ORGANISATION DE MAINTENANCE BTS MS
AFS - PALETTIC

DESCRIPTION :

L’'une des solutions pour transporter des produits en quantité est
la palettisation, c’est dire 'empilage sur une palette de plusieurs
couches de produits. L’arrangement en quinconce des produits
(ex: cartons) sur la palette permet de donner une stabilité
suffisant a 'empilage.

La palette pleine peut alors étre prise et déposée grace a des
chariots « transpalettes » munis de fourches adaptées.

Un palettiseur est un systéme qui permet dempiler
automatiquement des produits sur une palette en alternant les
« couches » en quinconce.

Encombrement au sol : 2,5m x 1,5m
Hauteur maxi : 2,75m

Palettes bois Cartons
Longueur 500 mm 320 a 500 mm
Largeur 500 mm 260 a 250 mm '
Hauteur 65 mm 130 a 150 mm .
Masse jusqu’a 7,5 kg

FONCTIONNEMENT :

Le palettiseur peut étre programmé pour faire le nombre nécessaire de couches de 2 cartons, sans toutefois
excéder 5 couches.

En début de production et ensuite aprés chaque cycle, une palette vide doit étre introduite par I'avant du
palettiseur sur un emplacement qui est accessible par une porte coulissante.

La palette une fois remplie devra étre retirée par la méme voie et remplacée par une palette vide.
L’alimentation en produits (cartons) est assurée par un convoyeur a rouleaux situé sur la gauche de 'ensemble.
MODE DE FORMATION D’UNE PALETTE :

A chaque démarrage du systéme, I'opérateur doit mettre sa machine en état initial a 'aide des commandes
manuelles accessibles par la console de dialogue située a I'avant du palettiseur. En particulier, il doit procéder
a une prise d’'origine de I'élévateur afin d’initialiser le dispositif de mesure de déplacements de I'élévateur.

Avant le lancement d’une production d’'une palette ou d’'une série de palettes identiques, I'opérateur doit
programmer la hauteur des cartons et le nombre souhaité de couches.

Chaque carton introduit dans le palettiseur par le convoyeur a rouleaux est amené par le pousseur sur une table
ou est constituée une couche. Lorsque 2 cartons consécutifs ont été amenés sur la table, la pince s’en saisit,
les souléve, les déplace au-dessus de la palette et les y dépose.

Les 2 cartons suivants seront saisis, soulevés, déplacés au-dessus de la palette, puis tournés d’un quart de tour
avant d’étre déposés sur la couche précédente placée sur la palette ; et ainsi de suite, jusqu’a ce que le nombre
de couches choisi par 'opérateur en début de cycle soit atteint.

Une balise lumineuse verte indique alors, par son clignotement, que la porte peut étre ouverte pour retirer la
palette pleine et éventuellement la remplacer si la production de palettes du méme modéle doit étre poursuivie.
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