AUTOMATIQUE 


       BAC STI GM
TPN°6 – TRAITEMENT COMBINATOIRE EN LOGIQUE PROGRAMMEE

STATION D’USINAGE
Dans le cadre de l’amélioration de l’exploitation de la station de contrôle, on décide de rajouter une procédure de test de « cycle de perçage » en mode « MANUEL ».

L’enchainement des actions est donné dans la table de vérité ci-après.

Equipement :

· BR : distributeur monostable commandant le vérin de bridage BR. 

· KM2 : contacteur monostable du moteur de perceuse M2

· DP : distributeur bistable commandant le vérin DP. DP+ = 1 correspond à la descente, DP- = 1 à la montée.

· Val cycle : bouton poussoir départ cycle

· per0 : capteur de position vérin DP rentré

· per1 : capteur de position vérin DP sorti

Analyse du fonctionnement :

La table de vérité correspondant au fonctionnement attendu est la suivante : cette table décrit séquentiellement l'activation et la désactivation des 3 capteurs :

	Val cycle
	per0
	per1
	KM2
	DP-
	DP+
	BR

	0


	1
	0
	0
	1
	0
	0

	1


	1
	0
	1
	0
	1
	1

	1


	0
	0
	1
	0
	1
	1

	1


	0
	1
	1
	0
	1
	1

	0


	0
	1
	1
	1
	0
	1

	0


	0
	0
	1
	1
	0
	1

	0


	1
	1
	Ø
	Ø
	Ø
	Ø

	1


	1
	1
	Ø
	Ø
	Ø
	Ø


	QUESTION 1 : les 2 dernières lignes de la table de vérité font apparaître le symbole « Ø ». Expliquer la signification de ce symbole et justifier son utilisation.




QUESTION 2 : établir la liste des entrées / sorties du système étudié :
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QUESTION 3 : établir le tableau de Karnaugh relatif à chaque sortie :

	KM2
	
	
	Val cycle
	per 0
	

	
	
	00
	01
	11
	10

	per1
	0
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	


	DP-
	
	
	Val cycle
	per 0
	

	
	
	00
	01
	11
	10

	per 1
	0
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	


	DP+
	
	
	Val cycle
	per 0
	

	
	
	00
	01
	11
	10

	per 1
	0
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	


	BR
	
	
	Val cycle
	per 0
	

	
	
	00
	01
	11
	10

	per 1
	0
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	


QUESTION 4 : sortir des tableaux précédents les équations des sorties :

	KM2 =



	DP- =



	DP+ =



	BR =




QUESTION 5 : établir les schémas à contacts de type électrique des sorties :

QUESTION 6 : établir les logigrammes des sorties :

QUESTION 7 : établir les schémas à contacts de type automate des sorties :

Affectation des entrées / sorties :

%I12 = Val cycle

%Q2 = KM2

%I2 = per1


%Q5 = DP-

%I1 = per0


%Q4 = DP+





%Q3 = BR

PAR LA SUITE, IL EST IMPERATIF DE RESPECTER LA SYNTAXE DONNEE CI-DESSUS !!!

Mise en œuvre :

· Démarrer le logiciel Automgen.

· Remplir la table des symboles conformément à l’affectation donnée précédemment.

· Programmer en langage LADDER sur le « folio 1 » les équations trouvées précédemment.

· Dans l’onglet « CIBLE », choisir la cible « PL72 ».

· Compiler le programme LADDER en code exécutable par l’automate. Après la compilation et s’il n’y pas d’erreur, transférer le programme dans l’automate.

· Placer l’automate en mode de fonctionnement « RUN » et valider la visualisation dynamique du fonctionnement sur le logiciel Automgen.

· Valider le fonctionnement en présence du professeur.
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