

ANALYSE FONCTIONNELLE ET TEMPORELLE			       	 BTS MS
ANALYSE FONCTIONNELLE INTERNE – DEVOIR LIBRE – SYSTEME MINIDOSA


I – INTRODUCTION :
Entre la phase d’élaboration d’un parfum et son utilisation finale, le produit aura subi un grand nombre d’opérations. Le conditionnement en flacons en est une phase importante.
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	Développement
	Fabrication
	Conditionnement
	Utilisation


II – SYSTEME MINIDOSA :
	[image: ]21 – Principe de fonctionnement :
Le système étudié est extrait d’une ligne de conditionnement de flacons de parfum.
Les flacons arrivent sur un tapis, ils sont transférés un par un sous différents postes pour subir les opérations  suivantes de :
· remplissage et dosage de parfum,
· mise en place du bouchon,
· vissage du bouchon.
La matière d’œuvre transformée par le système est donc de nature :
· Matérielle ?
· Energétique ?
· Informationnelle ?
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22 – Expression du besoin :
	Construire la phrase qui exprime le besoin du produit en choisissant un élément de réponse par colonne.
	 (
Société de parfumerie
Parfum
MINIDOSA
Dans quel But ?
)

	
	A la société de parfumerie
	
	Vendre
	
	Un système industriel performant
	

	Permettre
	Aux personnes
	de
	Conditionner
	
	Des flacons
	

	
	Aux magasins
	
	Acheter
	
	Du parfum
	


III – ANALYSE FONCTIONNELLE EXTERNE :
31 – Diagramme Pieuvre :
Compléter le diagramme pieuvre du système étudié et préciser les fonctions manquantes dans le tableau ci-dessous.
Préciser ensuite s’il s’agit d’une fonction principale ou d’une fonction de contrainte. Définir ensuite si la fonction est « d’usage » ou « d’estime ».
[image: minidosa - pieuvre]
	
	
	Fonction principale
	Fonction de contrainte
	Fonction d’usage
	Fonction d’estime

	Fp1
	Doser et remplir les flacons avec du parfum
	
	
	
	

	Fp2
	Boucher les flacons de parfum
	
	
	
	

	Fc1
	Etre utilisable par des opérateurs de production en toute sécurité
	
	
	
	

	Fc2
	Permettre l’alimentation électrique des composants
	
	
	
	

	Fc3
	Permettre l’alimentation pneumatique des composants
	
	
	
	

	Fc4
	Plaire à l’utilisateur
	
	
	
	

	Fc5
	Ne pas nuire à l’environnement et résister aux agressions extérieures
	
	
	
	

	Fc6
	Permettre le stockage des bouchons
	
	
	
	

	Fc7
	Permettre le stockage du parfum
	
	
	
	


32 – Analyse SADT :
Compléter la modélisation du système en remplissant les actigramme de niveau A-0 et A0.
Compléter ensuite l’actigramme de niveau A3 en s’aidant des flux d’informations suivants :
· FVPT : flacon vide présent au poste de transfert.
· FRPT : flacon rempli présent au poste de transfert.
· FBPT : flacon rempli et bouché présent au poste de transfert.
· FVPR : flacon vide présent au poste de remplissage.
· FRPB : flacon rempli présent au poste de bouchage.
· BPB : bouchon présent au poste de bouchage.
· FBPE : flacon rempli et bouché présent au poste d’évacuation.
· FRB : flacon rempli et bouché évacué.

	ACTIGRAMME DE NIVEAU A-0





	
ACTIGRAMME DE NIVEAU A0



	ACTIGRAMME DE NIVEAU A3



· 
Tracer en vert la frontière du système.
· Tracer les frontières des modules A1, A2, A31, A32, A33, A34, A35, A36.
· Colorier en rouge la matière d'œuvre entrante.
· Colorier en bleu la matière d'œuvre sortante.



[image: Schéma de principe]

IV – ETUDE TEMPORELLE DU CYCLE :
L’étude temporelle va être déterminée par le graphe de coordination des tâches suivant.
[image: ]

· Compléter le graphe précédent en replaçant les tâches ci-dessous à leur juste emplacement dans le graphe.
· Compléter ensuite les conditions d’évolution entre chaque tâche.
· REMPLIR LE FLACON DE PARFUM
· EVACUER LE PARFUM CONDITIONNE
· VISSER LE BOUCHON SUR LE FLACON
· AMENER FLACON DANS LA CONDITIONNEUSE
· TRANSFERER PARFUM CONDITIONNE AU POSTE E
· TRANSFERER FLACON AU POSTE R
· TRANSFERER FLACON REMPLI AU POSTE B
· POSER LE BOUCHON SUR LE FLACON




V – ANALYSE FONCTIONNELLE INTERNE :
Elle permet de décrire l’organisation et la manière dont les éléments qui composent le système vont pouvoir répondre au besoin technique.
L’analyse fonctionnelle interne, représentée par un diagramme FAST, permet de passer des fonctions de service aux fonctions techniques ; et ainsi définir chaque solution constructive pour chaque fonction technique.
	On donne page suivante le FAST partiel du système Minidosa relatif au sous-ensemble de vissage.
· Identifier la fonction de service à laquelle se rapporte ce FAST partiel.
· Identifier les fonctions techniques et les solutions constructives.
· Souligner sur le FAST les solutions constructives visibles sur la photo ci-contre.

	[image: Poste de vissage]
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VI – ETUDE STRUCTURELLE :
61 – Parties principales d’un système automatisé :
[image: ]
Sur la photo ci-dessus, identifier les 3 parties du système Minidosa.
62 – Analyse de la tâche « VISSER LE BOUCHON » :
On donne ci-après l’extrait de dossier technique concernant la tâche « VISSER LE BOUCHON ».
A l’aide du FAST précédent et de l’extrait de dossier, établir les 3 chaînes fonctionnelles de la tâche « VISSER LE BOUCHON ».
[image: ]

Déplacer le support moteur en translation :
[image: ]
Maintenir le flacon :
[image: ]
Faire tourner le bouchon :
[image: ]
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63 – Composants de la chaîne fonctionnelle :
Remplir le tableau ci-dessous.
	Photo
	Fonction
	Nom
	Catégorie
	Partie
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	[image: ]
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