| CONSIGNATIONS |

| Consignation électrique |

Mode opératoire :

- Arréter le systéme par I'action sur le commutateur rotatif "Manu-0-
Auto"
en le positionnant sur la position "0".

- Ouvrir l'interrupteur sectionneur en le basculant sur la position "0".

- Mettre en place un cadenas sur l'interrupteur sectionneur et vérifier son
accrochage.

- Faire une identification de I'ouvrage.

- Vérifier l'absence de tension a I'aide d'un V.A.T. (Vérificateur
d'Absence de Tension) répondant a la norme NF C 18-310.

Nota: Immédiatement avant chaque opération effectuée avec ce matériel et
immédiatement apreés cette opération, il est indispensable de vérifier son bon fonctionnement.

Si le cadenas est bien en place, la condamnation est alors effective.

La purge ¢lectrique est sans objet pour ce systéme.

Séparation électrique : Ouverture de l'interrupteur sectionneur.
Condamnation électrique : Cadenas sur cet interrupteur.

Purge : Sans objet.

Traduire les 2 proc®dures de
consignation ci-dessous.

Consignation pneumatique

Mode opératoire :

Suivre la méme procédure que I'électrique, a savoir :

- Arréter le systéme par 'action sur le commutateur rotatif "Manu - 0 -

Auto" en le positionnant sur la position "0".

- Ouvrir l'interrupteur sectionneur en le basculant sur la position "0".
- Vérifier l'absence de tension comme indiqué ci-contre.

- Ouvrir la vanne d'arrét trois voies.

- Vérifier 'absence de pression a 1'aide du manométre.
Sile V.A.T. indique qu'il n'y a plus de tension, et si l'aiguille du manomeétre
est sur "0", c'est qu'il y a absence de pression.

La séparation est alors effective.

- Mettre en place un cadenas sur la vanne d'arrét trois voies et vérifier son

accrochage.

Si le cadenas tient bien en place, la condamnation est effectuce.

La purge pneumatique est réalisé par '¢lectrovanne de sectionnement
et par la vanne d'arrét trois voies. Cette purge est automatique.

Séparation pneumatique : Quverture de la vanne d'arrét trois voies.

Condamnation pneumatique : Cadenas sur cette vanne.

Purge pneumatique : Automatique par cette méme vanne.

Version : Toutes options
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Text Box
Traduire les 2 procédures de consignation ci-dessous.
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