PARAMETRAGE DE LA GMAO
Lancement de la GMAO :

1. LANCER LA GMAO EN FAISANT UN DOUBLE CLICK SUR "GMAO.accde" situé dans
le dossier « GMAO FORMATION » (32 bits ou 64 bits) PRESENT SUR LA CLE USB.

2. Recherchez la base de données : BASE FORMATION.mdb (dans _BASE GMAO)
Revenez en arriere dans le dossier « GMAO FORMATION »

4. Lancez le module « GMAO.accde » et reliez votre GMAO avec la base « GMAO
FORMATION » (le mot de passe de connexion vous sera donné a cet instant). Vous
devez voir le nom de votre base sur le formulaire principal. Laisser la procédure se
dérouler. Quitter et compacter la base puis relancer la GMAO.

5. BOUTON « PARAMETRES » (Mdp : PASS puis appui sur « Entrée »)
6. BOUTON « AUTEURS DES INTERVENTIONS »
o Remplir le Formulaire sur la ligne vide avec les informations suivantes :
= Auteur : Nom + Prénom (c’est pour « signer » vos travaux)
= Taux HP :taux horaire = 35€ / heure (c’est pour valoriser les travaux réalisés)
= Fonction : TECHNICIEN
= Specialité : ELECTRO-MECANIQUE
7. Cliguer sur la croix dans I'onglet pour fermer le formulaire
8. Ajouter ensuite un Opérateur :
e Auteur : Opérateur
e Taux HP : taux horaire = 15€ / heure
e Fonction : OPERATEUR
e Spécialité : Conducteur de Ligne

9. BOUTON « TAUX HORAIRES MATERIELS »
o Affecter un taux horaire de 300€/h au Robot situé sur la LIGNE 04
10. Cliquer sur la croix dans I'onglet pour fermer le formulaire

11.BOUTON « NATURES D’INTERVENTION »

o Remplir le formulaire : sur la ligne vide entrer DIAGNOSTIC
12.Cliquer sur la croix dans I'onglet pour fermer le formulaire
13.BOUTON « FERMER » pour revenir au formulaire d’accueil

w



FICHE CREATION D’'UN MATERIEL

2
Donner un code au matériel de type

LS-« nom du matériel »
Ex : LS-Ventilation

3
Choisir dans la liste la localisation
/], Comparer le nom g dU matériel

existante, avant d*

1 - Choix du nom de I'équipement

CODE MATERIEL | | ./

2 - Choix des paramétres de classification (Atfention, les paramétres sont mé

4
Choisir dans la liste la catégorie du
matériel

LocausaTion |ATELIER D Emplacemement actuel igatoire po

SECTION | Ra ement économigue (facultatif)

CATEGORIE |M0NTﬂGE o Regroupement par similitudes (facultatif) 5
Valider la saisie par ce
bouton

3 - CREATION D'UN EQUIPEMENT

Outils de formulaire GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 Cousin Hub

Fichier Accueil Créer Données externes Qutils de base de données Aide Office Tab Feuille de données P Rechercher des outils adaptés

5] ACCEDER GMIAO : Fomuare princpal FICHE MATERIEL

IVIPRIMER LA [MPRIMER LE PLAN DE MODIFIER VALIDER RECADRER FERMER E
I i ——

DOCUMENTATION PREVENTIF

B WO TECH  iocalTechiaNg | -
]
|

S OCALSER
VENTIL. Ventilation Aération
—— S = |
N
TRAVAUX CORRECTIFS PIECES CORRECTIF PIECES ARBORESCENCE BTP PREVENTIFS PIECES PREV. DOCUMENTATION ARBORESCENCE COMPTEURS CORR.ETPREV. REPERES SCHEMA PIECES NraQ il!:i:: IE

ELEMENTS =
6

Fermer le formulaire

IMPRIVER L'ARBORESCENCE

fen L T B i



FICHE CREATION D'UN ELEMENT

—— = -
- — — —
- i -
= t— |

Arborescence des équipements

- 21/10/2019 Cousin Hub
Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab £ Rechercher des outils adaptés
' |GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 x‘ v x

\ S0 romutore el | ] ARBORESCENGE DES EQUIPEMENTS |

Double Dauble
FERMER Click eftacer  DESIGNATION FAMILE ) ettacer
LOCALISATION 1 MATERIELS ELEMENTS I LISTE DES PIECES

BAT.USINEA REFERENCE = | P~
BAT. USINEB.
BAT. USINEC
EXTERIEUR

DESIGNATION

~ NBIl - NBST ~ ELEMENT +| UEUL | ULEU2 ~|PRIX r| FOURNISSEUR ~-| MARQU

LISSMAC
LPEV
Doubl dlick istar tout

LOCALISATION 2

LOCAL PR

3
1 Sélectionner le
matériel puis faire un

Sélectionner la :
« double click » dessus

localisation 1

2
Sélectionner la

Double "Click” pour modifier les | \jATER|EL : ARBORESCENCE I I t 2
L Fo ocalisation
HECIE CATEGORIES MATERIEL : PIECES LOCALISEES
PLATESSAI ~
SECTAIXXZ STOCKAGE LISTE DES LOCALISATIONS.

SECT A2 TOLERIE
SECTBL USINAGE
SECTB2
XHORS SECT

PIECES

Rechercher

S| un él ém ent é affecter GMAO ACCEDERV15.01 - 21/10/2015 owenbih
Fichier | Accueil b Rechercher des outls adaptés

e n’existe pas, lui donner
# un nom dans ce champ

MENTSEF ATFECTATION SUR UN EGUPHINT |

e @—— 7
Quand tous les éléments
sont affectés, cliquer sur

5 ce bouton « FERMER »

Saisir]

I\ ‘ FILTRER ‘ LISTER TOUT ‘

_NON DEFINI | ARBORESCENCE . .

Cmonenc: ) QR Puis cliquer sur ce
2 ALIM. ELECTRIQUE | ARBORESCENCE AFFECER b t AJ 0 U T E R
2ALIM. PNEUMATIQUE | ARBORESCENCE AFFECTER outon « e
[2Aum.ELECHsECURITE [¢ AFFECTER

3 ALIM HYDRAULIQUE | ARBORESCENCE AFFECTER

4 ARMOIRE ET PUPITRE | ARBORESCENCE AFFECTER

4 ARMOIRE XBT | ARBORESCENCE AFFECTER

4PUPITRE XBT | ARBORESCENCE AFFECTER

[ PuPrTRE ET AUTOMATE ] AFFECTER

[apuprTREET CN ] AFFECTER

4PUPITREET PC | ARBORESCENCE AFFECTER

4PUPITRE MOBILE | ARBORESCENCE AFFECTER

AFFECTER

|A ARRET PALETTE | ARBORESCENCE
ABRIDAGE COQUE-SPOILER | |
|ABRIDAGE PIECE [¢

A DEPLACEMENT DU SEAU | ARBORESCENCE

AFFECTER

AFFECTER

AFFECTER

e 4

A ROTATION \‘
|A RECEVOIR ENERGIE ‘. ARBORESCENCE AFFECTER - yd yd Y
Aiearon o] (e ) QR Si un élément a affecter

|ALIMENTER EN ENERGIE ( AFFECTER

existe déja, cliquer sur

/ARMOIRE DE SECURITE | ARBORESCENCE AFFECTER

\ARROSER PIECE | ARBORESCENCE AFFECTER

« AFFECTER »

/AUTOMATE ET ACCESSOIRES. || ARBORESCENCE AFFECTER

AFFECTER

/AUTRES CLES | ARBORESCENCE

[BAUMENTATION LIQUIDES | [

B 4 <o 2|2 00 [ % Rechercher e B3 Rechercher

AFFECTER




Fichier  Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données

GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 x‘

Aide Office Tab /> Rechercher des outils adaptés

=] ACCEDER GMAO: Formulaire principal ‘F’_‘n‘l ARBORESCENCE DES EQUIPEMENTS ‘

FERMER

LOCALISATION 1 MATERIELS

avens |

cloremeer  PESIGNATION T

LISTE DES PIECES

BAT.USINEA |_NON DEFINI

BAT. USINEB. 2 aum ecisecurte @
BAT. USINEC IHM ET ARMOIRE

EXTERIEUR

Double dlick listar tout

LOCALISATION 2

8
Les éléments

apparaissent ici.

9
Revenir au formulaire
principal par ce bouton
« FERMER »

LOCAL PROD

Double *Click" pour modifier les | \ATERIEL : ARBORESCENCE
MENTS d'un mat
SECTIONS CATEGORIES, MATERIEL : PIECES LOCALISEES

PLATESSAI

SECT AIXXZ STOCKAGE LISTE DES LOCALISATIONS

SECT A2 TOLERIE

SECTBL USINAGE PIECES

SECTB2 VEHICULE

XHORS SECT VENTIL LISTE DES ELEMENTS.

(Enr: B Rechercher [«

LEUL

LEU2

PRIX ~

FOURNISSEUR

MARQU




FICHE CREATION D'UNE REFERENCE

_ Choix du type de formulaire
Création formulaire réduit _

# , Affectatic
; Recherchi
Modificat

GMAO ACCEDER V1501 - 21/10/2019

Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données

Aide Office Tab /2 Rechercher des outils adaptés
|GM“° SLEEEI AL = 2D X‘ .‘//_ 5
‘ 5] ACCEDER GMAQ : Formulaire principa ‘\"_ﬁ‘l ‘CREATION LIERE D'UNE FICHE ARTICLE

— Cliquer sur le bouton
oisir une référence qui n'existe pas « FERM ER »

[ LISTER T ES LES REFERI S : TRI DECROISSANT ][
O] ARTICLE PRINRITAIRE
Désignation ‘ REDUCTEUR MVBE \

Référence | MVBE-PAL

LISTER TOUTES LES REFERENCES : TRI CROISSANT )

CREATION D'UN ARTICLE PA* ACCES A LA FICHE STOCK

Auteur de la création Pointer la liste ci-dessous polX recopier la Désignation ou la Référence

REFERENCE DESIGNATION

LEU2 ~ | FOURI 4
Cliquer sur le bouton
« CREATION ... »

2
Donner une désignation
claire et précise de la
3 piece

1
Entrer une référence a
donner a la piéce (cf.
Sélectionner votre nom doc%rggi?itcgt?:)?s ala
dans la liste

Fichier  Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide  Office Tab P

) Rechercher des outils adaptés
0 GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 -

- x
| o vipal | 3] FICHE ARTICLE DES PRODUITS EN STOCK

OMPLETER UNE DEMANDE

MODIFIER VALIDER RECADRER ‘VOIR LES NIVEAUX DES PIECES DES KIT IMPRIMER LES BESOINS EN PIECES DESKITS  IMPRIMER LEKIT

REFERENCE INTERNE [] PRIORITAIRE - ASSOCIATIONS ) e

nest LISTE DES PIECES DU KIT ASSOCIE A CETTE REFERENCE
X REDUCTEUR MVBE '
e T [ Joe M I R s ey -low
Nombre Unitédachat  Mini Ecart DRCCRNTR  Aétirence de ls commande PRIX HT 0,00 ¢ RANGEMENTS -
Numéro d'association
o P T T oo -
COMMENTARES 82
it 820
L] .
! 'DATE MODFICATION DATE NVENTARE Q. NVENTARE
— ) ancongy) e T—
SURTIE DIRECTE
FOURNI PRINCIPAL REF. FOURNISSEUR DELAI (Jours) —
v SCRTIE SUR DT
Loc ENTREES CTES  SORTIES SUR BON DE TRAVAIL  AFFECTATIONS EN PREVENTIF  ETIQUETTES CB  INVENTAIRE
'DES FOURNISSEURS
Fournisseurs Référence fournisseur Marque PrixUnit. Condition
= -

Rechercher

Cliguer sur le bouton
« ENTREES »

1
i Entrer 'unité d’achat

Rechercher




Fichier ~ Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide  Office Tab

/2 Rechercher des outils adaptés

1 |GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 ‘

|E| RECEPTION D'ARTICLES |

FERMER

MVBE-PAL
REDUCTEUR MVBE

QUANTITE EN RECEPTION

’ -

lag é d'articles indiqué

ptions
) Entrée sur un faurnisseur

@ Réintégration directe

T '1/

3

Entrer la quantité a

entrer en stock

positif ou négatif) sera ajoutée & la quantité actuellement en Stock

4
Cliquer sur le bouton
« REINTEGRATION ... »

ousin Hub

Fichier  Accueil  Créer  Données eternes  Outils de base de données  Aide  OfficeTab /0 Rechercher des outils adaptés

|8’ |GMAO ACCEDER V1501 - 21/10/2019 | - x
| = acceper 6Ma0: Fomutaire princioal | 5] FICHE ARTICLE DES PRODUITS EN STOCK

CREER UNEDEMANDE |  COMPLETER UNE DEMANDE MODIFIER VALIDER RECADRER VOIR LES NIVEAUX DES PIECES DES KIT IMPRIMER LES BESOINS EN PIECESDES KIS IMPRIMER LE KIT

REFERENCE INTERNE [J_PRIORITAIRE 23 R maxi) CEETESTENS PHOTO.

= L n'est LISTE DES PIECES DU KIT ASSOCIE A CETTE REFERENCE
MVBE-PAL [RépucTeUR MvBE | Maj/min associée 3
cet article REF LISTEKIT ~ | PREVU ~ | PRESENT~ NBDEKI ~ DESIGNATION - DA

Nombre  Unitéd'achat Mini  Ecat  Q &co. EnCde BLUIUISEEST LAY PRIOCHT € ~

COMMENTARES

Numéro d'association
€ -

| FAMILLE

LEN

FOURNISSEUR PRINCIPAL REF. FOURNISSEUR

FOURNISSEURS L

MATERIELS SUR/LESQUELS CETTE REFERENCE EST INSTALLEE

Matériels Eléments fonctionnels Total installé

5
Cliquer sur I'onglet
« LOCALISATION SUR LE

MATERIEL »

'DATE MODIFICATION

MARQUE PRINCIPALE

LISATION SUR LE MATERIEL ENTREES SORTIES DIRECTES SORTIES SUR BON DE TRAVAIL AFFECTATIONS EN PREVENTIF ETIQUETTES CB

ENTREES
DATEINVENTARE Q. INVENTARE

13/05/2020

SORTIE DIRECTE

SORTIE SUR DT

CONDITIONNEMENT DELAI (fours)

INVENTAIRE

Repéres schémas ou Commentaires

AJOUTER UNE

CALISATION

Enr: Rechercher <
BILAN D'EXPLOITATION SUR LES KITS : Restera aprés exploitation des ces KITS {Usage)
Ref. Liste KITS Nb. de Kits Ref. Kit Nb en stock

Prévu Prévus total

6

Cliquer sur le bouton
« AJOUTER UNE
LOCALISATION »




Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab /2 Rechercher des outils adaptés

1 |GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 ‘

|5 s ava: e z &
FERMER /
LOCALISATION MATERIELS ELEMENTS.
ATELIER A _NON DEFINI
ATELIER B 1ENSEMBLE
ATELIERC 2 ALIM. ELECTRIQUE
ATELIER D 2 ALIM. PNEUMATIQUE
BATIMENT A 4 ARMOIRE ET PUPITRE
BATIMENT B CONVOYEUR
T Pointez la liste des ELEMENTS pour localiser un article
LIGNE 02 PREHENSEUR
LIGNE 03 REGROUPEMENT
LIGNE 04 ROTATION PINCE
LIGNE 05, SECURITE ALIM
LIGNE 06 SECURITE CONTROLE
LIGNE 07 TRANSFERT
LOCALTECH
PDS LOURD (5] LISTE DES AFFECTATIONS
REMORQUES MATEREL  ~ ELEMENT - | REFERENT|
UTILITAIRE ELEVATEUR MVBE-PAL R
X HORS L.

8
Sélectionner le matériel

Rechercher

Y Fitee

ousin Hub

10
Cliquer sur le bouton

« FERMER »

9
Sélectionner I’élément (la

fenétre ci-dessous
apparait)

7
Sélectionner la
localisation

ousin Hub

Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab £ Rechercher des outils adaptés
|8’ |GMAO ACCEDER V1501 - 21/10/2019 | - x
[ Acctomn uso- romuisrepincoet | ] FRHEARTCLE DES RoDUTS NSTOCK |
DEMANDE DE PRIX "‘LAAPFRII::T‘EER SUPPRIMER MODIFIER VALIDER RECADRER ( FERMER 'VOIR LES NIVEAUX DES PIECES DES KIT IMPRIMER LES BESOINS EN PIECES DES KITS IMPRIMER LE KIT
[EER [FeéDucTEvR W ‘\ PHOTO M'est | |ISTE DES PIECES DU KIT ASSOCIE A CETTE REFERENCE
e REF LISTEKIT « | PREVU - |PRESENT ~ | NB DEKI ~ DESIGNATION -|oa
Nombre  Unitéd'achat  Mini  Ecart Q. éco. EnCde HT e
Numéro d'association
‘COMMENTAIRES:
\ | e
LEN DATE MODIFICATION DATE INVENTARRE Q. INVENTARE
\ (e | 13/05/2020 12
SORTIE DIR
T . REF. FOURNISSEUR MARIUE PRINCIPALE CONDITIONNEMENT  DELAI (ours) R ( : i q uer sur | e b outon
‘ SORTIE SUR DT
FOURNISSEURS LOCALISATION SUR LEMATERIEL ENTREES SORTIES DIRECTES SORTIES SUR HON DE TRAVAIL AFFECTATIONS EN PREVENTIF ETIQUETTES CB  INVENTAIRE (( F E R M E R ))
z N
T Répondre NON a toutes
Matériels Eléments fonctionnels Total installé 0 Repéres schémas ou Commentaires I .
pevoAtETTC aevATEUR I e es questions
LOCALISATION
e Remerener | |4 ;
BILAN D'EXPLOITATION SUR LES KITS : Reste & i [{ )
Ref. Liste KITS Prévu  Nb.deKits Prévustotal Ref.Kit Nb en stock
Cliquer sur le bouton e —— mcommaner ||
(( } \ L I D E R )) INFORMATIONS SUR LES KITS CONTENANT CETTE REFERENCE
REFERENCE DUKIT - NBREKITS - LEU1 - LIEU2 - FAMILLE
e st oo Reenercner — —_— .




AFFECTATION D'UNE DOCUMENTATION

GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 Cousin Hub

Créer Données externes Qutils de base de données Aide Office Tab £ Rechercher des outils adaptés.

0| GMAG ACCEDER V15.01 - 21/10/2018 | | - x

T ACCEDER GO Fomulaie pincpl | 3] REGHERCHE SUR LES EQUIPEMENTS BSTANTS

FERMER

ATELIER PRINGY
AVANTEC (BIOBLOCK)
BAR

BEMA

BERTHELAT

BRUEL ET KAJER
IMPRESSION BULA

CARTERON MILLET

- CATEGORIE - REF DEGEST - MARQUE MODELE DANS MARQUE - NUMERO FOURNISSEUR - | DATESERVIC -
CONDITION.

EFFACER

LOCALISATION 2

MATERIEL - | SECTION -
ZONEBTS MS.

Sélectionner le matériel,
puis faire un double click
dessus.

2
Sélectionner la
localisation

2 —

Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide  Office Tab P Rechercher des outils adaptés

DEFINITION DU DOCUMENT LIENS SUR LA DOCUMENTATION MATERIEL

Cliquer sur le bouton
« MODIFIER »

7
Cliquer sur le
bouton « LIEN »

4
6 Sélectionner I'onglet
Donner un nom ala « DOCUMENTATION »
documentation qui va
étre affectée




Choix du type de lien %

de deplacer le dossier de [a GMAO sans "casser le 8

Sélectionner « LIEN VERS UN
FICHIER DANS LA GMAO »
Puis Valider

2- LIEN vers un dossier dans le dossier GMAO Sivous avez plusieurs fichiers a lier : permet de déplacer

Impératif sur tous les postes sila GMAO est installée en @

ﬁ Sivous avez plusieurs fichiers a lier : Impératif sur tous les postes si la GMAQ est installée en CLIENT/SERVEUR

Churvrir >
“ v <« Base de Travail HF » GMAO 32 Bits » _SYSTEMES » PALETTIC » DT w [¥] 2 Rechercher dans: OT
Organiser « Mouveau dossier Bz~ [ o
Music ~ MNom Muodifié le Type Taille
Pictures fonctions 13/05/2020 08:50 Dossier de fichiers
[ CePC E détection pou vérin PAE caractéristiques 06,/03,2006 08:01 9
I Bureau |}j détection pou vérin PAE caractéristiques 06,/03,/2006 08; _
0 5] détection pou vérin PAE 0/03,2066 08:01 Rechercher la documentation
acuments i i
[#] détection pou vérin PAE 703/2006 08:11 voulue, puis cliquer sur
= Images ] distributeur 5.2 06/03/2006 08:01 « OUVRIR », puis Valider
b Musique [#] distributeur 5.2 06/03/2006 08:11 e an
P Objets 3D [#] DTPALETTIC 1 de 2 13/05/2020 14:34 PDF Document 13 489 Ko
; Téléchargement: E electrovannes TW 06/03,/2006 08:01 Fichier DOC 128 Ko
i Vidéos @ electrovannes TW (06,/03,/2006 08:10 PDF Document 61 Ko
2 Windows10 (C3) @ Ensembl 14/01/2005 10:51 PDF Document 69 Ko
= Data-Diskwinl0 '?,-1[! Ensembl 22/09/2004 15:24 Dessin Microsoft ... 138 Ko
t - —
= e 5] ensemble 06/03/2006 08:01 Fichier DOC 103 Ko
= WD-4T0-WORK} [#] ensemble 06/03/2006 08:10 PDF Document 55 Ko
= COUSIN-HUB-D. " [#] ENTREES MODD 14/01/2005 10:49 PDF Document 35 Ko
Nom du fichier: | DT PALETTIC 1 de 2 v | | Tous les dossiers () v/
| Ounvrir Ivl | Annuler |

Fichier  Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide  Office Tab P Rechercher des outils adaptés

T .
[= |= T = |

IMPRIMERLA  (MPRIMER LE PLAN OE

OCUMENTATION PREveNTIF MODIFIER L /AUIDER RECADAER FERMER ‘ °

JEPLACER

o) TSYSTEMES Nossie

LIENS SUR LA DOCUMENTATION MATERIEL

_SYSERMES\PALETTIC\DT\DT PALETTIC 1 de z.p‘\ 13/05/2020

12
Cliquer sur le bouton
« FERMER »

11 10

Cliquer sur le bouton

Le lien vers la documentation
« VALIDER »

apparait




CREATION D'UNE DEMANDE D’'INTERVENTION

GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 Cousin Hub

Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab /> Rechercher des outils adaptés

[ |GMAOQ ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 v x

‘ ACCEDER GMAO : Formulaire principal ‘EI CREATION D'UNE DEMANDE DE TRAVALL |

FERMER
LOCALISATION 1 MATERIELS ELES TYPE DE TRAVAIL Etatde lademande  Demandeur (facultatif) Auteur (facultatif)
BAT. USINEA PEV-PALETTIC AFAIRE Conducteur OP1 |2 - 8
BAT. USINEB. 1ENSEMBLE CopclcteUiOR2 = e
BAT. USINEC 2 ALIM. ELECTRI JEECHI . iy D EMA N D E R
: - SSMACA TECHO2 = o
EXTERIEUR 2 ALIM. PNEUMATI e Tt ]
LEROY-SOMER 4 ARMOIRE ET PUPITRE MODIFICATIONS LISSMAC C

CONVOYEUR REGLAGE
ELEVATEUR REPARATION
RREHENSEUR

LISSMAC D
Opérateur

Catégorie équipement
COMBRIQN.

RONATION PINCE
SECURITEALIM

7

5 ETAT DE LA
EFFET SIGNALE ( Mode de défaillance et symitd TYPE DE DEMANDE

s [ La machine ne démarre pas. Affichage "INITIALI\TION” impossible|

CREATION D'UN.. JEMANDE DE TRAVAIL CREATION D'UN BON DE TRAVAIL

Liste de tous les Bons de travaux, pour les demandes en attente\ E=0, pour les BT types E=2, 1 pour les BT claturés
MATERIEL B

4 9
5
2 MATERIELS REMPLIR LE
LOCALISATION 1 ELEMENTS CHAMP « EFFET
SIGNAI F »

10
3 CLIQUER SUR LE BOUTON
LOCALISATION 2 « CREATION D’UNE DEMANDE DE
TRAVAIL »

Fichier  Accueil  Créer  Donndes extermes  Outls de base de données  Aide  OfficeTab O Rechercher des outils adaptés
0 GMAO ACCEDER V1501 - 21/10/2019 v ox
3] FICHE DE DEMANDE DE TRAVAIL

IMPRIMER MODIFIER VDER FERMER

Date de création de la demande mercredi 13 mai 2020 22:17

MATERIEL /8T 8093 ELEMENT
PEV-PALETTIC | -Nowoerin
Consignes de sécurité [ ]
)
Demande de travail ou Effet signalé
i Y " " 1 q
LA MACHINE NE DEMARRE PAS. AFFICHAGE "INITIALIATION" IMPOSSIBLE \ ‘ m Etatoutrgence  EN COURS e URGENCE et DEMANDE sont

Demandeur  DDFPT v

12
T —— 11 CLIQUER SUR LE
oS o e e CLIQUER SUR LE BOUTON « FERMER »

mmmxmum- Date prévue BOUTON « VALIDER »

Coiit de Main d'ceuvre

0,00 €

Ene Rechercher




VISUALISATION DES TRAVAUX EN COURS

Fichier ~ Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide  Office Tab

0 GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 ”_‘

/2 Rechercher des outils adaptés

5] ACCEDER GMAQ: Formulaire principal ‘

[ Mise  jour
RECADRER FERMER RECADRER z “ Automatique
Lycée P.E Victor CHAMPAGNOLE [ chorx du type de formuaire mercredt 13 ms1 2020 20 |
_BASEGMIA0|BASE FORNATION. maib R r—— Achatsenattente Acommender oL L ANGE n 0032008 [
Affectations en sorties directes gs
- Q
Recherche fournisseurs secondaire ﬁ 8 o g
&
Modifications par jour sur le stock
a a a 30/03/2018 [ IMA
. CA . 'COMMANDER FUSIBLES POUR PALETTICC et
CORDONS DE MULTIMETRES.+ RALLONGE
r = Ale 0 o A
i,
OUR
A CA
Choix demande Type . - - . - -
Choix du formulaire de saisie
O dallfle ade ae anade de
a ; . o 1 a
y -
1 13 3 dV d d 0
§ Cloture éclair des BT
RA\/A OUR
[1] 0] a S 0[S O
BTI » AUTEUR - [HE - MATERIEL, NUMERO ~ MATERIEL - LOCAL ~ URGENCE ~ TYPE - EFFET SIGNALE
55 Demande: o EN COURS
7 FLORIAN 0.8 002 ASCENSEUR GG 8 3053 015 M LIGNE 07 ENCOURS  DEPANNAGES ECHANGE DE POMPE A FAIRE
8 FAoRAN 08 005 FLEXICA
S0/03/2016 [ s ot
9 FLORIAN 0,4 008 HABILIS PREPA 1 5
10  FLORIAN 0,3 009 MACHINE A
1 FLORIAN 0,4 012 PESAGE
TEr s 2
NIE\Burcau| GMA FORVIATION) BASES GVIAO!
50 FLORIAN 05 032GALLIC14
s nou o2 wacucis Froum : Dans cette zone
52 FLORIAN 4,0 033 EXTRUDICC = AUTEUROS 2 )
AUTEURC2 1 A
sa FORIAN 14 osm
: e 3 Apparaissent les
1
TecHo1 1
T : ravaux « EN COURS »
XAVIER 1
Enri 4 [1surtd b b B Aucun fii[4]V] Enii 4 dsur2 | b 4 T e e | Rechercher Kl D e surs > on X A B

Cousin Hub

Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab £ Rechercher des outils adaptés
|@Gm\n ACCEDER V15.01 - 21/10/2018 ‘ -
P — RECHERCHE DES TRAVAUX NON CLOTURES
FERMER
LOCALISATION 2 ETAT TRAVAUX DEMANDEUR AUTEUR
LIGNE 02 RTERIEL ACLOTURER  AUTRE _ALLIO AUTEUR02
LIGNE 03 DEMANDE DEPANNAGES _BLANCHARD AUTEURDS
LIGNE 05, T ToEST @ B G S ETTaT EN COURS DIAGNOSTIC ALLIO AUTEURO7
LIGNE 07 PREPA REGLAGE BANDAM PAUL FLORIAN
ZONEBTS MS I MPRESSION PAR AUTEUR URGENCE REPARATION BLANCHARD STEPHANE
DDFPT TECHOL
MARTINOTLOUIS ~ TECHO2
HEURES PREVUES PAR SEMAINES XAVIER

STER EFFACER

Demande Bon de travail

MATERIEL

8093°
sos2 8092 LIGNE 02 033 EXTRODIEE 30/01/2017 ~ DEPANNAGES  07/11/2018
8091 8091 LIGNE03 002 ASCENSEUR 2 DEPANNAGES  15/01/2017
~sost 8091 LIGNED3 002 ASCENSEUR 16/01/2017  DEPANNAGES T2
e 8089 LIGNEO7 015M 12/06/2012  DEPANNAGES ~ 12/06/2012
 soas 3084 LIGNE 05 052 CUVE REGULATION 08/05/2008  REGLAGE 08/05/2008
~ |sos3 8053 LIGNEOT o15mM ENCOURS  24/01/2008  DEPANNAGES  15/03/2011
8047 8047 LIGNEO3 006 FLEXICA 29/05/2006  REPARATION  29/05/2006
e 8046 LIGNEO3 008 HABILIS 23/05/2006  REPARATION  22/05/2006
soas 8045 LIGNE 03 010 MACHINE CHAUSSUR 22/05/2006  DEPANNAGES  22/05/2006
8042 5042 LIGNE03 006 FLEXICA XGRS 16/05/2006  REPARATION  15/05/2006
8041 5041 LIGNEO3 006 FLEXICA IXCTRUTTY 16/05/2006  REPARATION  15/05/2006
2039 8039 LIGNE 03 001 ARMOIRE CHAUFFAGE 15/05/2006  REPARATION  16/05/2006
7848 7848 LIGNE03 012 PESAGE PREPA 24/09/2004  DEPANNAGES ~ 07/03/2011
7848 7848 LIGNE03 012 PESAGE PREPA 24/09/2004  DEPANNAGES  07/03/2011
7847 7847 LIGNE 03 012 PESAGE 24/09/2004  DEPANNAGES  03/11/2009
76 7766 LIGNE 03 002 ASCENSEUR ey Vi=1g 05/01/2004  AUTRE 09/05/2011
Fres 1 [rsw 7 |0 o0 | ¥ pucun e [ [Recheraner |1

EFFET SIGNALE TRAVAUX JOURFIN

AUTEUR

PREVOIR UN NETTOYAGE DE LA GRILLE DE
SIGNALEMENT
LALEMENT
ESSAI
EAU CHAUFFE AU MAXI DQSD QSD QSD Q
ECHANGE DE POMPE A FAIRE

4
Sélectionner l'intervention
dans la colonne
« DEMANDE ».

La Demande de Travail
apparait et peut étre
modifiée.

PLUS DE VIBRATIONS SUR LE BOL
TP 511. BRUIT ET USURE GENERALE
ARRET VOLET BAISSE. PAS DE PERCAGE. LE}
TP 500. DEPLACEMENT IRREGULIER DU DIS|
TP 508. CHANGEMENT DE SERIE : C.BLAN.0
TP 504. PAS DE VENTILATION, PROBLEME

DISJONCTION FREQUENTES
DISJONCTION FREQUENTES
CHANGER POTENTIOMETRE PRODUIT A
CHANGER LE CAOUTCHOUC D'ENTRAINEM|




CLOTURE D’'UNE D’'INTERVENTION

bon de travail

PACT

GMAO ACCEDER V15.01 - Cousin Hub

Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab /> Rechercher des outils adaptés

[ |GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019

AQ: Formulaire principal ‘EI RECHERCHE DES TRAVAUX NON CLOTURES

FERMER
LOCALISATION 2 —— ETAT TRAVAUX DEMANDEUR AUTEUR
LIGNE 02 A CLOTURER AUTRE _ALLIO AUTEUR02
LIGNE 03 DEMANDE DEPANNAGES _BLANCHARD AUTEUR0S
LIGNE 05 IMPRESSION PAR LOCALISATION EN COURS DIAGNOSTIC ALLIO AUTEURQ7
LIGNE 07 PREPA REGLAGE BANDAM PAUL FLORIAN
ZONEBTS MS | MPRESSION PAR AUTEUR URGENCE REPARATION BLANCHARD STEPHANE
DDFPT TECHO1
MARTINOT LOUIS TECHO2
HEURES PREVUES PAR SEMAINES. XAVIER
USTER EFFACER
Demande Bon de travail
NUMERO +| NUMERO - LOCAL = MATERIEL - ETAT - CREATION -  TYPE - DATEDEBUT - EFFET SIGNALE - TRAVAUX - JOURFIN - AUTEUR
8093 ZONEBTSMS  PEV-PALETTIC ENCOURS  13/05/2020  DIAGNOSTIC LA MACHINE NE DEMARRE PAS. AFFICHAGE "INITIALIATION" IMP
8092 LIGNE 02 033 EXTRUDICC 30/01/2017 ~ DEPANNAGES ~07/11/2018  PREVOIR UN NETTOYAGE DE LA GRILLE DE FILTRAGE AUTEURO?
8091 LIGNE 03 002 ASCENSEUR 16/01/2017  DEPANNAGES  15/01/2017  SIGNALEMENT DEMONTAGE 16/01/2017  AUTEUR02
8091 8091 LIGNED3 002 ASCENSEUR 16/01/2017 ~ DEPANNAGES ~ 15/01/2017  SIGNALEMENT DEMONTAGE 16/01/2017  AUTEUROS
8089 8089 LIGNE 07 015m 12/06/2012  DEPANNAGES  12/06/2012  ESSAI MATRICULE 458972 SITE. 12/06/2012  TECHO2
8084 8084 052 CUVE REGULATION 08/05/2008  REGLAGE 08/05/2008  EAU CHAUFFE AU MAXI DQSD QSD QSD QS QSD QSDQS DQSDASE Ressage vis thermostat : vis tombée, misen  08/05/2008
8053 8053 015 M ENCOURS  24/01/2008  DEPANNAGES 15/03/2011  ECHANGE DE POMPE A FAIRE dgsdgs qsdgs dsfsdf 29/03/2011  AUTEUROS
8047 8047 006 FLEXICA Y 29/05/2006  REPARATION  29/05/2006  PLUS DE VIBRATIONS SUR LE BOL Echange du Vibreur de la trémie 20/05/2006  FLORIAN
8046 2046 008 HABILIS 23/05/2006 ~ REPARATION  22/05/2006 TP 511. BRUIT ET USURE GENERALE Echange standard du réducteur 22/05/2006  FLORIAN
8045 8045 010 MACHINE CHAUSSUR 22/05/2006 ~ DEPANNAGES ~22/05/2006  ARRET VOLET BAISSE. PAS DE PERCAGE. LES PERCEUSES TOURNEN DEFAUT Bobine HS SECURITE POUR LES TESTS  22/05/2006  FLORIAN
2042 2042 LIGNE03 006 FLEXICA == e s = = RT. DE Echange du Vérin 3C. Outillage 15/05/2006  FLORIAN
8041 8041 LIGNE03 006 FLEXI 38.62 Echange du rail et réglage 15/05/2006  FLORIAN
2039 2039 LIGNE03 1 ARMO| JATAG Echange standard du moteur et du capteur de 16/05/2006  FLORIAN
7843 7848 LIGNEQ3 012 PESAGH REVOIR PROTECTION DES POMPES EN 230V 14/03/2011  XAVIER
7848 7848 LIGNE03 012 PESAGH CLIQU ER SU R NO D,INTERVENTION REVOIR PROTECTION DES POMPES EN 230V 14/03/2011  STEPHANE
7847 7847 LIGNE 03 012 PESAGH 03/11/2009
7766 7766 LIGNE03 002 ASCEN: DA N S LA CO L O N N E « B o N D E 09/05/2011  TECHOL
TRAVAIL »
Ene: 4 < 1surt7 | b oW Rechercher <« »

Fichier  Accueil  Créer  Donnéesextemes  Outils de base de données  Aide  OfficeTab 0O reher des outils adaptés
0 GMAO ACCEDER V1501 - 21/10/2019 . x
%] BOM DE TRAVAIL COMPLET : Avec Zs b texte, sur bes pikces.
Bon de travail Non Claturé MOD) VALIDER CLOTURE
Etat BT Matériel Elément fonctionnel Catégorie Création de la demande
8083 PEV-PALETTIC NON DEFINI l CONDITION. mercredi 13 mai 2020 2247
Localisation2  ZNE BTS MS r Unité
] Affecter la valeur compteur Liste des valeurs compteurs
Travaux Effetsignalé - > CtrlsZ pour annuler une saisie Double click pour effacer la date.
‘ LA MACHINE NE DEMARRE PAS. AFFICHAGE "INITIALIATION" IMPOS\BLE Date de Début des travaux.
Heure ] Heure DébutSemalne, mols, année

Travaux réalisés complémentaires

Date de Fin des travaux.

3
CLIQUER SUR LE BOUTON
« MODIFIER »

EN COURS < Htat dela demande 0
Auteurs outer un AUTELR Durde dintervention () Date
G l 0 Nombre de lignes dauteurs
0 Nombre de lignes d'auteurs dont
ladurée d'intervention n'est pas renseignée
Ene: Rechercher 4 +|| Cofits
Panies Places

LS B "Cortie zur liste Stock et création référence’ | Sortle sur une commande [— o | ‘Panler pléces comectif ool

Main d'oeuvre
l Référence - Désignation * NB - Localisation - Prix Unit. - waleur HT - Date de sortie

Taux horaire du matériel
Définition du sous traitant principal
‘Codt de sous traitance
COUT TOTAL

Enc Rechercher < v




Fichier

Accueil Créer Données externes Qutils de base de données Aide

' |GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019

OfficeTab O Rechercher des outils adaptés

| 5] BON DE TRAVAIL COMPLET : Avec Zoom sur le texte, sur les Auteurs et sur les pidces

Bon de travail Non Clsturé MODIFIER VALIDER

| RECADRER

ATTENTE CLOTURE

Etat

BT
8093

Matériel
PEV-PALETTIC

Elément fonctionnel
_NON DEFINI

Localisation2 ZONE BTS MS

Catégorie Création de la demande
‘_l_m“nmnu_ mercredi 13 mai 2020 2247
Compteur _ Unité
o Affecter la valeur compteur Liste des valeurs ¢ 4

Travaux | paclaration ou Effetsignalé -> Ctr+Z pour annuler une saisie

Double click pour effacer la date

LA MACHINE NE DEMARRE PAS. AFFICHAGE "INITIALIATION” IMPOSSIBLE

Définir I’élément

Date de Début des ts

— P s fieure L B fonctionnel sur lequel
= | d - Dated Findest ’intervention a porté
M/m DDFPT ~ Demandeur
DIAGNOSTIC v Type de travail
5 o
Remplir de facon claire et [000  amt T e e e e
meous précise la zone 0o
tears | S « TRAVAUX REALISES » Costexeme - sous Taant o c
5 Modifier « TYPE DE
Ia durée TRAVAI L »
Mettre le champ

Sortie sur liste Stck et cré~*

Référence

Cliquer sur le bouton
« AJOUTER UN
AUTEUR »

« CAUSE » sur « A
définir »
Remplir le champ
« NATURE » définissant
la nature de l’intervention
réalisée

7
Remplir les champs
« DATE » et « HEURE »
de début et de fin de

Fichier

Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide

[ |GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019
‘ ACCEDER GMAQ : Formulaire principal

RECHERCHE DES TRAVAUX NON
Bon de travail Non Cléturé MODIFIER

Etat

BT
8093

Matériel
PEV-PALETTIC

Elém|
PRE

Localisation2  ZOl

Travaux  péclaration ou Effet signalé - > CtriZ pour annuler une saisi

LA MACHINE NE DEMARRE PAS. AFFICHAGE "INITIALIATION" I

Définir la durée de

Office Tab £ Rechercher des outils adaptés

10

éation de la demande

ercredi 13 mai 2020 22:17

Affecter la valeur compteur Liste des valeurs compteurs.

I’intervention

ible click pour effacer la date

udi 14 mai 2020 Date de Début des travaux

Travaux réalisés.

o7:00 [

Heure Début Semaine, mois, année

‘Obsgrvations complémentaires
4 |[L= DIAGNOSTIC est éaiisé. La séquence dinitialisation requiert que jeudi 14 mai 2020 Datede Fin des
Ia pince soit ouverte. Le constat établit que la pince est bien travaux
ouverte, mais que l'information n'est pas traitée par le programme [ 07:45 -
La vérification de la chaine dinformation améne au constat suivant
M/m + Lentrée 1.7 est éteinte. i DDERL d BRI 2D
« Le voyant sur le « CAPTEUR DE PROXIMITE 3 FILS ILS,
SMEBKLED24 150855 » est éteint. ]
REPARATION ~ travai
« Aprés une vérification de la position du capteur et par fes redctara
mesures sous tension, on constate que le cable de ligion Adefinir Cause
entre le capteur et le bornier X1-17 est défectueux
On décide alors de changer le capteur (20,55 €) situs £ le vérin ELEETHELE © GEA
/I | Tien documentaire Estimation du Temps d'Arrét de Fabrication : TAF (en heures)
En CouRs C crmsndgfos O EE— destem AUTELRS : hewre
Auteurs

Ajouter un AUTEUR puréeAintervention (h) Date

Sem. Observations par auteur TAF(h)  ColtMO CodtExterne SousTraitant
& I Pl En ~ jeudi 14 mai 2020 m o€ | | v‘ 0 Nombrede lignes d'auteurs
*
= m ] l_ o€ | & 0 ignes d'auteurs dont
tervention n'est pas renseignée
EICE TR Rechercher { »| Coilits
|
i 0,00 € Pigces
WSS Sortie: ur liste Stock ot création référence  Sortie sur une commande Sortie sur Kit
o 0,00 € Main d'oeuvre
Réféence - ~|NB - Localisation - Prix Unit. - valeurHT - Date de sortie 0,00 € Pertes

Rechercher

—

CREER/MODIFIER

0,00 €

0,00 €

Taux horaire du matériel

Définition du sous traitant principal
Coit de sous traitance

COUTTOTAL

9

Définir I'intervenant

11

Cliquer sur le bouton
« SORTIE SUR LISTE ... »




Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab /> Rechercher des outils adaptés

GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 ‘

16
Cliguer sur le
bouton « FERMER »

FERMER

T

>

s 13/05/2020 ~  FOURNISSEUR A | MARQUE FAMILLE

29/11/2018 1 2

11/09/2018 ABB _OUTILL. SPE MECA
2

i eIl Chercher la piéce a sortir

08/06/2018
06/06/2018 AOIP BINDI AUTOMATES Z H H
REFERENCE FOURNISS. 05 /06/2018 AST BINDER MAGNETIC [« S el on sa d esli g n a.tl on ou
16/05/2018 BAR BOST CORRESPONDANCE A oy .
AEPERESCHEMA 15/05/2018 BDLSERVICES BROTHER DIVERS sar fe rence (p art | el I e ou

14/05/2018 BEMA BROWN DOCUMENTATION

_ 23/04/2018 BRUEL ET KAJER CAPRI ELECTRIQUE I -

—_— 30/03/2018 BUREAU VALLEE CARREFOUR HYDRAULIQUE com p ete .

LT ST 14/02/2017 | CARREFOUR CATU INFORMATIQUE

Numéro de BT 31/01/2017  CLIMAVENT CECLA KIT REPARATION

8093 30/01/2017  COGELOR CEMBRE MECANIQUE PEV-PALETTIC

16/01/2017 ,,  CYBERSTORE » CPOAC + | PNEUMATIQUE MRO7 v X 1 4

Référence

o

Remplir la quantité a
sortir

Nombre  sortir Prix unitaire. Localisation complémentaire (facultatif)

SORTIE D'UN ARTICLE ET AFFECTATION \ J

REFERENCE - DESIGNATION - ~ | NBRE - -| UEU1 - UEU2 -| LEN - FOURNISSEUR

p

MINI DETECTEUR DE POSITION ILS VERIN DETYPE K 88100186 O [ 8E__Non stock SAVOIE TRANS|

MINI DETECTEUR DE POSITION ILS 2M 88100142 O 1 18,00€ 08 \88100-02.JPG SAVOIES AUTO?

CAISSE A OUTILS OUVERTE BIZ700224 O 6 17,64€ _Veérifier ISNARD BIZ700224 ISNARD _OUTILL. STANDARD 05/09/2006
DETECTEUR CAPACITIF 3 FILS (NO) DC1OCPFKV ] [ _Non stock

CELLULE PHOTOELECTRIQUE 3FILS ( NC) F954030COS 10/30 CM O a 215,00€ _Vérifier 0.PDF ISNARD

DETECTEUR INDUCTIF 3FILS (NOJ IF5249 ] [ 60,00€ _Non stock

CAPTEUR A SEUIL DE PRESSION 3FILS 12230V CONT.OF PWSM1012 [ 0 _Vérifier 15

CAPTEUR DE PROXIMITE 3 FILS ILS SM| 0,55 € _Non stock O\SMESK.PDF DST

ETECTEUR DE PROXIMITE INDUCTIF | _Veérifier

0 i A AN Cliguer sur le bouton

L « SORTIE D’UN ARTICLE
Trouver la piece dans la ET AEFECTATION »
liste, puis sélectionner la

Fichier  Accueil  Créer  Données externes  Outils de base de données  Aide  Office Tab P Rechercher des outils adaptés
GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 ‘ v X
| ACCEDER GMAO: Formulaire principal | ] RECHERCHE DES TRAVAUX NON CLOTURES | 5] BON DE TRAVAIL COMPLET : Avec Zoom sur e texte, ur les Auteurs et sures piéces
" 2 4 1 IMPRIMER IMPRIMER UN IMPRIMER BON DE TRAVAIL IMPRIMER BON DE TRAVAIL
Bon de travail Non cléturé IERELEEIRIY Mobics RECADRER CLOTNRE FERMER \ | unepEmANDE SON DETRAVAKSTANDARD DETAIL PAR AUTEURS PIECESETPHOTOS
Etat BT Matériel Catégorie Création de la demande
[0 ] 8093 PEV-PALETTIC CONDITION. mercredi 13 mai 2020 2247
Localisation2 ZONE Compteur ite
o Affectenlayaleurcom Liste des valeurs compteurs
Travaux | paclaration ou Effetsignalé -> Ctr+Z pour annuler une saifle Double click pour effacer la date.
LA MACHINE NE DEMARRE PAS. AFFICHAGE "INITIALIATIOI“M POSSIBLE ‘ jeudi 14 mai 2020 Date de Début des travaux

®- | oroo [ s 2020 Heure Début Semaine, mois, année

e Bcuosne o
PRt 18
La vérification de la 9 . .
et Cliquer sur le Cliquer sur le bouton
SMEBKLED24 1
ey bouton « VALIDER » « CLOTURE »
entre le capteur
On décide alors de cf

Date de Fin des travaux

19
Imprimer un Bon de
Travail Standard

docurm;

EN COURS | < Etat de lademande AUTEURS :

heures)

Durée dintervention (h) Date Sem. Observations par auteur TAF(R)  ColtMO  CodtExterne

= mjsudl 14 mai 2020 B l_ 26€ l— 20
Cliquer sur le Bouton 5%
R T « FERMER » 2 fois

Pigces
ramzn

Main d'oeuvre
Référence Localisation -| PrixUnit. « valeurHT - Datedesortie

3 300,00 € Pertes
SMESK CAPTEUR DE PROXIMITE 3 FILS ILS SMESKLED24 150855 1 20,55€ 20,55€  14/05/2020

€ Taux horaire du matériel

| Définition du sous traitant principal

0,00 € Coilit de sous traitance

346,30 € COUTTOTAL

Enci M ¢ 1surl » Rechercher < ’




CREATION D'UN BON DE TRAVAIL PREVENTIF

Cousin Hub

Fichier ~ Accueil ~ Créer  Domnées externes  Oufils de base de données  Aide  Office Tab S Rechercher des outils adaptés

|@Gm /ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 x| - x
‘J ACCEDER GMAO': Formulaire principal ‘ GESTION DU PREVENTIF

RECADRER i FERMER

jeudi 14 mai 2020
; B o =1

Prochaine échéance dépassée.
Prochaine échéance - de 15 jours

RECHERCHE PAR VALIDATION

RECHERCHE PAR EQUIPSYIENTS RECHERCHE PAR AUTEUR LISATION RAPIDE DES TRAVAUX 4 )
11 1
IMPRIMER 15 JOURS
HISTORIQUE DES LIGNES DE ISTORIQUE DES LIGNES DE ATION D . |MIPRIMER RETARDS
TRAVAUX PREVENTIVES RAVAUX PAR AUTEUR ) I MPRIMER TOUT
nNete - MATERIEL - HAINE - DERIODE - NBRE - RESUME - DUREE - NBTP - MATERIEL - RESTE - DATEPROC- PROCHCOMPT - FREQUEN -
7 /2004 56
10 009 MACHINE A GRAISSER 06/ 6MOIS 2 NETTOVAGES 0,30 58 101 PEUGEOT PARTNER 25500 30000 25000 REVISION
2 006 FLEXICA 23/05/: SEMAINE 3 GARNITURES MOTOREDUCTEUR ET BUTEE ARRET POSTE 2 3,010 57 IVECO CD-923-LE 50545 400555 10 REVISION
51 032GALLIC 14 31/07/; mols 1 MESURES DE BRUITS - BROCHE ET BOITE DES AVANCES 0,20 ras
54 015M 22/09/2008 \3 MOIS 4 ECHANGE STANDARD DE JOINTS SUR CONTRE BRIDE MOTEUR ET TRAPPE 1,40 Atte
52 033 EXTRUDICC 28/12/2008 015 4 ECHANGES STANDARDS DE JOINTS - SUR CONTRE BRIDE MOTEUR ET TRA 4,00 essai
50 032 GALLIC 14 28/12/2008 | 6 MRS 0,50 RAS
1 012 PESAGE 01/07/2009 |6 MOL! 0,40
55 006 FLEXICA 06/11/2011 |6 MOIS 2 2,00
9 008 HABILIS 06/05/2018 | 6MOIS 0,40
8 006 FLEXICA 28/05/2019 |6 MOIS Cllquer sur Ie bouton 0,75
« CREER UN BON DE
PREVENTIF » puis
Enr:i 4 < 1sur?l |+ M | T iucun e | Rechercher <« [ M Ene: 14 < [15ur3 M| E ducun e | Rechercher <« D]
NBTP o MATERIEL ~ PROCHAINE-1| NBLIGNES «| PERIODE - RESUME ~ | DUREE + SIE NBTR - MATERIEL ~ PROCHCOMP + | NBLIGNES ~
7
17 003 AXIA 2 6MOIS NETTOVAGES 0,20
a7 033 EXTRUDICC 12ANS REDUCTEUR ORTHOBLOC - ROULEMENTS ARBRE LENT 4,00
2 032 GALLIC 14 82ANS CARTERS D'HUILES ET TRANSMISSIONS 2,20
a8 032 GALLIC 14 8 2ANS CARTERS D’HUILES ET TRANSMISSIONS 220 |-
En: M 1surts | - Mo | ¥ iucn e | Rechercher k] O T » [ B aucun iltre | [Rechercher Kl (]

Fichier Accueil Créer Données externes Outils de base de données Aide Office Tab £ Rechercher des outils adaptés

GMAO ACCEDER V15.01 - 21/10/2019 |

(58 ACCEDER GMAQ: Formulaire principal ‘ =]

| GESTION DU PREVENTIF | ‘CREATION D'UN BON DE TRAVAIL PREVENTIF |

FERMER

LOCALISATION 2 MATERIEL 6

ATELIER A LISSMAC | Cliquer sur le bouton  Seyves
ATELIER B LISSMAC
ATELIER C g « CREER UN BTP » imols

LISSMAC 2 ANS
ATELIER D LISSMAC 2 MOIs
BATIMENT A BAT. USINEA MATERIEL 3ANS
BATIMENT B BAT. USINE B PEV-PALETTIC 3 MOIS
LIGNE 01 BAT. USINEA 4 MOoIS
LIGNE 02 BAT. USINEA PERIODICITE
LIGNE 03 BAT. USINEA QUOTIDIEN
LIGNE 04 BAT. USINEA
LIGNE 05 Nota:
LIGNE 06 . 4 Le basculement vels un préventif par compteur
LIGNE 07 , . se fera sur la fiche gréventive ANNUELLE
Sélectionner le SEMAINE
matériel 1t Mols
2 SEMAINES

UTILITAIRE
X HORS L.

EXTERIEUR

3 5

Sélectionner la
périodicité

Sélectionner la
localisalisation




CCEDER V1501 - 21/10/2019
Fichier Accueil Créer Données externes. Outils de base de données. Aide Office Tab £ Rechercher des outils adaptés

|@Gm /ACCEDER V15.01 - 21/10/20189 x"_‘

7
Renseigner le résumé
0 IMPRIMER LE BTP. des travaux

[/ T1-PREVE —
QUOTIDIEN Période Adéfinir

CHERCHE DES TRAVAUX PREVENTITS Vs | ] CHE PREVENTIVE

MODIFIER

VALIDER FERMER

Matériel £ Résume desTravaux

EEvIEATED Nettoyage de la machine Documentation générale

—
N . [] €OCHER la case poursortir ce 0 |FrEguencadintenvantion
[ Consignes de sécurite o
Bouton:pour e T |

PROGHAIN COMPTEDE!
& r

aj outer-des Relevés comptours et Compteur  Unité

observations 0

travaux - Date deing

Bouton pour
nuj.aimrn‘menﬁunp'éumly. vendredi 15 mai 2020 affecter deS
( ider : S piéeces

Netluyer le PALETTICkonformément a la fiche d'instructions fournie. CPERATEDR] j -
— Enragistrarles Sous-traitants
_ ' 147052020 |EMIEH (253 =t les Cotts dz sous-traitance

OPERATEUR

13
Définir
’intervention et

son niveau
8 9

Décrire le travail Entrer la date de 12
aréaliser I’ intervention Définir la durée
Jd+7) de l’'intervention

11
Définir
’intervenant

» | W Aucun filtie | Rechercher

14 — CLIQUER SUR LES BOUTONS « VALIDER » puis « FERMER » (2 fois).



