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Arborescence, codificatio
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Fig. 7 - Pupitre de commande.
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Evolution du systéme

Production normale

GRAFCET point de vue SYSTEME
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EJECTER LA PIECE —‘

Production normale

GRAFCET point de vue PARTIE OPERATIVE

C5 (D10485,+57,)

5567,C5D10
—_—

Montée en pression d'huile
ScrtLe du vérin de poingonnage

Montée en pression
Rentrée du vérin de poingonnage

D7 Bras rentré

n Rotation du bras

— C2:C3 D6

Translation avant du bras
Descente du bras

Montée en pression
Sortie vérin de cambrage
Rotation du bras

Montée en Pression
Rentrée vérin de cambrage

(3 Vérin Cambrage rentré

Sortie vérin éjection
Lancement temporisation

C5+11/15 Viérin sort, fin de tempo
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Interfacages de sortie automate
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Groupe hydrauliqus

Groupe utilisé sur la machine & poingonner cambrer BPN 3013

POMPE «MOTUS» - CARACTERISTIQU ES EXCLUSIVES

@ Pompe & engrenages — Pression étage 0 —
nluu internes et & pi i 35 bars — Trés silencisux grice aux engrenages
o ki & denture intérieure, contacts par film d'huile
REHENPA%ES @ Pompe & pistons radiaux. Deuxiéme étage 35 —
700 bars — 3 pistons pour répartition optimum
des efforts et silence de fonctionnement,
@ Gavage de l'étage & pistons par I'éiage &
engrenages, évitant la cavitation
@ Bloc pompe & piston interchangeable.
@ Pistons de pompe traités et rectifiss: effica-
cité et longue durde de vie.
@ Siéges de valves waités.
@ Billes de clapets chromées dur.
@ Les nouvelles caractéristiques des distributeurs
§Iac1nquss ENERPAC (woir pages 32 sl 33).

CORPS

ENGRENAGES

ENTREE
HSSIGN
GAVAGE

CLAPET
ADMISSION

SORTIE
HAUTE

AXE
EXCENTRE

'Loc
POMPE A PISTONS

N N
E' BP} \ == T
B

Pression huile.

Sortie dhulle 38"

TABLEAU DE SELECTION POMPES
Commander

BPM-3215
BPM-3213
BPM-3315
BPM-3313
BPM-3425
BPM-3423
BPN-3015

BPN-3013
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Algorithme de fonctionnement =mmm——

CONDUITE DE
LA MACHINE

FICHE DE MISE EN ROUTE ET D'ARRET
MACHINE A POINGONNER - CAMBRER

FICHE DE
POSTE

1 - Raccorder la machine en air et en tension (Prises rapides)
2 - Fermer les sectionneurs d'alimentation Q1 Armoire B

ALGORITHME DE FONCTIONNEMENT
Voir pupitre de commande page 34

Q2 Armoire A

Mise en marche

pompe S1
y
Voyant
H1
Y
Réglage Sélectionner Normal
S7(1) < marche S7 S7(2)
k 4 Y
Sélectionner l
Voyant marche S5 :
Hé Cycle/Cycle Automatique
S5(2) S5(1)
L 4 |
4
Sélection de chague
mouvement par la Voyant Voyant
roue codeuse (1 a 6) H4 H5
T
pecy
S3
Validation par Fonctionnement Fonctionnement
58 pour 1 piéce continu
| - |
FIN

NOTA: Aprés un arrét d'urgence, il est imperatif de reinitialiser le
cycle de fonctionnement avec S4.
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INSTRUCTIONS DE GRAISSAGE
Désignation de la machine: MPC
Constructeur: L.P. Hennebont type: 01

Année 2
N\
Trimestre
Moss (5)
py
Semaine {8}
& . . ik SCHEMA _\r/ )
E e PERICOICITE DINSTALLATION g g
3 DU POSTE / 2
-
|
i i
LN
5 11202 |
- =3
8 0
8 =
. y - : ——0
\‘\
N
5 :
TR :
N e
3 ) .8 Distributeurs
il = 4 preumatiqus
22 —8 Distributeurs hydrauliques
L 4 commande preumatique
= — L. Aftectalion automate
= S D. Détecteur inductif
| = C. Capteur F. 0. C.
Ogga_nas de i Module Unité Madule Module Unité Unité
la machine Centrale hydraulique de linéaire petite de de de
préhension course | rotation |poingonnage| cambrage
2 3 4 v ] 7 8 g9
Symbole des
K interven- | P_ __4 A&
o tions ==l |-
des
interventions
Contréler O

Contréler et remettre
a niveau si nécessaire

Refaire le plein

Remplacer D

Vidanger O

Graisser D D D - -
Lubrifiant Shell Shell Shell Shell Shell Shell
(marque) calithia EP2 |calithia EP2 |calithia EP2 | Tellus C32 | calithia EP2 |calithia EP2
Classe et viscosité HM 68 XM2 | XM2 | XM2 | HM32 X M2 X M2
Capacité du réservoir 50 | 051
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GEMMA Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts (ADEPA)

@< HAurét durgence >

COUPER L'ENERGIE ELECTRIQUE

(D) PROCEDURES en DEFAILLANGE ds la Partie Opérative (PO)

beraiﬂanceej

QE?QS 3 (A) PROCEDURES D'ARRET de Ia Partis Opérative (PO) (F) PROCEDURES DE FONCTIONNENT !
b i
5 ' X @daaruhes de vérfication 1
! y ¢ §7, S8 dans le désordre> |
4 UL - et d
Mise en! (A6) < Mise .0, dans un éat il > = A1) cArdt dans état infial B lpelrma SRR (e ] SUIVANT AFFICHAGE ;
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=l DE DEGAGEMENT - - { )
deFC | | | | :
‘ A 1 1 ! [F2varcres ] T
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i | : K )
i @]mg s () <arret obtan | : Do i @ﬁMarrj:‘s‘ do vericalon !
| (INIT) F=----Z-r» ARRETENFINDE | | enRouTE 1 1
i = CYCLE ! | Groure / |
h ' | HyDRO ; !
' A % ‘ |
i i T " PRODUCTION ; : {
! . d 137, +S5 (1+2)83 h |
! ; ]
| Préparation pour A2) <nrret (A3) carat : i : |
Mise hors @mw a1t s cdfallence domands demandé (il <Producton rormales e |
énegie en fin de cycle> dans état 1 I 5
I
= REMISE EN ENERGIE LE CSLCLE samrmine> | E28 J-g“{-f = LE CYCLE SE DEROULE !
TERMINE ! |
1
Diagnostic atiou tratement
énergi 651 e — e (F8) <Marches oo tests
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