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DOCUMENTS RESSOURCES

PRESENTATION DE L'ENTREPRISE

La Societe antésienne de vinyle (SAV), située sur
le site de Mazingarbe dans le Pas-de-Calais,
assure unée partie de la production de poly-
chlorure de vinyle (PYC) du groupe Entreprise
miniere et chimmique (EMC).

Avec une capacité de production de 420 000
tonnes par an, EMC se place au 4° rang euro-
peen des producteurs de PV, L'usine de la SAV
a une capacité de production de 210000
tonnes par an et emploie 150 personnes,

Le PVC est utilisé dans de nombreux secteurs

d’activités tels que :

o le hatiment (tuyaux d adduction et d'éva-
cuation d'eau, raccords de plomberie, gout-
tidres, lenélres, persiennes, plinthes et gaines
électriques, dalles de sal ...),

e |'emballage (bouteilles d'eau minérale, fla-
cons de cosmetigue et parfumerie, films ali-
mentaires ,..),

e |"automobile (joints, tableaux de bord ...).

PROCEDE DE PRODUCTION
DU PVC

Le PVC est abtenu par polymeénsation du MVC
en prasence d'eau, d'agents de suspension el
de peroxvdes organiques. Le MV, matiére pre-
miére produite par la Saciéte limbourgecise de
vinvle [LVM) appartenant au groupe EMC, est
transportée par train a l'usine de Mazingarbe
ot elle est stockée dans une sphére de 2700 m!
(4 jours de tabrication).

La polymérisation s'effectue, par phases suc-
cessives, dans 20 réacteurs réparlis en 4 lignes
de 5 réacteurs chacune. Le MVC provient d’un
reservoir intermédiaire, alimenté par la sphére
el ['unité de récupération qui aspire le MVC
nan converti dans le réacteur en fin de poly-
mensation,

La suspension de PVC dans I'eau, obtenue dans
le réacteur, est appelée bouillie. Celle-ci

contient heaucoup trop de MVC pour étre ven-
due telle quelle. La partie de MVC restante est
extraite dans une colonne par une circulation de
vapedr d'eau A contre-courant de la bouillie.
Cette opération s"appelle le « Stripping ».

En sortie de stripping, la bouillie qui contient
environ 25 % de son poids en PVC, passe dans
une centrifugeuse permettant ainsi d'obtenir un
gateau contenant 25 % d'eau. Celui-ci passe
ensuile successivement dans un sécheur pneu-
matique el un sécheur a lit fluidisé pour abais-

ser son tauy d humidité & maoins de 0,2 %,

Aprés tamisage, pour éliminer les particules
supérieures a 400 pm, le PVC est transfére dans
des silos de stockage par transpor! pneumatique.

Le PVC sera ensuite vendu soit en vrac soit en
sacs conditionneés par palettes pour taciliter |'ex-
pedition. Le palettiseur apparaissant dans le film
se silue en fin de chaine de conditionnement du
PVC.

MNota ; un scheéma de procedé est présenté ci-conltre,

REGLEMENTATION LIEE
A L'ACTIVITE DE L'ENTREPRISE

La SAV est soumise a deux réglementations spi-

cifiques :

- La directive SEVESO) qui vise a garantir la pro-
tection des populations contre les risques
technologiques majeurs. En ce qui concerne
la SAV, le risque est induit par le stockage et
le dépotage de MVC au sein de 'entreprise.
Les contraintes assacicées a cette directive sont
présentées dans les documents ressources
(directive SEVESOH,

- Le décret n® 80-203 du 12 mars 1980 qui s"ap-
plique aux étahlissements qui fabriquent,
récuperent, stockent, transvasent, transportent,
utilisent ou transforment du chlorure de vinvie
monomere en palymére. En effet le mono-
chlorure de vinyle induil des risques d'in-
flammation, d'explosion, de brilure, d'irrila-
tion, d’intoxication et peut entrainer des



SCHEMA DE PROCEDE




maladies professionnelles (maladie nv 52 :
« Affections provoquées par le chlorure de
vinyle monomere ),

Ce deécret stipule

les zones dans lesquelles existent un risque
de dépagement de MVC doivent élre sur-
veillées,

les zones surveillées doivent étre balisées par
des panneaux portant la mention

la SAV a décidé de déclarer « zone sur-
veillée » 'ensemble de ses installations. Un
panneau est apposd a 'entrée de "usine (voir
photo page 30 de la brochure « Maintenance
et maitrise du risque »),

sur chague emplacement de travail situé a
l'intérieur des zones surveillées, la concen-
tration moyenne de I"almosphére doit res-
pecter des valeurs limites (3 ppm' pour la
SAV). La concentration moyenne correspond
a la moyenne de |'ensemble des concentra-
tions mesurées pendant une période d'une
semaine aux différents points ol les tra-
vailleurs peuvent étre exposés aux risques
présentés par le MVC,

un emplacement de travail est |"espace dans
lequel se déplace un salarié ou un groupe de
salariés pour effectuer leur travail,

une zone surveillée peut comprendre un ou
plusieurs emplacements de travail,

le controle de 'atmosphere est effectué au
mayen de mesures conlinues ou disconti-
nues,

le controle continue de |'atmosphére est obli-
satoire pour les salles des réacteurs de poly-
meérisation,

une méthode de mesure permanente sequen-
tielle pst assimilés 3 une méthode continue

pprn st e ol lion (sod 3 millioniémes en volumes,

lorsque la durée de la séquence est inférieure
ou égale a vingt minutes, C'est la méthode
employée a la SAV. Un chromatographe pos
sedant guinze voies de mesure contrle [a
teneur en MVC sur l'ensemble du site idix
des quinze voies sont affectées a latelier de
palymeérisation, les quinze mesures sonl
effectuées en vingl minutes),

¢ le contrdle de I'atmosphére est compléte par
des mesures effectuées a "aide d'explosi-
métres, le chromatographe ne pouvant mesu-
rer des teneurs supérieures a 100 ppm.

Mesures de prévention
mises en ceuvre par la SAV

Mesures de prévention associées a la valeur
des teneurs en MVC
- i 0 £ teneur en MYVC < 1,9 ppm (condition
associée a chaque voie de mesure)
—+ pas d'action,

- si 2 £ teneur MVC £ 9.9 ppm
— la mesure est enregistrée el |'atfichage de
la voie de mesure, sur I'écran de 'ordinateur
de la salle de contrdle, passe au rouge. L'ope-
rateur de la salle de controle déclenche une
recherche de fuite avec un appareil portatit,

- si teneur MVC = 10 ppm
— alarme locale (lampe a éclats + klaxon) - le
personnel doit évacuer la zone el une équipe
avec equipements specifiques esl envoyée
pour reperer la fuite et réparer,

- si teneur excessive (il ne s'agit pas d'une
valeur prédéterminée mais d'une valeur lais-
sée a l'appréciation du chet de poste fabrica-
tion qui est a méme de juger de la criticite de
la situation)
= déclenchement siréne (corme de brume)
et du Plan d'opération interne (PO, voir
directive SEVESO). L'ensemble du personnel
st invite 8 mettre en ceavie les instruclions
écrites sur la « Fiche réflexe » qui lui a éé
remise par le service sécurité (la « Fiche
rétlexe » est une reduction de la fiche « Orga-
nisation des secours » issue du POL Un
exemple est présenté dans les documents res-
sources : voir « Documents issus du Plan
d'opération interne de 'entreprise +),

- les systémes de mesure doivent ére dalonnes
periodiquement.



Mesures de prévention générales

- formation a la sécurité pour tous les person-
nels (salariés de Uentreprise, entreprises exté-
rieures, interimaires, stagiaires) ; ces actions
doivent étre renouvelées périodiquement. A
I'issue de la tormation, les personnels doivent
signer 'attestation délivrée par le service
securite, Un exemplaire de |a fiche « Forma-
tion a la sécurité » est présenté dans les docu-
MEns ressources,

- port permanent dappareil de prolection res-
piratoire (a cartouche) pour chague personne
travaillant dans 'entreprise,

- chaque jour, inscription sur un registre de
tous les salariés travaillant dans les zones sur-
veillées avec indication des activités effec-
tuées, du temps passé et de la moyenne jour-
naliere des concentrations pour chaqgue
emplacement de travail, Sur ce méme registre
sont notés les noms des salariés soumis a une
exposition accidentelle au MVC (leneur
=10 ppm) avec indication de I'heure et de
I'emplacement de travail,

- suivi médical 1ous les six mois,

- pour le personnel chargé des inlerventions en
cas d'alarme = mise a disposition d"appareils
de protection respiratoire de type isolant, el
de moyens de prolection corporelle adaptés,

- utilisation d'outillage antidétlagrant pour toute
manipulation avec du MVC (exemple : dépo-
tage de MVC).

DIRECTIVE SEVESO

La prévention des risques industriels majeurs se
fait en France 3 travers la législation des instal-
lations classées pour la protection de 'envi-
ronnement (loi du 19 juillet 1976).

Cette lépislation intégre les exigences nées de
application de la directive 82/501/CEE du
Conseil des Communautes europeennes du
24 juin 1982 (dite « directive Seveso ») concer-
nant les risques ¢'accidents majeurs de certaines
activités industrielles.

C'est en effet a la suite du grave accident sur-
venu a Seveso, en lalie en 1976, que la
Commission des Communaulés européennes a
entrepris |'élaboration de cette directive.

Ce texte fait obligation aux états membres de
prendre des mesures permettant :

s de connaitre, maitriser el contrler les indus-
tries a haut risque, par des mesures |égisla-
tives et réglementaires appropriées,

* de disposer de services de contrile des indus-
tries,

o e réaliser des dtudes des dangers et des
|1|.'|n5 e secours,

o (" assurer 'information des travailleurs ef des

populations.

La directive Seveso avant @€ largement inspirée
par la législation francaise en matiere d'envi-
ronnement industriel, il n'a pas é1é nécessaire
de créer une nouvelle réglementation pour
appliguer le texte communautaire.

Environ 300 établissements sont soumis a cette
directive en France et tont I'ohjet d'un controle
prioritaire de la part de l'lnspection des instal-
lations ¢lassops,

Tous ces élahlissements ont réalisé
¢ une élude des dangers

Elle est réalisée par l'exploitant sous le
controle de I'lnspection des installations ¢las-
sées, Elle doit :

- donner une description des installations et
de leur environnement ainsi que des pro-
duits utilisés,

- identifier les sources de risques internes
{organisation de personnel, processus ...)
et externes (seismes, foudre, altentats ),

- justifier les moyens prévus pour en limiter
la probabilité et les effets,

- formuler des propositions concrétes en vue
d'améliorer la sireté.,

» un Plan d'opération interne (POI)

Il est établi par Vindustriel, sous le controle de
I"Erat (représenté par la DRIRE? et les services
d'incendie el de secours), Il détinit I"organi-
cation des secours el de 'intervention en cas
d'accident dont les conséquences sont limi-
tées a lintéricur de I'établissement. 11 est éta-
bli sur la base des éléments contenus dans

1. DRIRE : Direction restiomale e indusire oe Ly recherche of
i 'vmvirennerment



I'étude des dangers (plusieurs documents
issus du PO de la SAV sont présentés dans
les documents ressources).

un Plan particulier d'intervention (PP

Ce plan est élaboré sous I'autorité du préfet,
avee I"appui technigue du service charge de
la protection civile, et son existence est sanc-
tionnee par un arrélé, Il est mis en ceuvre par
le préfet lors d’accidents trés graves dont les
consequences débordent les limites de 'usine
el exigent la mise en place de mesures de
protection des populations el de 'environ-
nement.

Il définit les conditions de gestion de 'acci-
dent et de ses conséquences par les pouvoirs
publics. Il décrit, en fonction des scénarios
d'accidents majeurs, I'organisation de |'alerte,
des secours et de U'intervention, || précise le
rdle des différents services (protection civile,
pompiers, SAML', police, gendarmerie,

metéorologie nationale, DRIRE, DDE® ..., des
collectivites locales el d'autres organismes
pouvant apporter leur concours.

I'information du public

Lefficacité des plans de secours repose lar-
gement sur l'information préventive des
populations avoisinantes. |l importe donc que
les riverains des installations & risques soient
mieux informés sur ces installations, les
risques qu'elles présentent, les consignes i
ohserver en cas d'accident et sachent recon-
nailre le signal d'une éventuelle alerte.

Cette information donnée par les industriels,
de préférence dans le cadre de campagnes
d'information, doit étre renouvelée et peren-
nisee.

1. SAML : Service dasde mdicale d ugence.
2 00F : Direction déprtementale de eguipement.



DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT NORMAL DU PALETTISEUR

GRAFCET DE COORDINATION DES TACHES
GCT point de vue systéme

&
[ |
— auterisation cycle
Lancer tiche
l o« Former une rangée »
]
== rangee tomeée ﬁﬂh[”:]
|
:
3 Lancer tache
o Etfectuer cycle introducteur «
fin cycle fin cycle
introducteur infroducteur |
T— | couche formée | 1 ranpée avangde
| T
] 4
Sy
U0 &5

Lancer tache
5 | « Palettiser une couche »

fin de tiche
« Paletisser une couche «

Altente fin tache
6 |« Effectuer cycle
ASCONSEUT o

- finde tiche « Filectuer
cvcle ascenseur «
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GRAFCET DE TACHE
« Effectuer cycle introducteur »

GT point de vue systéme
30 |
autorisation du GCT commutateur introcuc tewr = 1
11 H Baisser introducteur
—+ introducteur position basse  commulateur introducteur = 1
32 H Avancer introducteur
infroducteur position milieu
4 1" ranpée + introducteur commulateur introducteur = 1
position avant . 2* rangde
11 H Remaonter introducteur
4 introducteur position haute  commutateur introducleur = |
w
34 H Reculer introducteur
=+ introducteur posihon arrigre
35
= autorisation du GCT




GRAFCET DE TACHE
« Palettiser une couche »
GT point de vue systeme

50

— autonsation du GCT commutateur plagues de chargement = |

51 H  Sortir systéme de compactage

— systéme e compactage sori commutateur plagues de chargement = 1
|

52 H  Ouvrir plaques de chargement

—+  phlagues de chargement ouvertes commutateur plagues de chargement = |

53 H  Rentrer systéme de compaclage

—+ systéme de compactage rentré Iummumleur plagyue de pression = |1

54 H  Descendre plaque de pression

=+ plague de pression descendue . temps de pression écouls

55

Lancer tache « Effectuer Remuonter
cycle ascenseur »

tache lancée . plaque de pression

—— position hate

—[— commutaleur plague de pression = |
v

58—

plague de pression

commutatewr plaques = plaque de pression pasition haute

e chargement = 1

3b

Fermer plagues
de chargement

“- pleques de chargement fenmees

57

6l

|

- autorisation GCT




GRAFCET DE TACHE
« Effectuer cycle ascenseur »
GT point de vue systéme

autorisation GCT

commutateur ascenseur = |

« Palettiser couche »
v

L | Descendre ascenseur

ascenseur posilion hasse

[« Charger palette vide » i

" palete pleine

Lancer tache
« Evacuer palette pleine »

in de tiche « Evacuer palette pleine

Lancer tache
« Charger palette vide »

fin de Liche
commulateur ascenseur = |

Remonter ascenseur

552
) |
palette pleine
ascenseur prél
= I recevoir 353
une nouvelle
cauche
554
555

- autorisation GOT

— ascenseur prel d recevair une nowvelle coudhe



ORGANISATION
DE LA MAINTENANCE
DU PALETTISEUR

La maintenance du palettiseur est assurée dans
le cadre d'interventions correctives et préven-
tives.

Interventions correctives

Les interventions correctives font suite a deux

types de dysionctionnement :

¢ Dysfonctionnement de type « incident de
production «,

¢ Dyslonctionnement de type « défaillance
t'organe ».

Dysfonctionnement de type
« incident de production »

Il s"agit d'incidents qui entrainent |'immaohili-
sation du palettiseur, ils sont pris en charge par
le personnel de production. Exemples :

- un sac se met en travers lors de la création
d'une rangée de sacs (a l'entrée de l'intro-
ducteur),

- un sac tombe de la palette dans |"ascenseur,

Ces interventions s fonl sans consignation de

I'installation suivant une procédure spécifique.

Remarque : I'atelier de conditionnement du

PVC est conduit par 4 personnes :
| personne assure |'alimentation en vrac des
camions citernes (a 'extérieur du batiment),

- | personne assure "alimentation en sacs du
systéme d'ensachage,

- | personne assure "alimentation du paletti-
seur en palettes vides et le stockage des
palettes pleines a I'aide d'un chariol auto-
moleur,

- 1 personne (chef d'équipe - Dédeé dans le film)
assure la surveillance de 'ensemble de 'ate-
lier et particulierement celle du palettiseur,

Dysfonctionnements de type
« defaillance d'organe »

Ces dysfonctionnements font I'objet d'inter-
ventions correctives effectuées par le personnel

N B e g w S e |

de maintenance. Ce personnel est scindé en

deux services :

- sprvice « électricité et instrumentation » :
composé de cing électriciens et Cing spécia-
listes en instrumentation,

- s@rvice o« mécanigue w :
dizaine de mécaniciens.

En cas de défaillance, un électricien localise la

défaillance et en fonction de celle-ci, oriente la

réparation vers le service concerne,

compasé  d'une

Interventions
préventives systématiques

Des opérations de maintenance préventive sont
eflectuées suivant des périadicités predéfinies,
Flles visent 3 assurer un niveau de fiabilite
donné a 'installation.

Parmi les opérations effectuées, on peut citer :

- le nettovage et le contrdle des capteurs opto-
électriques
Les poussieres de PVC viennent se fixer sur les
éléments réfléchissants risquant ainsi de per-
turber |e fonctionnement des capteurs. || est
donc nécessaire de procéder 3 leur nettovage,
Le personnel de maintenance profile égale-
ment de celte accasion pour vérifier leur bon
fonctionnement.

- la vérification des moteurs frein
Il s'agit de moteurs asynchrones triphases a
rotor en court circuit et frein électromagneé-
tique, L'efficacité du freinage nécessite un
entrefer ne dépassant pas 0,5 mm. Au dela, le
temps d'appel du frein augmentant trés rapi-
dement, il Laut le vérifier réguliérement.
Ces deux opérations sont effectudées chagque
semaine el requiérent l'intervention de deux
personnes pendant une journée.

- le remplacement des contacteurs ainsi que

la vérification du serrage des différentes
connexions électriques
Le remplacement est effectué tous les six mois
et nécessite I'immobilisation du palettiseur
pendant une journee.
L'ensemble de ces opérations préventives est
nécessaire pour assurer la disponibilité de
linstallation dont le codt d’'immobilisation
ost tries fleve.

Toutes les opérations de maintenance doivent

faire I"objet d'un permis de travail signé par le

responsable du stockage PVC.



DESCRIPTION DES SEQUENCES DES COMPLEMENTS TECHNIQUES

Description des dysfonctionnements en cours de production
Mauvais positionnement d'un sac a I'entrée de l'introducteur

Lorsque ce type d'incident se présente, ¢'est le chet d'équipe gui met en ceavre o procédure d'in-
tervention présentée dans la séquence.

OPERATION EFFECTUEE

COMMENTAIRE

Le palettiseur est arrée, un sac <'es|
mis en Iravers 3 U'entrée de Mintroduc-
letur

En étant de travers, le sac occulte la plague réléchissante du cap-
lewr situe sur la bande d'entrée, ne permeltant pas 'évolution du
cvele.

Appui sur le bouton poussoir d'arrét
d'urgence (Bp ARLY

Coupure de I"alimentation de la carte d'entrée el de la cante de sar-
lie de |"automate programmable industriel (APD et coupure de |"ali-
mentation en air comprime,

Cuverture du seclionneur

Saparation du palettiseur par rappert 3 son alimentation lectrigue.

Entrée a l'intérieur du palettiseur

Lone interdite en production normale, Vouverture de la porte
entraine la coupure de alimentation de la carte de sartie de AP
el la coupure de I'alimentation en air comprimé

Remise en place des sacs

Fermeture du sectionneur

Remise sous tension du palettiseur,

Déblocage du Bp ARL

Attention : dans le film, I'actian de déblocage n'est pas visible. Seul
e boutan d'arrét d'urgence en posiion debloguee apparail,

Appui sur le bowlon poussair
marche (Bp marche)

Redémarrage de 'installation.

Le palettiseur fonctionne & nouveau

Nota : les données relatives au complage des sacs e des couches restent mémanisées meéme si Funité centrale de
FAPT est mise hors tension. Par ailleurs, 1 est possible de les modifier manuellement en cas de discordance avee
b réalité (par Vintermédiaire du bouton poussoir « correction de fonclion «),



Description des dysfonctionnements en cours de production
Chute d'un sac dans |"ascenseur

Lorsque ce type d'incident se présente, cest le chel d’équipe qui met en ceuvre la procédure d'in-
tervention présentée dans la séquence.,

OPERATION EFFECTUEE

COMMENTAIRE

Appui sur le bouton poussoir d”arréd
d'urgence (Bp ARU)

Coupure de "alimentation de la carte d'entrée @t de la cane de
sorlie de I'AP1, el coupure de I"alimenation en air comprime,

Oiverture du sectionneur

Séparation du palettiseur par rapport & son alimentation électrique.

Mise en place d'une goupille de securitg

Cene goupille a pour fonction d'empécher |a descente de |'ascen-
sear lors d'une intervention dans la zone dangereuse (risgue
d'accident lié i |'énerpie mécanigue résiduelle),

Enlivement du sac

Enlivement de la poupille

Formeture du seclionneur

Remise sous tensian du palethiseur.

Déblocape du Bp ARU

Attention : dans le film, l'action de déblocage n'est pas visible. Seul
le bouton d’arrét d'urgence en position débloquée apparait,

Mise en mode manuel

Attention : cette action n'apparait pas dans le film,

Appui sur le bouton poussoir
marche (Bp marche

Le systome est prdt a redemarrer,

Descente de | ascenseur

Celle-ci est commandée par appui sur le bouton poussoir de com-
mancle manuelle correspondant.

Attention : dans le film, 'action sur le bouton poussoir n'est pas
visible. Seul le résultat de cette action apparait.

Appui sur le bouton poussoir darrét
d'urpence (Bp ARU)

Coupure de "alimentation de la cane d'entrée ot de la carte de
sortie de I'APL el coupure de "alimentation en air comprime,

Ouverture du sectionneur

Séparation du palettiseur par rapport 3 son alimentation électrigue.

Remise du sac sur la palete

Fermeture du seclionneur

Remise sous tension du palettiseur.

Déblocage du Bp ARU

Attention ; dans le film, Iaction de déblocage n'est pas visible. Seul
le bouton d’arrét d'urgence en position débloquée apparait,

Appui sur le bouton poussoir marche
(Bp marche)

Le systéme est prét & redémarrer.

Remise en mode artomatique

Attention | cette action n‘apparait pas dans le ilm. Le démarrage du
cyele s'effectue directement par le passage en mode automatique.

Kemontés de " ascenseur




Description des opérations de maintenance préventive
Nettovage et réglage des capleurs

Pour effectuer cetle opération, deux personnes du service maintenance mettent en ceuvre la procé-
dure d'intervention présentée dans la séquence. Cette intervention nécessite I'établissement d'un

permis de travail.

OPERATION EFFECTUEE

COMMENTAIRE

Mise en position oyverture
des commtateurs

Les sorties de 'AP| relatives a lintroducteur, aux plagues de char-
pement, 4 l'ascenseur, 3 |a plaque de pression, aux bandes o'ali-
mentation, aux bandes d'entrée et de sortie, au systiéme de com-
pactage sont inhibées,

Appu sur le bouton povssoir darrdt [Bp
Arrii)

Coupure de "alimentation de la carte de sortie de 'AP] el coupure
de I'alimentation en air comprimd.

Entrée a Uintérieur du palettiseur

Zone interdite en production normale, 'ouverture de la porte
enlraine [a coupure de I'alimentation de la carte de sortie de AP
et la coupure de I"alimentation en air comprime.

Nettovage des capteurs et vérification
de leur bon fonctionnement

La vénfication du bon fonciionnement est observée directement sur
I'API par allumage de la led correspondant 3 Ventrie APy ¢ap-
| tewr.

Description des opérations de maintenance préventive
Verification des mateurs frein

Pour effectuer cette opération, une personne du service maintenance met en ceuvre la procédure pri-
sentée dans la séquence. Cette intervention nécessite I'établissement d'un permis de travail,
Nota : cette opération est effectuce a la suite de la venification des capteurs.

OPERATION FFFECTUEE

COMMENTAIRE

COuverture du sectionneur

Separation du palettiseur par rapport & son alimentation Hlectrique,

Condamnation du sectionneur
el signalisation

lddentification par pandarle

Attention - le changement de coulewr du cadenas entre celle ope-
ration et la précédente est du au montage de la séquence réalisé
partir de prises de voe différentes,

Intervention

Voir document ressource « Organisation de la maintenance du
palettiseur »

Déconsiznation

Remise sous tension du palettiseur,

Appui sur e bouton poussair marche
iBp marche)

Remise en service du palettiseur (les actions des dléments de la par
lie operative sanl cependant impossibles dant donnée la pesition
des commuitateurs),

Femise en position fermeture
dies commutateurs

Le palettiseur peut repartir (si commutateur en position « aulo »)

o
ri:'




Description des opérations de maintenance corrective
Panne au niveau de lintraducteur

Suite a un arrét du fonclionnement du palettiseur pour une cause indéterminée, une persanne du ser-
vice maintenance met en ceuvee la procédure prisentée dans la séquence. Cetle intervention neces-
sitie |'établissement d'un permis de travail,

OPERATION EFFECTUEE

COMMENTAIRE

Le cycle s'améte alors que introduc-
teur vient de terminer de pousser une
couche sur les plagues de chargement
(position avant de 'introducteun)

ldentification de L chaine fonctionnelle
clementaire incrimince par la défaillance

Celte identification s'effectue en vepfiant si la sorie AP relative 3
la remontée de introducteur est active

Attention - dans le film cette action n'est pas wisible.

Cn prendea commee hypothese @ L sortie est active ef par conseguent
la defaillance se situe sur la chaine d'action de la remontée de |'in-
troducteur, 1l s7agit ensuite de diterminer si la détaillance se situe
en amont, en aval ou sur le distnibutour,

Mise on position ouverturs des com-
miLtateurs

Les sorlies de I'AP] elatives a Uintroducteur, aux plaques de char-
gement, A l'ascenseur, a la plague de pression, aux bandes dali-
mentation, aux bamdes d'entrée el de sortie, au systeme de com-
pactage sont inhibéps.

Appui sur le Bp arrét

Coupure de I"alimentation de la carte de sortie de 'APL et coupure
de Palimentation en air compring.

Entrée  Uintériear du paletliseur

Zone interdite en production normale, 'ouverture de la porte
entraine la coupure de 'alimentation de la carte de sontie de "AP
et la coupure de I'alimentation en air comprime.

Verilications au niveau du distributeur

L' opérateur vérifie, par lintermediaine de la cammande manuelle du
distributeur, la pasition du tiroir, La commande avant bien fong-
tignné (le tiroir se trouve dans la position correspondant a [a remon-
tée de lintroducteur), lopérateur émet |hypothese que le distribu-
tewr et detaillant.

Demontagze du distributeur

Penmet de contirmer la defaillance du distributeor,

COnverture du seclionneur

Séparation du palettiseur par rapport 3 son alimentation électrique.
[n efiet, le maintien des énergies n'est plus nécessaire pour la phase
tle réparation.

Coandamnatian du sectionneur

Altention : le changement de coulear du cadenas entre cette ope-
ralion et la précédente esl du au montage de |a séguence, idalisé
partir de prises de vue différentes.

Signalisation par pancarte

Interviention

Seule 1a fin du remontage du nooveau distributear apparail.

Déconsigratian

Remise sous tension du palettiseur.

Appui sur le bouton poussair marche
(Bp marche)

Remise en service du palettiseur les actions des éléments de la par-
lie apérative sont cependant impossibles éamt donnge [a position
des commutateurs),

Remise en pasition fermeture des com-
mutieurs

Le palettisenr peut repartin (st commutateur en position « autao sL

Le eyvele redemarre




Description des opérations de maintenance corrective
Panne au niveau de la plague de pression

Suite 3 un arrét du fonctionnement du palettiseur pour une cause indéterminée, une personne du ser-
vice maintenance met en ceuvre a procedure présentée dans la séquence. Cette imtervention néces:
site I'élablissement d'un permis de travail,

OPERATION EFFECTUEF

COMMENTAIRE

Le oyele s'est anété alors que la plague
e pression est en position basse

[ebentification de Lo Chaine fonctionnele
alémentaire incriminge par la déqillance

Cette identiticalion s eifectue en vérifiant <1 1 sodie AP] relalive )
a remontée de la plague de pression est active.

Attention : dans le iilm cette action n'est pas visible

On prendra camme hypothise © [ sortiee est active @ par consi-
quent, la défaillance se sitoe sur la chaine d'action de la remontée
de la plague de pression. 1 <'agil ensuite de déterminer si la
defaillance se situe en amonl, en aval ou sur le distribotear.

On prendra comme hypothése : la dofaillance se situe en aval du
distributeur, A ce stade et apris avoir veriiie que les luyvauteries ne
sanl pas écrasees et gu’aucun obstacle nempache 'introducteur die
remanter, il est ndcessaire de diterminer si ¢est le sérin ou le sys-
leme de guidage gui est en cause,

Atlention | le film ne presente pas ces diffierentes investigalions.

Appui sur e boutan poussair o arrdt
il'urgence (Bp ARL))

Coupure de "alimentation de la carte d'entrée of de la carte die sor
lie de I'API, et coupure de I'alimentation en air comprime.

Oluverture du sectonneur

Séparation du palettiseur par rapport & son alimentation électrique

Condamnation du sechionnetr

Atlention | le changement de couleur du cadenas entre cette ope-
ration et la précédente est du au montage de la séquence, réalisé §
partir de prises de vue différentes,

Signalisation par pancane

Intervention

b

Déconnexion entre le vénin et la plaque de pression.
Attention : seul 'enléivement de 1a goupille iaperation terminale de
la deconnexion) apparait dans le film.

D onsigration

Rermse sous tension du palettseur.

Detblocaye du Bp ARL

Attention @ dans le film, I'action de déblocage n'est pas visible, seul
le bouton d'arrét d'urzence en position débloguée apparail.

Commande de remontée du verin

Commande effeciuce a partir d'une console de dialogue,

Remontée du vérin

La remontée du verin confirme que la défaillance se situe bicn au
niveau de la plague de pression.

Remise en oycle du palettiseur

La réparation a été effectudée, le palettiseur fonctionne 4 nouveau
Attention : la réparation n'est pas présentée dans le film.




pression, aux bandes d'alimentation, aux bandes dentree et de
sortie, au systeme de compaclage en mettant les commutaleurs
correspondants a zéro (cotte possibilité ne doit dtre atilisée qu’en
redondance),

- On peut également appuyer sur le bouton potssoir d'arét (action
iddentique i 'ouverture de la porte d'acces a 'mtéreur du palet-
tiseur).

Rechercher ou definir les procédures de
sépparation et de condamnation des Cir-
cuits de commande el de puissance des
parties ne necessitant pas le maimtien
SOLS tension

C'est 'ensemble de Vinstallation gqui deit étre, dans un premier
temps, maintenu sous tension.

Iy a présence o'énergie électrique
emmagasinge ou risiduelle sur les par-
ties devant étre mises hors lension

Iy a présence ' énergie lice & un lude
SOLIS Pression

Chui.

Iy a nécessité de maintenir tout ou par-
tie oy systeme sous pression

Oul pour la phase d'identification de la chaine fonctionnelle élé-
mentaire incriminde.

Définir ce qui dait étre maintenu sous
pressicn

1 'ensemble du circuit pneumatigue.

Rechercher les caracléristiques pression,
débit, wempérature de la partie mainte-
NUE SOUS [ression

Air comprime 3 7 bars,

Identifier les risques assoiés

Risgues mécanigues ligs au risque de démarrage intempestil,

Difinir les mesyres de sécurité 3 melire
£ euve

Si necessite d'acceder a Fintérieur du palettiseur, s assurer guaucun
mauvement ne pourra s'effectuer. Louverture de la porte d'accis
coupe |'alimentation en air comprimé toul comme appui sur le
bouton poussoir « armét » ou « arél d'urgence ».

Il y a présence d'énergie de pression
emmagasinée ou résiduelle sur les par-
ties devant étre mises hors pression

/

Il v a présence d'énergie mécanigue
d'alimentation

Mon.

Il v a présence o énergie mécanique
emmagasinée ou résiduelle

Oui quand I"ascenseur se trouve en position haute, de méme pour
la plague de pression,

Iy a passibilité de dissiper, restreincre,
contenir I'énergie sans risque

Pas dlans la phase de localisation ot tus les mouvements doivent
pouvoir s'effectuer,

Rechercher bes caracteéristiques de 1'éner-
i

Erergie mécanique résiduelle de gravité.

Identifier les rsques associes

Risgues o écrasement,

Définir les mesures de séourilé a mettre
o UV

- Empécher I'accis sous les charges,
- Empécher la descente des éléments par blocage si nécessité d'in-
tervenin en dessous,

Il v a présence d épergie thermigque
pmmagasinée ou ésiduelle

W,

Il y a présence d'énergie chimigue
ermmagasinée ou résiduelle

Mo,

Il v a présence d'énergie de ravonne-
ment emmagasinee ou residuelle

Naon,

LA = e




lddentifier les energies lies a 'environ-
nement

Iy a presence d' énergle electrigque

Non.

Il v a presence d' énergie de pression

Mon.

Iy a présence d'énergie chimigue

Owil, stockage de MYC,

Rechercher ses caracténstiques

Sphére de 2 700 m',

ldentitier les riscues associés

Nair liche de securité du produil,

Dyétinir les mesures de sécurite a melire
N ey e

Voir mesures generales prises par entreprise dans le cadre oo
décrer 80 203 et de la directive SEVESO.

Iy a presence d'énergie de ravanne-
ment

Men.

Iy a présence de flux d informations
entrants

Mon le palettiseur o<t autonome,

Iy a présence de tlux d'infarmations
sortants

L 'opération de maintenance impose des, |

-~ | conditions de travail particuliéres

Man le palettiseur e<t autonome

Lo travaus gondnds par "opération de
maintenance engendrent des risgues

La circulation dans la Z1 présente des
risgjUes

i,

Identifier los risgues

- Risque de chute lors des déplacements au sol du a la présence de
particules de PVC,
Risque de chute lors des deplacements dans les escaliers d'acees
a la plate torme du palettiseur,
Risque de chute el de chocs lors des deplacements a interieur du
palettiseur,

Les moyens mis en aeuvre présentent
cles risques

Veiller a ce que l'outillage utilise soit adapte et en bon éat.

Iy a des nsgues lids aux intervenants

L'intervenant de maintenance intervient-il seul 2
- L'intervenant de maintenance connait-il partaitement le paletti-
weur v,




PROCEDURE DE CONSIGNATION ELECTRIQUE

Pour effectuer 'opération de vérification des moteurs frein en toute sécurité, il est nécessaire de pro-
céder 3 la consignation électrique du palettiseur. Pour efiectuer cette opération, l'opérateur doit pos-
sédler un titre d’habilitation BR (chargé d'interventian) ou BC (chargé de consignation). De plus, il faut
qu'il ail requ 'ordre d'exécuter le travail.

La cansignation comprend 4 étapes :

1 - Separation de I'ouvrage des sources de tension

Onvrir le sectionneur

Cefle opéralion ne nécessite ni une habilitation ni le port d'EPLspé-
cifiques.

S'assurer visuellement que les contacls
sont bien en position ouverture

Le contrle visuel nécessite d'ouvrir I"armoire dlectrigue (habilita-
tion obligatoire] mais le port 'EPI n'est pas ohligatoire si l'opéra-
teur reste en gone 4 (opératear situé a plus de 30 cm des parties nues
sous tension en BTA'L

Retirer les cartouches fusibles

Cetie opération nécessite d'entrer en xane 1 imoins de 30 cm des
parties nues sous tension en BTAI, ce qui rend obligatoire |e port
'EPI : lunettes de protection anti-UV, gants isolanls, chaussures de
seécurité a semelle isolante (les EP doivent @re vérifiés avant chague
utilisation). Par ailleurs [ tenue de ravail est obligatoire el le port
dlobjels métalliques interdit (hracelet, chaipe, bague, ...

2 - Condamnation en position ouverture des organes de séparation

Condamnation du sectinnneur

C'est le chargé de consignation qui doit garder L clé du cadenas,

Signalisation indiquant que I'organe est
condamné el ne doit pas étre mangeu-
\.-r{l

3 - ldentification de ‘ouvrage

L'identification de I'ouvrage sur le lieu de travail est hasée sur la connaissance géographigue des leux,
la consultation des schémas, la connaissance des ouvrages et de leurs caraciéristiques, 'exploitation
des pancartes et des repéres, I'identification visuelle quand on peut suivre la canalisation depuis le
lieu de la séparation certaine ou de la mise a la terre (MALT) et du count-circuit (C/CH. L'objectii essen-
tiel de cette étape est d'étre cerlain que la zone de travail est bien située sur I"ouvrage mis hors ten-
sion. Pour cela il faut définir 'endroit ol devra s'effectuer la vérification d’absence de tension (VAT,
celle-ci doit se faire aussi prés que possible du lieu de travail et sur tous les conducteurs aclifs, neutre
compris sauf en TNC?) et déterminer s'il est nécessaire d'effectuer la mise a la terre ainsi que la mise

en court-circuil (MALT + C/CH.

1. BTA  domaine de tensihon <= 500V AL,

20 TN coipimmie de neulre avec conducieus de neutne ef de protection conbordus.

. )




4 - Vérification d'absence de tension suivie éventuellement de la mise 3 la terre

et en court-circuil

Vérihcation clu bon lonctionnement du
verificaleur dabsence de tension (VAT)

Le VAT doit étre conforme a la norme NF C 18-110 en basse ten-
sion (BT)

Vérilication o absence de tension sur
chaque conducieur actit

| Verilication du bon fonchonnement du
veriticateur d'absence de tension (VAT)

43
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DESIGNATION DES PRINCIPAUX COMPOSANTS UTILISES

REP ”i[r';lm Folio DESIGNATION

s1 / 2 capteur présence goupille ascenseur

52 / 2 bouton poussoir arrél d'urgence (introducteur de paleties|
53 / 2 houtan poussoir arrél d'urgence (pupitre de commande)
5 / 2 bouton poussoir marche

55 / 2 houton poussoir arrét

Sh / 2 capteur porte d'accés a Uintérieur du palettiseur fermée
KAl 14,1 letl relais controle alimentation circuil frein ascenseur
KA2 / 2 relais mise en marche

Hi1 f 2 vavan! « systeme prét a fonclionner »

Y1 f 2 dlectrovanne arrivée air

48V L1+ 10,0 2 alimentation carte de sorties AP
48V L2+ 10,1 2 alimentation carte d'entrées APl

510 10,2 2 commutateur bandes d"alimentation

S11 10,3 2 commutateur bandes d'entrée

512 104 2 commutateur introducteur

511 10,5 Z commutateur plagques de chargement

514 10,6 2 COMMUTALEUr ascenseur

515 10.7 2 commutateur bandes de sortie

516 10,8 2 commutateur dispositif encollage (non utilisé)
Si7 108 2 commutateur plague de pression

Y2 () 10,5 2 ilectrovanne « lever introducteur »

¥3 01k 2 dlectrovanne « baisser introducteur »
KA3 01,0 2 relais « avancer introducteur

kA4 o111 2 relats « reculer introducteur »

¥4 o114 . Glectrovanne « rentrer systéme de compactage «
Y5 0114 2 electrovanne « sortir systéme de compactage »
KAS 01,5 2 relais « ouver plagues de chargement »

KA Q116 2 refais « fermer plagues de chargement »

Y Q120 ? electrovanne « lever plague de pression »

Y7 121 2 Blectrovanne « baisser plagque de pression »




SCHEMA DU CIRCUIT PNEUMATIQUE
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FICHE « FORMATION A LA SECURITE »

FORMATION A LA SECURITE Attestation délivrée
SALARIE par le Service Socurite
NOM : PRENOM :
Archiva Sdcurilé
Soctetd men =™ | Date de Naissance : Lieu de Travail :

SITUATION DU SALARIE RECEVANT UNE FORMATION SECURITE

[] Entreprise Exiérieure [0 coo iniérimaire
[] Stagiaire école [ satané nouvelement embaucheé
O visiteur O

Cocher ies cases correspondantes aux formations et informations effectivemant données par Ie
service Sécurilé el repues par le Salané désignd ¢f dessus.

FOAMATION RELATIVE A LA SECURITE DANS LA CIRCULATION DES PERSONNES (R211- 35)

.1 [] Le saiarié est informé des régles d'anirée et de sortle de Ja plateforme, de la circulation
des véhicules ou enging de loule nature dans l'entreprise, de la imilalion de vilesse et du station-
nament,

1.2 Lé Salarid ast informé des chemins d'accés & linfirmerie, au Sarvice du Personnel, au
iocal du C.E., au restavrant d'entreprise, de la situation des points d'accuell, d'évacuation et des
manches & vent.

1.3 [ Le saiarié est informé des instructions d'évacuation notamment lors d'un dégagement
accidentel de monochlorure de Vinyle.

1.4 ﬂ Le Saland est informé sur les risques dinflammabilitd, d'explosivitg el de toxicire
de monochiorure de Vinyie,

1.5 [ Le Sslarié est formeé av port du masque d'dvacuation,

FORMATION AUX DISPOSITIONS A PRENDRE EN CAS D'ACCIDENT OU DE SINISTRE (R231 - 37)

21 [0 Le saiarié est informé de la conduite & tenir lorsqu'une personne est victime, sur les
Neux du travail, d'un accident ou d'une inloxication.

22 [0 Lorsquil estblessé he saland fait seigner 53 blessure si minime soit elle , I faif enre-
gistres foute biessure sur le registre d'infirmerie, lave immédiatement el abondamment 2 l'eau
pendant 15 minutes en cas de brilure par produiis chimiquas ou ¢hakar,

23 [ Le salarié est informé de la conduite A tenir en cas d'incendie ou fuite de gaz.

24 [ Le salarié est informé des moyens de prévention sur le site (des protections

individuelles & utiiiser].

J8 me 5uis assurd gue le salané sus J'@i recu la formation Sécuritd renforceds
nommé a regu le formation Sécumnté correspondant aux poinls cochds parle
&n comaspondance avec les points formateur du service Sécuritd, les rdgies
cochds o dessus. de Sécurild pour les entreprises.

Nom du Formateur : Nom du bénéficiaire de la formation

Sécurie ;
Signature Date Signature Date

st W TRMMH

it A9 TSNP




FORMATION A LA SECURITE (détall du recto)

7.7 _Enirée/Sortle Usine : porte principale (D) : la circulation en wéhicule & moteur est interdita
gans l'enceinte de ia SAV. Stationnament & lentrée dé 1'usine .

1.2 Plan

1.3 Ewvacuation : T évacuation localisée & partir de 10 ppm de MVC. Alarme en Salle de Conirdie
fonctionnement lampe bleue 4 éclals, Klaxon. Celfe évacualion dure au moins 20 min, alle
s'effectue vers un endroit non pollud (ex : Salle de Contrdie, rdfectoine, autre aralier....).

2 gvacuation de loute I'using : signalde par la mise en service de la corna de brume

(8 coups de 10 secandes chacun). Se munir de son masque d'dvacuation jobligatairament porté & Ia

cefmture). Se rapprocher du responsabile d'ateller, dvacuer calmement vers la point d'accueil situd sortie

SAV prés do ia porte D,ou entrde du dépolage. Fin d'alerte signalée par un coup d'une minule,

1.4  Risques du monochionre de Vinyle Toufours inflammabile

Explosif entre 4 et 22% en volume dans I'air ef en présence d'une simple étincelie.

Toxigue : - Aigle = 200 ppm accidentellement, Symptdmes : Maux de t8te. Diarrhées

- Chronigue (- 200 ppm respirés rdguilidrament | Maladie prof. 8i exposition plusielurs
années,

1.5 w Mise mplace d'un autocaliant sur le casque aprés formation.

glite d'alerie e iEsire - Prévenir ou faire prévenir le 88 . 00
en spd-:lﬂanr H&u précfs i'oq'm‘ de -‘appef n‘a g'mvfw oe l'appel.
- Prandre les dispositions pour sauvegarder sa propre intégrité physique :
en cas d'incident d'origine électrique.
€1 cas de ddgagemen! accidentel gazeur oxique explosil inflammable.
- En aucun cas le biessd se rendra sewl A Ninfirmenie. Par appel du 88.00 ce sont les secours gui
58 déplacent.

2.2 Dans tous les cas le blessé [ou 500 supérieur) préviendra le Service Sécurité SAV,

2.3 Conduite & tenir én cas d'incendie : Prdvenir ou faire prévenir son chef direct, Si e foyer
d'incendie est minime, essayer de I'éteindre & I'aide das moyens des premiers Secours
{extincteurs approgrids).

Si LEFOYER EST IMPORTANT ALERTER LE 88.00

2.4 Moyens e prevention !

Signalisation d'es nsques importanis ( signaux lumineux et sonares, panneaux, zong SEVESO).

Signalisation des endroits ob le bruit est > B5 décibels - Réglementation,

Survaillance permanente de 1a lensur de MVC dans usine - Rdglementation.

Remise de documents, wisionnage de fims Sécunie.

Aemise du malédrie! de protection individuelle adapté aux nsques (185 & 'activité du secteur.
Analyse des soins ef accidenfs, ainsi que des situations de risques (Arbre des causes)

Fm'tde mnues arru acme ganm :aoumnaw: lunelfes panoramigue ou visiére , bortes

+ En présence de gaz MVC
- évacuation obligatoire (> 10 ppm ). Intervention avec un AR/ (Apparel respiratoire isclant)
En présence de bruil (~ 85 décibels Al,

*

- Port obligataire des protections antl bruit | coquilles, bouchans.....)
+ En présence de poussiéres.
- Port de luneftes de Sécuritd, d'un masque & poussiéres.

MATERIEL MINIMUM OBLIGATOIRE DE PROTECTION PORTE EN PERMANENCE
- Chaussures de Sécurité

- Vétements de travail
- Lunettes de circulation
- Masque d'évacuation
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DOCUMENTS ISSUS DU PLAN D’OPERATION INTERNE DE L'ENTREPRISE

PLAN DU SITE

;" } lore 1 = Sphers WG + Aatention
& I fore 2 : Depatoce
= Tone 3 ¢ Stripoing-Racycloge-VTA
f\-) ||I' Tme 4 : Polynerisatim
| lone 5 @ Peronydes
(NG 2 Tone & ¢ Stockoga PV
| Ione 7 : Filote

i S Jone B ; Salle de controle + Tronsfos :
[ Tone 9 & U7 | ites




J3 - EVALUATION DES RISQUES

A

-1

ZONES A RISQUES

VERSION 3

Seénario du risque retenu
Zane |

!

Fuite MV liquide

ZONE 1 Sphere MVC

LZONE 2 Depotage MYC +
collecteurs

ZONE 3 Récupération VGA
Stripping

ZONE 4  Polymensation
Additifs

FONE 5 Peroxydes

LONE 6 Stockape PVC

ZONE 7 Pilote

FZONE & Salle de contrdle

FONE 9 Unlnés/magasin

additifs/réfrigération MNH3

Socidle Ardmenne d¢ Vvl -

Plans de
detail
Zone 2 I
Rupture collecteur enterré
MV hiquide
Fuite sur wagon plein
Lone § |
Fuite MVC liquide sur
réservoirs V1201 ou 'V 1408
Risques
potentiels [Zone 4 |
Fuite MVC liuide en polymeéri-
sation avant compleur
Zone 5 |
Sinistre au stockage des
Peroxydes (chambres froides)
Movens de
listte Zone 6 I
Incendie dans le magasin PVC
Lo 7
Sinistre MVC sur contamers fixes
Moyens de
SECOUrs e

Incendie dans le batument salle
de contrale

d

Zowe ¥

Incendie chaudiére
Incendie stockage fuel lourd

Fuite d' ammaoniac

MAZINGARDE
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ﬁ 3 - EVALUATION DES RISQUES
VERSTON 3
PLAN DE DETAIL

Libelle : STOCKAGE PYC Situation | ZONE 6

-—J nim o Q) ) q] (ﬁ “;;J_I_L
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o ar SEOIAS

E l; sumpryn // DERARRAGE AUTORAT JCUE
REEEL St anw <1 PRESSION AESEAY INCEWSIE
| CTRET LY Rad
:mg; s P INERTEURE 4 & FaR
¥ ASPIR DN DMS RCSENE T 4
! fF 20 K1 LINENTET PAR * &
' % LE RESEAY INCEMDIE : .
o & K .
e\ ®
. T i
it WA CERLPHE

|
| EXUE FLECTRGT F@E

2 4 Eo i e o “ll‘iﬂdﬂrﬂl.
i__ J -;l:’ |l Illj = =1 = = '.I' Hj
HHE
oA
e T o o L e e e bl - i]_\‘ ".-'
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Societe Amemenne do Vinyle - MAZINGARBE




J - EVALUATION DES RISQUES

VERSION 1

RISQUES POTENTIELS
INCENDIE - TOXIQUE
Libelle - STOCKAGE PYC Situntion : ZONE 6
] SOURCE PRODUIT NATURE DU RISQUE QUANTITE
PVC
Chaleur extéricurs  papicr Incendic +
(auto  inflammation | + paleties bois Toxigue (dégagementde | 7 000 ronnes maxi
380" C) + film polyéthyléne gaz chlorthvdrigue)
BASSIN DE MOYEN DE INSTALLATHON
RETENTION DETECTION ZONE IMPLIQUEE | INTER CONNECTEE
Viguel
(deur Du magasin a lexténcur | Stockage vrac of silos
Non Sprinklers cn service de l'usine suivantimpor- | PYC

(65°C 101/m*mn)
Sonore (sprinklers en
service)

tance du sinistre

FICHE PRODUIT
N% A2

Sooele Aridmenne de Viewle -

MAFINGARRE
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3- EVALUATION DES RISQUES

VERNION 3
MOYENS DE LUTTE NECESSAIRES

Libellé - STOCKAGE PVC Situation : ZONE &
MOYENS EXISTANTS
SUR LA ZONE o

T PI {circuit 12 bar) Extéricur au magasin

arrosage ailo par sprinkler i températune > 687 C Intencur magasin, sous les silos,
dans les burcaux

| extincteur poudne 45 kg Extérieur magasin prés du stoe-
kage propane

§ extincteurs poudre 10 kg Intéricur magasin cdté cnsachage

| extineteur CO, 2 kg Pres de Ia palettiseuse

2 extineteurs COL 6 kg Prés de la cellule électrigue

| extineteur CO, 10 kg Pres de I housseuse

2 extincteurs cau pulvénsée Dans le magasin cote EST

| paratonnerre Sur les silos

MOYENS COMPLEMENTAIRES OU { Tééphone

les movens des zones & proximitd

Socktd Andseene de Vingle - MAZINGARBE




3 - EVALUATION DES RISQUES

VERSION 3
MOYENS DE SECOURS NECESSAIRES

Libelle - STOCKAGE PVC Sitvation . ZONE 6
MOYENS EXISTANTS
SUR LA ZONE o0
mtcrphone Bureau
I:;:Iupl!mlu Bureau

masques d'évacuation

sonde chromato
lampe 4 ¢clats

3 paints d'appel durgence

Dans le magasin
Pres de la sortie SUD

Pres du burean
Pris du bureay

Autonr du magasin cote SUD et NORD-
OUEST

MOYENS COMPLEMENTAIRES

OU / Téléphone

les movens des zones a proximilé

Sociele Arkimenne de Vinyle - MAZINGARKE
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(IPERATEUR MAINTENANCE

5 - ORGANISATION DES SECOURS
VERSION 3
FONCTION NEANT PERSONNEL SAV
COMMENTAIRES

CORNE DE BRUME

S'équipe de son masque d'évacuation

Se rend 4 pied au point
de rassemblement

Dépose son badge dans l'urne

Suit les consignes de 'Opérateur
logistique (Opérateur utlités)

EVACUE

B coups de 10 secondes
chacun

Porte en permanence a la
ceinture

Sitwe 4 la sortie de la SAV
pres du RCU

Situee sous le panneau
point de rassemblement

Voir page 133 du PO 1

Rocwie Andsionne de Vinyle - MAZINGARRE
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3 - EVALUATION DES RISQUES

VERSION 1
- FICHE DE SECURITE DU PRODUIT : A1

CODE DANGER :

239

CONE PRODUIT -

CHLORUREDEVINYLE

GENERALITES

(M.V.C)
CH2 CHOT

Le chlorure de vinvle (M.V.C) est la maticre premiére de base utilisée dans la
fabncation de polvehlorure de vinyle (PV C

STOCKAGE

Ce gaz arrive a la SAV, sous état liquide, dans des wagons-citeme, sous une pression
ui vare de | a3 bars en fonction de la temperature ambiante

Il est ensuite dépoté, puis stocké dans des wéservoirs clos (sphere, V1200, VI408),

sous les mémes conditions de pression

PROPRIETES
PHYSIQUES

o M= |

Xn

* Le MVC est un paz incolore, d'odeur éthéree peu prononces

* 11 est utilisé sous forme liquide - tension de vapeura 20° C =3 5 harct i H40°
C = 16,2 bar,

* Ces principales camclenstigues physiques sont les suivanies

Masse molaire G625

Point de fusion ;= 153.7°C

Paint d'¢bullition 1= 13.9°C

Densite du gaz (ar = 1) 215 {!|Ius lourd que I'air)

Densite du Equldt (D20) nej2

Tenmiperature critique 15847 C

Pression cntique 53 4 bar

Chaleur latente de vaporisation @ 310 Klikg a 30° C
* Le chlomme de vinyle est léperement soluble dans F'eau (0.1 1% en poids 4 2537 C) et
soluble dans de nombreux solvants organiques, notamment I'éther éthvlique, I'éthanol
et les solvants chlomes.

11 est également tres solubles dans les lipides (huiles, praisses)

NATURE DES
DANGERS

GAZ liguéhié INFLAMMABLE - EXPLOSIF - TOXIQUE et cancérogéne.

* Risque d'explosion du gaz en cas de mélange avee Fair (de 4% a 22% en volume)
* Risque d'explosion des réservoirs en cas d'échauffement

* Risgue de brilures au contact du liquide qui se vaponse

* Risgue d'irmitation des miugquenses

* Risgue d'imoxication aigue a la concentration de 0,4% (ou 4000 ppm)

CONSIGNES
GENERALES

1) INTERVENANTS : s'équiper d'un apparcil respiraloire autonome isolant
(MANDET) E

2] I"-'DN INTERVENANTS = séquper d'un masgue a cartouche et evacuer cn bon
ordre

3} Arréter tous risgues de fen - anct de tous travax, postes dsoudure of chalumeanx,
moteurs glectngues et henmiques, vehicules & motcurs, extincieurs cigarcics

4) Me provoguer mi flamme, ni étincelle

5} Interdiction de rejet & 'égout (explosion)

Booidtd Artésienne de Vimyle - MAZNOARHE
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3 - EVALUATION DES RISQUES
VERSION 1

- FICHE DE SECURITE DU PRODUIT : A.1

CObE DANGER :
239

CHLORUREDEVINYLE
(M.V.C.)

INCENDIE

CH2 CHCT

Le chlorure de vinyle est un gaz extrémement inflammable et les fumées dégagdes
sont toxigues |

- point d"é¢lair en coupelle fermee : - T8 C

Les agents d'extincuon préconisés sont I'anhvdride carbonique, et les poudres

L'eau pulvérisée peut également étre utilizée ¢n grandes quantités

SECOURISME

En cas de contact cutand (brilure) ou occulaire avec du chlorure de vinvle liquéfic,
laver immeédiatemnent ¢f abondamment 4 'can pendant au moins 10 minutes

Oter les vétements souillés, sans arréter le lavage:.

Consulter un médecin.

En cas J'inhalation, retirer la victime de la zone polluée et recourir &4l v a lien aux
méthodes de réanimation respiratoine |

- respiration antificielle (méthodes orales)
- fespiration assistée {oxygéne si possible), en cas de génc respiratoine

I (sous surveillance médicale) pour un bilan neuro-
ogique et hépatique.

REMAROQUES
IMPORTANTES

* Utilization d"OUTILLAGE ANTI-DEFLAGRANT, pour toutes manipulations
avee du MVC (Ex : dépotage)

* Interdiction, pour les ul:rérat:urs. de travauller en présence de fuite de MVC dont la
tenenr est superieure & 10 ppm (EVACUATION - recherche fuite équipe d'un
MASQUE i air respiratoire)

'admission aux postes de travail & ls SAV necessite

1) h ns clinigues svstematiques s¢ront renouveles tous les six mois et
auront pour but la recherche de S:F]m:i de toxicite chronigue du produit (examens
cutane, osleoarticulaire, abdomin

) n lementaires, effectues tous les six mois a douze mois,
pourront comprendre | , va, plaquettes hepatique, épreuves fonclionnelles
respiratoires, radiographies annuelles des poumons et des maing. En cas de doute, des
examens plus poussés seront nécessaires, le MVC étant un produit toxique & long
terme 4 l'etal non polyménsé

Sociétd Ardmenne de Vinyle - MAZINOARBE




3 - EVALUATION DES RISQUES

PHYSIQUES

FERSION 1
- FICHE DE SECURITE DU PRODUIT - A.2
0D ER ¢ POLYCHLORURE DE VINYLE CODE PRODUIY :
(P.V.C.)
GENERALITES Le polyehlorure de vinvle (ou P.V.C.) est leproduit fini fabniqué a la 5 AV dans des
réacteurs de polymensation "
Les principaus produits entrant dans celte réaction sont
- le chlorure de vinvle, ou M. V.C (fiche A_11
= les agents "S" (fiches A 5, A 4)
= les peroxydes urg:miqlul:s {fiches A6)
- le méthanal (fiche A 21)
IDENTIFICATION * Désignation commerciale : MARVYLAN
* Types de résine : S5002 - 85702 - S5703 - S5902 - S6202 - 56502 - S6706 - S GROG
-S7102 - 57103 - 57502 - 9202
* Livre en sacs de 25 kg sur palelles, en containers ou en viac
COMPOSITION * Les princi aux Elements de la matiére de basze sont ; le CARBONE, L'HYDRO-
GENE ¢t le CHLORE.
* FORMULE CHIMIQLUE  { CHZ-CH CL)n
* Le CHLORE représentant environ S6%e
;Iﬁpumcs {présentant un danger) © traces de M.V .C résiduaire (voir fiche produir
ATTENTION PRODUITS DE DECOMPOSITION DANGEREUX
DECOMPOSITION Sous l'effet de la chaleur, possibilité de décomposition thermigque, avec émission de
gq; thlu_rhy'dri‘?uc{Hcl} n niités im ntes,
ossibilile de dégagement de traces de ! resichuing
STOCKAGE * Température maximale de stockage = 70° C
TRANSFORT * Précautions spéciales en cours de stockage et de manipulations
= ¢n sacs - aération normale des locaux
- en silos ou citemes
a) avani dec ement © MISE A LA TERRE des citemes
b) au cours du déchargement  degazage assure vers l'exténcur
PROPRIETES * Poudre blanche, sans odeur

* Débun de dégradation thermigque @ 1507 C anviron
* Soluble dans les solvants, tels que le benzéne et le tétrahydrofuranng

* Masse volumigue apparente (ou M. V.A): a20° Cde 0.2540,65 g/cm3 selon le type
de résine

* Auires donnces

a) réferences des normes de désignation . NFT 33001 et ISO/DP 1060/]
b) références des nommes d'essais | 1SO/DP 1060711,

Soeeidtd Arézienne de Vimyle - MAZINGARBE
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3 - EVALUATION DES RISQUES

VERSION 1
- FICHE DE SECURITE DU PRODUIT : A.2

POLYCHLORUREDE VINYLE CODE PRODUIT ;

(P.V.C.)

NATURE DES * Presente comme un PRODUIT NEUTRE, les risgues essenticls sont
DANGERS 1{ nsgue d'accumulation d'élecineiie statique (mise a la terme obligatoare)
2) nsque de decomposition sous 'etfet de la chalcur [acide chiorhydrique)
3) nsgue de glissade par la produit répandu sur le sol aprés déversement
accidentel ou fuite
4) poussiéres dans les yeux
iport de luncries de s¢ourité et de circulation obligatoire)
CONSIGNES INTERVENANTS © s'équiper :
GENERALES = d'un apparcil respiratoire autonome isolant (MANDET)
- d'une combinaison anti-acide ct de bolles en caontchouc
INCENDIE * MOYEXN D'EXTINCTION PRECONISE : LEAU PULVERISEE
contre indique - néant
* REMARQUE @ Tenir compte des dangers possibles de corrosion par Hel lors dhun
incendie | proceder a une bonne adrabion et a on lavage des murs ¢t des pieces
métalligues aussitol aprés lincendie
ENVIROMNNEMENT | ME PAS DEVERSER A L'EGOUT LES EAUX DXYINCENDIE avant traitement/
neutralisation de "Hel dégageé sous V'effet de la chaleur
TOXICOLOGIE Le P V.C, dans 1'état actuel des connaussances ne presente pas d'cffets toxicologiques
deécclables, mais possibaliie de i?crs degagements d'Hel ot d'éventuclles traces de
MY.C aux posics de taval, dod ventilation ot port du masque 4 poussicres
recommandés,
SECOURISME ¥ Amener la victime hors de la zone pollude, et la tenir au repos

I} En cas de brilures cutanées

Laver immeédiatement a I'sau au moins pendant 15 minutes, aprés avoir enleve les
vétements ef chaussures souillés (Hel)

1) En cas de troubles de la conscience

PLS {|1-:|.1ilin|l latérale de sécuritl.':} ci assistance relative

Ventilation adificielle (méthodes orales on instrumentales)

* HOSPITALISATION, sous contrile meédical

Yogidé Andsienne de Vinyle - MAZINOARRE




