1% Partie :

Démarche de prévention appliquée a une situation professionnelle (14 points)

Situation professionnelle

Allan, 23 ans, titulaire d'un BEP MEI (Maintenance des Equipements Industriels) et
d’'un Baccalauréat Professionnel Electrotechnique, est embauché en CDI depuis 2
ans chez EMBEC a Hamiltein, route de Kingsheim (68).

lls sont 2 personnes responsables de la maintenance des différentes machines de
cette entreprise d’emboutissage* de casseroles de 25 personnes. L'entretien des 5
presses, ayant chacune 83 dB(A) d'intensité sonore, constitue l'essentiel de leur
travail au vu de I'8ge des machines. lls fravaillent 8h par jour et sont d'astreinte de
nuit 1 semaine sur 2 puisque les presses fonctionnent 24h/24h.

Lors du bilan de sa derniére visite médicale du travail, Allan se rend compte d'un
certain nombre de problémes :

- baisse d'audition depuis son entrée dans 'entreprise

- difficultés de concentration récentes (lors d'une intervention, il a oublié
d’effectuer la consignation électrique**...)

- fatigue géneérale

Une baisse de rendement a été constatée suite a un fort absentéisme en partie lié a
'augmentation du nombre d'accidents du travail et de maladies professionnelles,

* Emboutissage : Action d'emboutir un métal pour lul donner une forme voulue.
L'emboutissage se pratique & I'aide de presses @ emboulir de forte puissance.

** Consignation électrique :

Ensemble des opérations destinées & assurer la prolection des personnes ef des ouvrages conire les
consequences de foutf maintien” accldentel ou de fout retour intempestif de la tension sur cet ouvrage
Mise hors tension et condamnation de l'installation.
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1. ANALYSE DE SITUATION :

1.1.  Compléter le schéma de compréhension d'une situation de travail par la
démarche ergonomique (document 1) a laide des informations de la situation

professionnelie.

DOCUMENT 1 : Schéma de compréhension de la situation de travail

DETERMINANT «OPERATEUR»

DETERMINANT «ENTREPRISE»

- homme : Allan

-23 ans

MATERIEL / MATERIAUX :

- Ebavureuse

- Riveteuse

- Bobines de {6les
- Caisse a outils

ORGANISATION :

AMBIANCE :

TRAVAIL PRESCRIT : -

TACHES REELLES

ACTIVITES REELLES

- Lecture des fiches de gammes

- Lit la fiche machine
- Mémorise des informations

- Vérification des circuits pneumatiques
électriques et hydrauliques.

- Regarde |'état des tuyaux d’air,
des cables électriques,
des canalisations d'eau

- Transmission des informations

- Communique en parlant fort

- Changement des roulements |

- Démonte en forgant bras levés
- Pousse et tire

- Changement d’'un moteur

- Rotation du corps pour déplacer le moteur
- Marche en portant e moteur

HFmMm>3 > >0-

- Changement de capteurs difficiles
d'acces

- Dévisse bras tendus, en extension
- Téte a proximité des autres presses en
fonctionnement

EFFETS SUR L’OPERATEUR

EFFETS SUR L’ENTREPRISE

- Augmentation des AT (accidents du travail) et
MP (maladies professionnelles)



Cousin-Hub
Rectangle

Cousin-Hub
Rectangle


1.2. Formuler une hypothése concernant la baisse d’audition d'Allan a partir du schéma
de compréhension d'une situation de travalil par la démarche ergonomique.
(document 1)

Il semble que les facteurs déterminants énoncés :

Déterminant «opérateur» ; -
Déterminant «entreprise» : -

et

Travail prescrit : -

Conduisent Popérateur a travailler...

Ce qui peut entrainer I’'effet suivant :
- La baisse d’audition

1.3.Valider 'hypothese formulée sur la baisse d’audition d’Allan en analysant les
documents 2,3 et 4:

- comparer les deux audiogrammes d'Allan (document 2) et conclure

>

>

- calculer le niveau sonore en dB pour les 5 presses (document 3} et conclure

>

>

- lire la carte de bruit de I'atelier ot travaille Allan (document 4) et conclure

>

»
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Document 2 : Audiogrammes d’Allan (Source : Médecine du travail)

Audiogramme de la derniére visite

Audiogramme & I'embauche medicale du travail
Frégquence en Hz Fréquence en Hz
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Document 3 : L’addition des niveaux sonores en décibels pour plusieurs presses
(source : INRS)

Pour connaitre le niveau sonore de 2 sources de niveaux sonores identiques, il faut
utiliser le tableau ci-dessous :

9 10
8,5 | 10

Nombre de sources 2
Majoration en dB(A) 3

W
(=231 -
~{
=3 o]
0|

8,5

Document 4 : Carte de bruit réalisée dans 'atelier (source document entreprise)

Pic 4 137 dB(A)

v
76 dB(A)
P : Presse
2. BRI
SRR E : Ebavureuse

R : Riveteuse
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Le Médecin du travail est un acteur de la prévention des maladies
professionnelles. L'audiogramme d'Allan a été réalisé au cours d'une visite
médicale obligatoire. Le médecin diagnostique une hypoacousie de perception.

2.6. A partir du tableau 42 des maladies professionnelles (document 6), indiquer si la
maladie d'Allan pouira étre reconnue comme maladie professionnelle.

Justifier votre réponse par trois arguments en lien avec la situation professionnelle
d'Allan.

Justifications -




DOCUMENT 6 : Extrait du tableau 42 des maladies professionnelles (source CRAM)

Reégime general tableau 42
Atteinte auditive provoquee par les bruits lésionnels

Tableaux équivalents : RA 46

Date de création : Déeret du 10/04/1963 | Dermiére mise & jour @ Décrel du 25/0%/2003

DELAI DE PRISE EN

DESIGHATION DES MALADIES LISTE LIMITATIVE DES TRAVALUX SUSCEPTIBLES DE PROWLIER CFS MALADIES

CHARGE
Hypoacousie de perception par lésion 1an (50us réserve Exposition aux bruits |ésicnnels provogqués par
cochléaire irréversible, accompagnée ou non d'une durés 1.- Les travaux sur métaux par percussion, abrasion ou projection, tels que:
d'acouphénes. d'expaosition d'un an, - le décolletage, I'emboutissage, |'estampage, e broyage, le fraisage, le martelage, e
rédute 330 oursence  burinage, le rivetage, le laminage, 'étirage, le tréfilage, le d écoupage, le sciage, le cisaillage,
Cefte hypoacousie est caractérisée par un quiconcerne la mise au le tranconnage ;
déficit audiométrigue bilatéral, le plus pointdes propulseurs, - ['ébarbage, le grenaillage manuel, le sablage manuel, le meulage, le polissage, le
soUvVent symetrique et affectant réaCIeurs e moteurs gougeage et le découpage par procéd é arc-air, la métallisation.
preférentiellement les fréguences élevées. thermigues). 2. Le cablage, le toronnage, le bobinage de fils d'acier.
3. L'utilisation de marteaux et perforateurs pneumatiques.
Le diagnostic de cette hypoacousie est éabli: 4. La manutention mécanisée de récipients métalligues.
- par une audiométrie tonale liminaire et une 5. Lestravauwx deverrerie 8 primité des fours, machines de fabrication, broyeurs et
audiométrie vocale qui doivent &tre concasseurs ; lembouteillage.
concordantes; B. Le tissage sur métiers ou machines & tisser, les travaux sur peigneuses, machines a filer
- en cas de non-concordance ; par une incluant le passage sur bancs a broches, retord euses, moulineuses, bobineuses de fibres
impédancemétrie et recherche du reflexe textiles.
stapédien ou, & défaut, par I'tude du suivi /. La mise au point, les essais et 'utilisation des propulseurs, réacteurs, moteurs
audiométrique professicnnel. thermigues, groupes électrogénes, groupes hydrauligues, installations de compression
ou de détente fonctionnant & des pressions différentes de la pression atmosphérigue,
Ces examens doivent tre réalisés en cabine ainsi gue des moteurs électriques de puissance comprise entre 171 kKW et 55 kW s'ils
insonorisée, avec un audiométre calibré. fonctionnent & plus de 2 360 tours par minute, de ceux dant la puissance est comprise
entre 55 kW et 220 kW s'ils fonctionnent & plus de 1320 tours par minute et de cewx dont
Cette audiométrie diagnostigue est réalisée la puissance d épasse 220 kW.
aprés une cessation d'exposition au bruit &. L'emploi ou la destruction de munitions ou d'explosifs.
|ésionnel d'au moins 3 jours et doit faire 4. L'utilisation de pistolets de scellement.
apparaitre sur la meilleure oreille un déficit 10. Le broyage, le concassage, le criblage, le sablage manuel, le sciage, l'usinage de pierres
d'au maoins 35 dB. Ce déficit est la moyenne et de produits minérau.
des déficits mesurés sur les fréquences 500, 11. Les procéd és industriels de séchage de matiéres organigues par ventilation.
1000, 2 000 et 4000 Hertz. 12, L'abattage, le tronconnage et 'ébranchage mécaniques des arbres.
13. L'emploi des machines & bois en atelier : scies circulaires de tous types, scies & ruban,
Aucune aggravation de cette surdité dégauchisseuses, raboteuses, toupies,machines a fraiser, tenonneuses, mortaiseuses,
professionnelle ne peut &tre prise en maulurigres, plaqueuses de chants intégrant d es fonctions d 'usinage, d éfonceuses,
compte, sauf en cas de nouvelle expositon ponceuses, couteuses.
au bruit lésionnel. 14, L'utilisation d'engins de chantier : bouteurs, décapeurs, chargeuses, moutons, pelles

mécaniques, chariots de manutention tous terrains.

15. Le broyage, l'injection, I'usinage d es matiéres plastigues et du aoutchouc.

16. Le travail sur les rotatives dans l'industrie graphigue.

17. La fabrication et le conditionnement mécanisé du papier etdu carton.

18. L'emploi de matériel vibrant pour 'élaboration de produits en béton et de produits
réfractaires.

19, Lestravaux de mesurage des niveau sonores et d'essais ou de réparation des
dispaositifs d'émission sonore.

20. Lestravaux de moulage sur machines & secousses et d écochage sur grilles vibrantes.
21. La fusion en four industriel par arcs électrigues.

22, Lestravau sur ou & proximité des aéronefs dont les moteurs sont en fonctionnement
dans I'enceinte d'aérodromes et d'aéroports.

23 L'exposition & la composante audible dans lestravaux de découpe, de soudage et
d'usinage par ultrasons des matiéres plastigues.

24, Les travaux suivants dans lindustrie alimentaire :

- 'abattage et 'éviscération desvolailles, des porcs et des bovins ;

- le plumage desvolailles ;

- 'emboitage de conserves alimentaires ;

- le malaxage, la coupe, le sciage, le broyage, la compression des prod wits alimentaires.
25, Moulage par presse & injection de piéces en allages métalliques.
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2.7. Nommer deux visites médicales obligatoires.

2.8. Citer deux autres acteurs de la prévention en entreprise et donner une mission pour
chacun d’eux.

Acteur de la prévention Une mission pour chaque acteur

3. PROPOSER DES SOLUTIONS

La nouvelle réglementation européenne 2003/10/CE par le décret n°2006-892 du 19
juillet 2006 exige de mettre en ceuvre des actions de prévention en entreprise.

3.1. Indiquer le niveau sonore moyen d’exposition a partir duguel le chef d'entreprise
doit mettre a disposition des moyens de protection individuelle contre le bruit.

3.2. A partir de vos connaissances et de |'analyse de la situation professionnelle,
proposer une mesure de prévention pour I'entreprise EMBEC d'Allan correspondant a
chague niveau de prévention.

Niveau de prévention . Mesure de prevention

Prévention intrinséque -
(supprimer le danger)

Protection collective

Protection individuelle

Formation / information du salarié



Cousin-Hub
Rectangle

Cousin-Hub
Rectangle


Suite au probléme d’Allan, le chef d’entreprise décide de mettre en ceuvre une des
mesures de prévention précédemment citées.

3.3. Proposer la mesure qui vous semble la plus adaptée pour I'entreprise a l'aide du
document 7 et justifier votre choix par deux arguments.

DOCUMENT 7 : Critéres de choix des mesures de prévention

Non déplacement du risque

Stabilité de la mesure dans le temps (durabilite)

Portee de la mesure (géneralisation)

Délai d'application

Adhésion du salarié

Codt financier pour I'entreprise

Niveau de prévention

Conformité par rapport a la réglementation

Répercussion sur la qualité des produits
Source INRS

Mesure choisie

Justification par deux arguments

0906-HPS
10/11
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