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Présentation de la ligne de production :
Cette ligne automatisée produit des aliments de haute qualité pour les chiens et les chats et les conditionne sous différents formats de 25 kg, 15 kg et 4,5 kg. Cette ligne peut être décomposée en 3 systèmes :
1. Le process : Permet la transformation des matières premières en croquette.
2. L'ensacheuse : Permet de doser les sacs de 25, 15, 4,5 kg, puis la fermeture du sac se fait soit par soudure ou par fil cousu.
3. Le palettiseur : Permet de positionner des sacs par couche sur plusieurs niveaux.
Principe de fonctionnement de la ligne de la ligne de production
Formage des croquettes
Cuisson
Dosage
Fermeture
Ensachage
Palettisation
Réception des farines
Réalisations des  mélanges
Stockage
Filmage

PRESENTATION DU PALETTISEUR :
Le palettiseur permet le positionnement de sacs d’aliment sur une palette. Celui-ci peut ranger, soit 12 sacs de 4,5 kg, soit 5 sacs de 15 kg ou 3 sacs de 25 kg par rangée sur 12 niveaux. La masse d’aliment par palette varie entre 648 kg et 900 kg.
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DOSSIER QUESTIONS-RÉPONSES

Problématique N°1 :
La tête du palettiseur pénalise la ligne de production. Lors d’un arrêt de celle-ci, le responsable maintenance a décidé de prévoir une intervention. A cet effet, il faut déposer la tête du palettiseur dans l’atelier afin de remplacer la courroie Rep 14, les 4 roulements à une rangée de billes Rep 28 et réaliser toutes les modifications prévues.
Etude du sous-ensemble tête de dépose du palettiseur :
Avant de commencer l’intervention, on doit sécuriser les lieux et mettre en sécurité les intervenants.
Q1.1 : Cette intervention étant réalisée par un technicien de maintenance formé, quel doit être son titre d’habilitation sachant qu’il doit consigner pour lui-même :
 B0	 B1V	 HT	 BR
Ce système fonctionne grâce aux énergies électrique et pneumatique.
Q1.2 : Donner les 2 composants et leurs repères qui permettent de mettre hors énergie cette l’installation, afin d’effectuer l’intervention en toute sécurité.
	En pneumatique
	En électrique

	


	


Q1.3 : Etablir la procédure de consignation / déconsignation électrique.
	Consignation
	Déconsignation

	










	


Q1.4 : Etablir la procédure de consignation / déconsignation pneumatique.
	Consignation
	Déconsignation

	










	


Q1.5 : Cocher le matériel nécessaire pour effectuer la consignation électrique. Indiquer s’il s’agit d’un EPI, EPC, EIS ou autre.
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	VAT
	Tapis isolant
	Poteaux pour balisage et ruban de sécurité
	Casque de protection et visière anti-UV
	Gants isolants
	Procédure de consignation
	Cadenas de protection

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Q1.6 : Cocher le matériel nécessaire pour effectuer la dépose de la tête située en accès difficile sur le système. Indiquer s’il s’agit d’un EPI, EPC, EIS ou autre.
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	Poteaux pour balisage et ruban de sécurité
	Caisse à outils
	Multimètre
	Outillage isolé
	Casquette coquée

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


La tête du palettiseur a été déposée dans l’atelier de maintenance. Pour réaliser la dépose de la courroie Rep 14 et des 4 roulements Rep 28, préparer la gamme de démontage afin d’instruire le dossier technique du système.
Q1.7 : Remplir la gamme de démontage.
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Problématique N°2 :
Le système actuel de lubrification des parties mécaniques mobiles de la machine n’est pas assez performant. Afin d’améliorer la fiabilité du système, il est demandé au service de maintenance d’installer un système de graissage centralisé et de vérifier si les caractéristiques du nouveau dispositif proposé par le bureau des méthodes est adapté au système. Le coût de la modification(achat, montage, réglages et essais) ne doit pas dépasser le budget alloué de 7500 € TTC. Le système de graissage se fera avec des graisseurs volumétriques.
Q2.1 : Analyser le schéma de graissage et complétant le tableau ci-dessous :
[image: ]
Q2.2 : quelle est la valeur de la pression à l’entrée de la pompe 0P1, venant de 0V4 :
	


Q2.3 : calculer la pression maxi du circuit de graissage en sortie de 0P1 :
	


Q2.4 : quelle est la plage de cylindrée de la pompe 0P1 :
	


Q2.5 : compléter la position des symboles : 0V4, 0P1, 0V2 et 0V3 quand 0P1 est actionnée :
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Q2.6 : surligner sur le schéma précédent la portion de circuit qui est en pression réduite à 20 bars :
Q2.7 : calculer le volume d’huile distribué à chaque cycle de graissage, lorsque tous les graisseurs sont actionnés :
	



Q2.8 : la pompe a-t-elle une cylindrée suffisante ? Justifier :
	



Q2.9 : calculer le nombre de cycles de fabrication par an (la cadence est de 30 cycles par minute. Le système fonctionne 12 heures par jours sur 300 jours par an) :
	



Q2.10 : calculer le nombre de cycles de graissage par an (il y a un cycle de graissage tous les 800 cycles de fabrication) :
	



Q2.11 : calculer le volume d’huile annuel en litres (un cycle de graissage consomme 1,8cm3 d’huile) :
	



Q2.12 : le plan de maintenance préventive prévoit une mise à niveau du réservoir tous les 3 mois. Quel doit-être le volume minimum du réservoir afin de tenir 3 mois :
	



Q2.13 : donner la référence de commande du groupe hydraulique avec pompe à débit cyclique (en respectant les exigences du schéma hydraulique) :
	



Q 2.14 : Le service de maintenance va acheter un fût de 25 litres d’huile pour ce groupe de graissage. Cette huile doit avoir une viscosité cinématique de 150 cSt à 40° et ne pas avoir de conséquences en cas de contact fortuit avec les produits laitiers conditionnés par le système. Choisissez l’huile et donner la référence parmi les huiles disponibles au magasin : DROSERA NA  10 - DROSERA NA  46  -  DROSERA NA  68  -  DROSERA NA  150  - NEVASTANE SL 46 - NEVASTANE SL 68 - NEVASTANE SL 150
	




Q2.15 : compléter le bon de commande pour déterminer le prix des pièces :
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Q2.16 : calculer le cout de la main d’œuvre nécessaire pour réaliser l’installation :
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Q2.17 : calculer cout total TTC :
	



Q2.18 : Le budget est-il suffisant ? Justifier :
	











Problématique N°3 :
Le service maintenance doit implanter un convoyeur supplémentaire en sortie du palettiseur. La manutention du système doit être vérifiée afin de préparer l'élingage du convoyeur.
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Q3.1 : D'après le tableau des facteurs d’élingage, quel mode d'élingage faut-il mettre en place pour soulever le convoyeur ?
	


Q3.2 : Quelles sont les limites à ne pas dépasser pour l’angle  (angle de tête) ?
	


Q3.3 : Des élingues textiles plates sont disponibles au magasin. A partir du tableau CMU des élingues textiles plates et de la figure 18, déterminer pour l’élingage du convoyeur, le facteur d’élingage M :
	


Q3.4 : quelle couleur d'élingue peut-on utiliser ? (choisir une élingue avec la plus faible charge maximale possible) :
	


Q3.5 : Comparer le CMU des élingues et les forces exercées sur les élingues. Conclure :
	 










Problématique N°4 :
Une des opérations de maintenance préventive à réaliser sur le convoyeur est le réglage de la tension de chaine. Une procédure de réglage est donc à définir afin de l’intégrer dans le plan de maintenance existant.
Sur le dessin ci-dessous, colorier les pièces et inscrire les repères des pièces sur lesquelles il faudra intervenir pour tendre la chaîne (25).
Repères des pièces sur lesquelles il faudra intervenir pour tendre la chaîne (25) : 	
	
Expliquer brièvement comment l'équipe de maintenance devra régler la tension de la chaîne (25) : 	
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Les doseurs sont momiés par | Nombrede | Référence | Prixen€HT
deux, trois ou cing sur un bloc doseur

distrbuteur. 2 3424 000 | 2650

La rétérence comporte 9 chiffres

Le prix est donné pour deu, trois 3 3434 -] 206
ou cing doseurs. 5 E=am I3E

Méthode 1 : exemple de commande : Réf 345-424-453

3454 | 20453
25doseur de 0.03 o
sisd e
Crest un bloc distrbuteur de cing doseurs 20453 [4csdoseur de 0.10 o’
5esdoseur de 0.16 o
3=doseur de 0.06 o
Méthode 2 : exemple de commande : Réf 343-466-300
3434
Y

Ceest un bloc distributeur de 3 doseurs
(de haut en bas)

6esdoseur de 0.02 om’
6c2doseur de 0.02 om’

3csdoseur de 0.06 cm™

Ocspas de doseur L=
0c3pas de doseur comeme
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Pompe a débit cyclique

Descriptifs
La pompe 3 commande preumatue est desinée, seon les
verdons. & aimerir en e o Grassage TS sysimes Ge
grisseus a résisance ou volumique Le debt dule st genérs
Taide dune pompe a énergie preumataue.

‘Son réservoir est en plastique translucide. (sauf 12
litres en métal)

Fonctionnement :
L pomps s du fype sinple efet et nécessie fempll dune
vanne 372 pour son pioiage. Le cycle de déchaige de Iule
st réais los de admission dai comprime sur a porpe. Le
volume Tl expuss a chague cycie est régiabe drectement
pat Tagent de maitenance sur e groupe.

Laspraton de IMule dans e eservor est réalsée lors e la
décompression o ocu air & Fide dun ressor d rappel

En ullisatin avec des doseurs volumétriques, a pompe st
&auipée dun bloc de décompression quipermet e rearmement
des doseurs lor de la mise a Féchappement du circul da.
Lair doit tre sec, filtr et lubrifie.

Caractéristiques :
(Capacit du reservolr

1,504 ires en pastoue,
121ives en métal

260V maxi

0samax

9bars maxi

it

12100

36bars max

30 microns.

30 cycles par minute maxi

Pour commander

Préciser la désignation

Pl_rl
Egmm‘
[ 15
[ 4
7T f2tes s

‘Susteme de distibution :
[ rsetace

3] et
‘Options :nivea lectique :

] Cotile sucique d v
Electo-distributeur et pressostat

s

[EIp————

[T ——

] it st 10 vt AC ot sttt
[T —

‘Exemple de désignation :

Référence AR 12R- C
Pompe type AR de 12 lires pour systeme
resistarces. aves  lecto dsirbueur 40
volis AC
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SCHEMA DE GRAISSAGE
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HUILES DE GRAISSAGE

HUILE DROSERA NA

Huiles multifonctionnelles hautes performances, sans zinc, pour machines outils.

APPLICATIONS

® Gissiéres de machines-oulils quelles que solent les conditions de vitesse ou de charge
(grades 68 & 220),

‘@ Circuts hydrauliques pour pompes et moleurs hydrauliques (grades 32 ot 46).

@ Lubrifcation par brouillard de broches rapides (grades 5, 10, 15 ot 22 ) ot rés rapides.
(grade 2).

@ Particuliérement adapte aux systémes de graissage centralisé

® Une seule o trés large gamme de produits pour la lubrification de tous les.
organes des machines-outils (hydraulique - glissiéres - engrenages).

@ Simplification des stocks, de la maintenance et diminution des coilts.

SPECIFICATIONS

IS0 67432 : FD2; FDS; FD10; FD 15 FD 22
© 1S 674314 1 HG32: HG4S

© IS0 6743/13 | GABA | GAT00 ; GAT50 ; GAZ20

@ DIN51502_: CGLP46 ; CGLP68 : CGLP100; CGLP150 ; CGLP220
® DINS1517 Part 3, CLP 46 CLP 68 ; CLP 100 ; CLP 150 GLP 220
@ CINCINNATI MILACRON - PB5-P62-P47-P50-P53.P45

AVANTAGES

 Excellentes propriétés Extréme-Pression.

 Excallonto propriaté anti-saccad.

 Tros forto adhesivité grades 68 3 220,

s fable coeficent de frottement.

 Antibrouillard

 Hautindco de viscosic

 Partaie noulalté vi-4-is dos i

 Bas point découlement

xcollont résstanco au moussago.

 Tros bonna résistance 4 Foxydation

@ Tiés bome protecion conire a oule

@ Trés bonne propriéte arusure

 Bonne filabits
CARACTERISTIQUES GROSERANA
TYPES METHODES | UNITES |— 5 [ 10 [ 15 [ 22 [ 32 [ 46 | 68 [ 100 [ 150 [ 220
Vacee vl o7 | T | a0z | w45 | e | w0 | eoo | oo | seo | eas [ e | e | o0
Vacoste 4 40°C 503104 | mmis |22 | 5 | 10 |15 | 2 |2 | 4 | e |10 [ %0 | 220
Indice o vicosts 1502908 S s | oo |00 | e | q0s | 103 | 100 | 9 | ee
Poin ckay Clveland 150262 | ¢ | g5 | 10 [0 | 150 | 150 | 210 | 260 | 20 | 250 | 20 | 260
Pon découmn 15050t | 6|30 |2 |21 |21 |2t |20 | a2 | a8 [ | Cv2
Point daniine is02om | ¢ | o0 | w0 | 90 | ‘o | s | o0 | w0z | 03 | 09 | w0 | w0

o veurs G GBI Tantcans 3 BHIERE S0 5 Vet (e doondas A e WAGAL

HUILE NEVASTANE SL

Lubrifiants Synthétiques pour contact alimentaire fortuit (NSF-H1).

NEVASTANE SL est une gamme de lubrifiants 100% synthétique
NEVASTANE SL offro dos performances ot un niveau de protection exceptionnels, ot pormet c'augmentor les inforvalios do
vidange des équipements en service

NEVASTANE SL est recommandé pour a lubriication générale en industrie-agroalimentaire et dans toute industrie o des.
Iubrifiants aptes au contact alimentaire fortuit sont exiges.

Sa formule spécifique & base dadditfs hautes performances et d'uiles de base synthétiques garaniit un trés haut niveau de
protection aux équipements méme  hautes lempératures et sous charges élevées ou en présence d'eau

Cette gamme est donc particuliérement adaptée a lenvironnement sévere es industries agroalimentaires (cadences,
rapides, tompératures Slovéos, onvironnoment agressif ... ot leur grande varits do process.

NEVASTANE SL prolonge la dure de vie du matériel tout en réduisant les problémes de contamination comme exigé dans
los systomes HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Point Systorm).

NEVASTANE SL st un produit biostable ne favorisant pas lo développement des bactériesimoisissures.

SPECIFICATIONS

- NSF-H1 : Sa composition est conforme 4 a législation américaine FDA 21 CFR 178 3570 reltif au contact alimentaire.
forutt

- IS0 6743/6- CKC (Engrenages sous carter)

- Niveau IO 6743/4 HV (Fluides hydrauliques).

Applications Avantages
i

instalations hydrauliques haute pression Augmentation des ntervales de vidange

W Compresseurs a vis B ilsaton 3 basses et havies vitsses.

W Rouiements foncionnant & basses & s viesses = Precton an-asure

® o mécarisme lubife par brouiterd dhuie = orotecion aniouls ot ant-oxydation

B Gissibres el chaines B Sonne résstance au moussage

B Engrenages cros. coniques of engrenages 3 arbres parallies | @ _Compatbie avec a pupart des ons et dlastoméres

™ Roues o vs sansfn o (out syteme dengrenages chargés ™ scollto esstance cu fim dhuie
Caractéristiques typiques

CARACTERISTIQUES TYPES | METHODES | UNITEs | 52 | 46 | 68 | 100 | 150 | 220 | 520 | 4o

N onregisirement NSF-SOAHT - —[Tossn] 1755 | s | Towena 175 | 7R 175

JAspect - - Liquide impide jaune lar->

\Viscosit cnématique 4 40°C NFENISO 3104 32 |46 | o | 00 | 150 | 220 | 320 | 4

\Viscosité cnématioue 4 100°C NFENISO 3104 60 | 78 | 104 | 14s | 102 [ 200 | 361 | 47

Indox do viscosts - - 1 | s | e | s0 | 155 | 1 | 159 | 19

Point écai vase ouvert 150 2582 cc |20 | 254 | 254 | 263 | 245 | 249 | 245 | 2

Point découement 1503016 © 50 | 60 | 0 | 50 [0 | a5 | an |

Miasse volumique 4 15°C ko' | si2 | o | eae | et | 855 | s | eso | e

Test F2G A5 3190 (aler dsgat) 2 | 2 | w2 [orsaa o] aes |
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Elingage

Une élingue est un accessoire de levage souple (cable métallique, chaine, cordage ou sangle), situé entre la
charge a lever et un appareil de levage (grue d'atelier, ou palan), généralement terminée par des composants
métalliques (accessoires d'élingage) tels que les crochets, les anneaux, les maillons et les manilles, devant
étre conformes a la charge de I'élingue. (Capacité).

On définit une élingue par son type (cable, chaine, cordage, sangle) et sa charge de travail (CMU : Charge
Maximum d'Utilisation), c'est-a-dire la masse maximale que I'élingue est autorisée a supporter en utilisation
courante.

Facteur d'élingage M : Facteur appliqué a la Charge Maximum d'Utilisation (CMU) d'une élingue 1 brin pour
prendre en compte la géométrie de I'élingage (nombre et angles de brins).

Le mode d'élingage et les angles d'utilisation modifient la charge d'utilisation de votre élingue.
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ingages en fonction de la géométrie (nombre et angles de brin)

MODE D'ELINGAGE
Brassibre | Brassiére
Unbrin Deuxbrins Trois brins Quarsbrins | Coulssant | Plaseére | BrEsser
2}
\r ¢ @
é >
B o <a r<c<or B psis | psiv
vercal | 0 <asor | X r<azw o0 <a <1200 " ST S
Foctew 1 | Facew14 | Facteurt Foctew 21 Factew 15 Fociew 08 | Facew 18 | Factew 09
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Tableau CMU des

gues textiles plates

Charge maximale de 'élément
de sangle cousue
—‘Vﬁnk\tildghmjz
1,0 mm— violet
2,0 we— vert
3,0 wssm jaune
4,0 w— gris
50 mmmmmm rouge
6,0 mmmmmm marron
8,0 wmmmm bleu
10,0 mmmmmm orange
plus de 10,0 mmmmmm orange

Charge maximale d'utilisation (en tonne)

M = facteur d'élingage

M1 M08 | M2 | M4 M1 (M4 M1 M21 M5
10 [08] 20|14 10|14 10[21 15
20 | 16| 40 | 28 20 |28 20|42 30
30 | 24| 60 |42 30 |42 30| 63 45
40 | 32| 80 |56 40 |56 40| 84 60
50 | 40 [ 100 | 70 50 |70 50 |105 75
60 | 48 | 120 | 84 60 |84 60 |126 90
80 | 64 [ 160 11,2 80 [11,2 80 168 120
10,0 | 80 | 20,0 [ 140 10,0 (140 100 | 21,0 150
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‘Nomenclature du convoyeur

%0 [ 32 [[Ecrou pour profie Ader
39 | 4 [RondsllePL 122 ‘Ader
8 | 4 [VisHM1280 ‘Ader
57 | & [VisCHOMe45 ‘Ader
36 | 26 [Vis GHO MB-20 ‘Ader
35 | 6 [Vis GHO M50 ‘Ader
34 | 2 [Profie lrgeur Auminium
33 | 4 [coude “Auminium
32 | 2 [Profié longueur “Auminium
31| 6 [Vis GHOMA-20 ‘Ader
50 | & [VisGHOMe38 ‘Ader
29 | 6 [Vis A Ma60 ‘Ader
28 | 1 [ Arbre Motoréducieur ‘Ader
27| 1 |Pignon entrainement =15 ‘Ader
26 | 1 [ Clavettc A B:Bx25 (arbre dentrainement) Acer
25 | 1 [Ghaine a rouleaux Ader
24 | 1 |Rove reducteur = 15 Acer
23 | 1 [Clavelte A 8x8x25 (reducteur) Acker
22 | 4 [Rondelle frein 30-2. Acer
21 | 4 | Eorou 8 encoche M3 Acer
20 | 1 [Bande transporteuse Wiatiere plasiique.
19 | 4 [Roulement sur rolule aves aiésage conat Acer
16 | 4 [Douille de serrage conique ‘Ader
17 | 1 [Enlretoise avant ‘Ader
16 | 1 [Entretoise armére ‘Ader

158 | 1 [Tok de gudage drotte Ader

15A | 1 |Tok de gudage Gauche Acer
14_| 2 [Tk de protection Acer
15 | 6 [Ecourits Ader
12_| 1_[Barre oe degagement Moteur ‘Ader
11 | 2 [Bare de dégagement Taps ‘Ader

06 | 2 [Barre de serrage Tapis Acer

10 A | 1 [Barre de serrage Moteur ‘Ader
S| 1 [Logement paler foe amére ‘Ader
8| 1 [Logement paler ibre armére ‘Ader

7 | 2 [Couvercle de semage Acer
6| 1 [Logement paler fixe avant Acer
5| 1 |Logement paler ibre avant Acer
4| 1 |Arbre dentrainement Ader
3| 1| Foxation du motorécucieur ‘Ader
2| 1 [Poulie de renvol (guidage) Acer
1| 1 [ Moto-réducteur Type 5664

Rep [Nb. Désignation Watiere Observations|
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Mode de compatibilté

Fichier  Accueil  Insertion  Création  Miseenpage  Références  Publipostage  Révision  Affichage  Développeur  OfficeTab  Aide  NitroPro O Dites-nous ce que vous voulez faire 14 Partager 53 Commentaires
abc = ) [\\ b 7 45 Bl Morquessimples - D % 2 Précedente [\x 7
v B = A 3 BRA T L Y Affiche es marques - VX msuiante & S
T DR S | leed Vo | Tl | e Suivant [T S ! e e = T il - TS
tremt ts TS e | e | o || e commentaires | modifications - [2] Volet Vérifications = B B - B el SRR = Sy
vetiation Fonctanvouse|acesbing | tangue Commenties sum B Wodtictons Comparer otéger o .
Analyse Maintenance BTS MS1 2.docx * 7534-dqr-metro-e2.docx - Mode de compatibilité = -
. R RN TR TNRY SR SR NN S RT TRRE TR RY TH R THRT- TR R THRY TN RY SHRE THRT ANRE THRE
E la courroie Rep 14 et des 4 roulements Rep 28. Vous devez préparer la gamme de démonthage afin

E dinstruire le dossier technique du systeme:

E Q5.8 : Remplir la gamme de démontage.

b TETE DE PALETTISEUR Action Outillage

- Desserrer Clé a fourche

- Vis H M10x25

b Nota : montage & moyeu toumant = bagues extérieures
K des roulements (28) montées serrées dans la poulie (24)

4
] BAC PRO MEI Code: 1606-MEI2 | Session 2016 | Dossier Questions-Réponses |
Page195ur19  3520mots [ Francais France) 83 £l B -+ 100%
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Q 1.1: Analyse du schéma de graissage. Compléter le tableau suivant.

Repére Désignation Fonction dans le systeme
3Z1 | Graisseurs volumétriques injecter un volume d'huile aux points de frofiement
mécaniques
ovz Réduire la pression du circult de graissage & 20 bars
052
4]
0Z4

Q1.2 : Quelle est la valeur de la pression é lentrée de la pompe OP1 venant de OV4 ?.
Réponse :

Q 1.3 : Calculer la pression maximum du circuit de graissage en sortie de OP1.

Q1.4 Quelle est la plage de cylindrée de la pompe OP1 ?
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Q1.5: Compléter la position des symboles : 0V4, OP1, 0V2 et 0V3 lorsque la pompe OP1 est actionnée.

__ 48 Volts AC
6 bars | i
oVZ
@—D 10 microns
I ' i ]
s ( 18 bars
! '—' foai} (0] oy |
| H
I— O
[ oz
| " i
| ! O+ ! |
(¢S] | B =75
|
[ |
7))}
]
'l ] N
[}

Q1.6 : Indiquer sur le schéma ci-dessus & laide d'un crayon de couleur, la portion du circuit qui est en
pression réduite & 20 bars.

Q1.7 : Calculer le volume d'huile distribué & chaque cycle de graissage, lorsque tous les graisseurs sont
actionné:
Réponse ©

Q1.8 La pompe a-t-elle une cylindrée suffisante ? Justifier.
Réponse :
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Sous ensemble Référence [ Nombre [ Prix unitaire HT [ Total € HT
Pompe & debit cyclique 1 1411.19
Graisseurs 342-433-000
342-444-000
343466300
345433533
343-455-300
Fillre on ligne B8-4848 426
Tuyauterie secondaire [} Bm .02
Tuyauterie primaire 6 16 m 1.46
Distributeurs 2/2 et embase 188.51
Huile Fat 251 88.35
Raccords BICONE Mx1, M10x1 730
et divers

COUT TOTAL PIECES HT
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Travaux Temps | Cot horaire Total €TTC
35€TTC

Fixation du GMP 3h 3Bx3 105
Cablage pneumatique 2h

Fixation des graisseurs 38h

Raccordement et tuyautage 30h

Cablage pressostat et électro-distrbuteurs 26h

Remplissage et réglages 20h

Essais 2h

COUT TOTAL MAIN D'CEUVRE TTC
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Donnge : le convoyeur a une masse de 600 kg.

Lom Grue datelier

déquilibre.

Sangles

Fig. 13
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Fig.

Hypothéses :

Les poids des sangles E2 et E3 sont négligés.
Les frottements sont négligés.
Les liaisons sont supposées parfaites.

E4 Les actions sont coplanaires.
Le probléme est considéré plan.

E3
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Donnée (fig. 17) :

[[Bezssscne, || = [Bzaracy, ]| = 35008
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Commencer la
anuscrite

22

Masquer les entrées

sa manuscrites

Entrée manuscrite
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Le palettiseur permet le positionnement de sacs d'aliment sur une palette. Celui-ci peut ranger, soit
12 sacs de 4,5 kg, soit 5 sacs de 15 kg ou 3 sacs de 25 kg par rangée sur 12 niveaux. La masse
d'aliment par palette varie entre 648 kg et 900 kg.

e C : Consignes opérateur E : Programme AP
R: Regl
F W: Electricité 400V 3 Ph+N+PE calages
Preumatique : 0,7 MPa
ue
Sac daliment plein
e Sacs positionnés sur la palette
Palette Palettiser des sacs
—_ 3 Sacs percés
—
Palettiseur
Téte du

Convoyeur paletiseur

de rotation

de la palette

—
Sortie de la
palette Sens de la
‘pleine vers palette
la filmeuse
Dépileur
= de palette
Sstamots [F Francais (France)

Sortie dela

x>

Arrivée des sacs par
e convoyeur d°envoi

palette pleine
P ipe de fonctionnement du palettiseur :
F— viedela La palete Artivie des Dépose des
a palet monte sacs de sacs par I téte
est dépilée ] "';::‘E‘:ﬁsd::srl' =P jusquialatite ™| croquettes [P ﬂ,,l,':k iseur
du palettiseur conditionnées sur la palette

La palette
descend d'un
niveau pendant 12

La palette est
compléte

Evacuation de
Ia palette vers
Ia filmeuse





