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GAMME MAINTENANCE CORRECTIVE 6 :

GAMME DE MONTAGE
ARBRE LENT :

ROULEMENTS A BILLES rep. 61-62
ARBRE CREUX rep. 31
ROUE rep. 51
JOINTS D’ETANCHEITE rep. 90-91

LEROY®
SOMER

Document d’appui constructeur
LEROY SOMER réf. : 3996 — 10.2006 / d

Arbre lent de sortie rep. 31

Roue rep. 51

Roulements rep. 61 et 62
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Joints d’étanchéité rep. 90 et 91
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VUE DU CARTER ET DES COMPOSANTS DE L'AXE LENT :

Carter rep. 01

Roue rep. 51 Joints d’étanchéité rep. 90 et 91

Arbre lent de sortie rep. 31 Circlips rep. 133 et 134

Roulements rep. 61 et 62
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PREPARATION DE L'OUTILLAGE :

Outillage O

Outillage P

Outillage D

Outillage H

Serre joint

Pince a circlips
intérieur

Table élévatrice

Presse hydrau lique fe

10 tonnes

GAMME DE MONTAGE :
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systtme NOM: EXTRUDICC MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34

NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L'OPERATION :
: COMPOSANTS (ASTRV-\NE/
OPERATIONS de |'ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS

100 PLACER
l'outillage T sur une table élévatrice. | Outillage T
Table élévatrice

110 POSER et BRIDER le réducteur
a l'aide de I'équerre associé a Gants de manutention.
l'outillage T.

(sens : roue conique en bas)

120 FAIRE glisser I'ensemble sur le plan | presse capacité (10 tonnes)
de travail de la presse, prévoir
lintervalle nécessaire a la mise en L’outillage T peut-étre bridé par
place du réducteur et des outillages | 2 vis M10 sur le plan de presse.
sur le dessus.

(420mm entre pousseur et table).

130 BRIDER I'ensemble avec un serre- Serre-joint.
joint sur le plan de la presse. (longueur utile 600mm)
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systtme NOM: EXTRUDICC

MARQUE : ASTRIANE

TYPE (N9 : OT34

NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
: COMPOSANTS (ASTRV'\N/E
OPERATIONS de I'’ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS

200 PREPARER
Les cales de maintien de la roue
rep 51.

210 PLACER
Les cales de maintien de la roue
rep 51.

220 | INSERER
La roue rep 51. face usiné en
haut.

230 CONTROLER

Que la rainure de clavette de la
roue rep 51. soit dirigé vers
I'opérateur.

240 | POUSSER

La roue rep 51. au fond du carter.

Outillage P a gauche
(cale longue)
Outillage O a droite
(cale courte)

Placer les cales verticalement et
avec les trous dirigés vers I'axe.

&4
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systtme NOM: EXTRUDICC MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34

NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
) COMPOSANTS g_/
OPERATIONS de |’ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS

300 FIXER
Les supports d’outillage de liaison 2 Outillages N.

aux cales de maintien sur le carter a | 4 vis CHc 8x25 + rondelles M8
I'aide des vis CHc. ATTENTION :

Trous en face des cales O et P
dirigé vers I'extérieur.

Serrer les vis a la main.

310 | Relier
Les cales de maintien de la roue rep | 2 vis CHc 6x20 + rondelles M6
51 aux supports d’outillage N par (ne pas bloquer ces 2 vis _
vis CHc. Serrer les vis a la main. pour permettre I'alignement)
320 | HUILER
Légérement I'axe pour faciliter son
montage.
330 | INSERER
I'axe creux rep. 31. Orienter 'axe pour que la clavette
s'insere dans la roue.
340 | PLACER

Le roulement rep 61 sur I'axe

350 | PLACER
l'outillage D, sur la bague intérieure | Outillage D
du roulement rep 61.

(épaulement en partie basse).
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systtme NOM: EXTRUDICC MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34

NOM DE L’INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
BATIMENT : Page 4/9 ECHANGE STANDARD des
: COMPOSANTS (ASTRIAN E/
OPERATIONS de |’ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS
400 | PLACER
l'outillage H, sur l'outillage D. Outillage H

410 COMMENCER
A presser I'ensemble et vérifier le
centrage du roulement dans le carter.

420 CONTROLER
Pendant I'opération la pression. ATTENTION : surveiller
I’évolution de la pression sur le
manometre. (Elle ne doit pas
dépasser 7 tonnes).

430 | PRESSER

L’ensemble jusqu’a amené ATTENTION : surveiller
I'épaulement de I'axe creux en butée | I’évolution de la pression sur le
contre la roue. manometre. (Elle ne doit pas

dépasser 7 tonnes).

CONTROLER
440 Que I'épaulement de I'axe creux et
bien en butée contre la roue.
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systtme NOM: EXTRUDICC MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34
NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L'OPERATION :
BATIMENT : Page 5/9 ECHANGE STANDARD des ASTRII.\NE
: COMPOSANTS L/
OPERATIONS de |'ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS
500 | CONTROLER.
Que la gorge du circlips rep. 130 soit
complétement dégagée.
510 | PLACER L
Le circlips rep. 130 dans sa gorge. | Pince a circlips intérieur.
520 | RETIRER
Les outillages O, P, N. ATTENTION : Il est trés
important de supprimer les
outillages O et N a cette étape.
530 | RETIRER
AT'aide de la table élévatrice, Table élévatrice
I'ensemble : réducteur et outillage T.
540 ENLEVER le réducteur de
loutillage T.
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systeme NOM : EXTRUDICC MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34
NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
BATIMENT : Page 6/9 ECHANGE STANDARD des ASTRIANE
- COMPOSANTS A=
OPERATIONS de |'’ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS
‘
600 RETOURNER
Le carter sur la table élévatrice. A la main.
Le roulement rep.61 vers le bas. Gants de manutention.
Et le faire glisser sous la presse Attention a la masse a déplacer
(poids = 40kg).
610 METTRE
En contact le carter avec le plan de
travail de la presse.
620 | CONTROLER
Que I'arbre creux est bien en
contact avec le plan de travail de la
presse.
630 PLACER
Un serre-joint pour bloquer Ne pas géner le passage du
ensemble. roulement supérieur.
Caler si nécessaire le corps du
carter pour éviter tout
basculement.




ASTRIANE

Document :

605 3422 T906-6_ARBRE LENT - ind. B 12

GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systtme NOM: EXTRUDICC

MARQUE : ASTRIANE

TYPE (N9 : OT34

NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
. COMPOSANTS g_/
OPERATIONS de |’ARBRE LENT rep. 31

N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS
700 | PLACER.

Le 2¢ roulement rep.62.
710 | PLACER

l'outillage D, sur la bague intérieure Outillage D

du roulement rep 62

(épaulement en partie basse).
720 | PLACER

l'outillage H, sur l'outillage D. Outillage H

730 | COMMENCER
A presser I'ensemble et vérifier le

740 | CONTROLER
Pendant I'opération la pression.

centrage du roulement dans le carter.

ATTENTION : surveiller
I'évolution de la pression
sur le manomeétre. (Elle ne
doit pas dépasser 2
tonnes).
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systeme NOM : EXTRUDICC

MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34

NOM DE L’INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
BATIMENT : Page 8/9 ECHANGE STANDARD des ASTRII.\NE
- COMPOSANTS A=
OPERATIONS de |’ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS
800 CONTROLER
Lorsque le roulement est en butée, | A la main.
la gorge a circlips n'est pas
complétement dégagée.
810 PLACER Outillage T

820 | POSER et BRIDER le réducteur
al'aide de 'équerre associé a
loutillage T.

(sens : roue conique en bas)

830 FAIRE glisser 'ensemble sur le
plan de travail de la presse, prévoir
lintervalle nécessaire a la mise en
place du réducteur et des outillages
sur le dessus.

(420mm entre pousseur et table).

840 BRIDER I'ensemble avec un serre-
joint sur le plan de la presse.

850 | PLACER
I'outillage D, sur la bague intérieure
du roulement rep 62.

loutillage T sur une table élévatrice.

Table élévatrice

Gants de manutention.

presse capacité (10 tonnes)

L’outillage T peut-étre bridé par 2
vis M10 sur le plan de presse.

Un serre-joint.

Outillage D
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GAMME DE MONTAGE

Désignation sous systeme NOM : EXTRUDICC

MARQUE : ASTRIANE TYPE (N9 : OT34

NOM DE L'INTERVENANT TEMPS ALLOUE TEMPS PASSE
ZONE : Gamme N° M6 NATURE DE L’OPERATION :
BATIMENT : Page 9/9 ECHANGE STANDARD des /A\STRIANE
, COMPOSANTS g_/
OPERATIONS de |'’ARBRE LENT rep. 31
N° A EFFECTUER MODE OPERATOIRE OBSERVATIONS
900 PLACER
l'outillage H, sur l'outillage D. Outillage H

910 | PRESSER
L’ensemble jusqu’au dégagement
de la gorge du circlips.

920 | CONTROLER
Que la gorge a circlips est
complétement dégagée.

930 | PLACER

940 MONTER

2 nouveaux bouchons d’étanchéité
rep. 253 et 252 surl'axe
intermédiaire.

950 | MONTER

90 et 91 autour de I'axe lent.

Le circlips rep. 131 dans sa gorge.

2 nouveaux joints d’étanchéité rep.

ATTENTION : surveiller le
dégagement de la gorge du
circlips. Ne pas dépasser
cette position afin d’éviter
d’exercer un effort sur le
circlips oppose.

Pince & circlips intérieur.




