DEMONTAGE MONTAGE DES ROULEMENTS

EDEMONTAGE

Si les roulements sont destinés a étre réutilisés aprés démontage, il est indispensable que I'effort
d'extraction ne soit pas transmis par les éléments roulants.

Dans le cas des roulements séparables, la bague avec I'ensemble cage - éléments roulants peut étre
extraite indépendamment de I'autre bague.

Avec les roulements non séparables, on démonte d'abord la bague dont I'ajustement est le moins
serré. Pour démonter un roulement ayant un ajustement serré on utilise, suivant le type, la taille et
I'ajustement du roulement, les outils décrits dans les paragraphes suivants.

Dans certains cas, il est conseillé de marquer la position du roulement par rapport aux piéces
adjacentes pour faciliter le remontage. Par exemple, pour les roulements a rouleaux de grandes
dimensions dont la bague a été soumise a une charge concentrée, il est important de tourner le
roulement d'une fraction de tour afin qu'une autre partie du chemin de roulement soit soumise a une
charge lors du remontage. Cette méthode permet d'exploiter pleinement la durée de service du
roulement

4 Démontage a froid

Pour dégager de sa portée un roulement de petites dimensions, il est possible :

1. de procéder par petits coups de marteau
appliqués sur la face de la bague
correspondante, par l'intermédiaire d'un jet

2. d'utiliser une douille ou un manchon adapté
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L'effort presseur est exercé par un marteau ou presse

3. ou d'utiliser un extracteur. Les machoires de ce dernier doivent prendre
appui directement sur la face de la bague a démonter ou sur un élément E
du montage placé immédiatement contre celle-ci
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Le démontage s'avére plus facile grace a :

- des encoches ménagées dans les épaulements de I'arbre et du
palier permettant d'adapter un extracteur mécanique,

- des trous filetés ménagés dans les épaulements du palier
permettant d'adapter des vis d'extraction

Démontage a chaud

Des dispositifs d'induction spécifiques ont été développés pour le
démontage des bagues intérieures de roulements a rouleaux
cylindriques avec ou sans épaulement d'un seul cété. Ces
systémes de chauffage par induction spéciaux permettent de
chauffer la bague intérieure rapidement, sans que l'arbre n'ait eu
le temps de s'échauffer notablement afin que celle-ci soit extraite
facilement.

MONTAGE

Les logements, arbres, dispositifs d'étanchéité et autres éléments du
roulement doivent étre soigneusement nettoyeés.

Il faut également vérifier I'exactitude des dimensions et des tolérances
de tous les composants inclus dans le montage des roulements.

Montage a froid

Si I'ajustement n'est pas trop serré, les petits roulements peuvent étre
emmanchés a l'aide de Iégers coups de marteau sur une douille placée
contre la face de la bague. Les coups de marteau doivent étre appliqués



hubert.faigner@ac-besancon.fr
Rectangle


par l'intermédiaire d'une douille, tout autour de la bague pour éviter que le roulement ne s'engage de
travers.

Montage a chaud
Le montage a froid de roulements de grandes dimensions n'est généralement pas possible, car
I'effort de montage requis augmente considérablement avec la taille du roulement. La mise en place
des roulements, des bagues intérieures ou des paliers (par exemple les moyeux) s'effectue
habituellement aprés chauffage.

Il faut éviter aussi de surchauffer localement les roulements. Il est
recommandé d'avoir recours a un chauffage uniforme, a l'aide des outils
électriques de chauffage par induction

Exemple de systeme de chauffage par induction (source SKF).
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