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MOTOREDUCTEUR MVBE FONTE : 
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Processus Observations Outillage 

Motoréducteur frein MVBE

211 Réducteur

Moteur 86.43.94.212

86

43

94

Moteur 212

Démonter uniquement ces 

pièces si elles présentent des 

anomalies.

Remplir la fiche d’expertise.

Chauffer à 200°C afin de détruire la colle

 

 
 
 
 

3 fois 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Utiliser des gants 
de protection 

thermique 
 

 
 
 
 

Clé plate 
 
 
 
 
 
 

Chasse 
goupille 

 
 

Décapeur 
thermique + 

sonde de 
température 

 

 

172 rep. 5 
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Réducteur MVBE

172

5 148.90

Vidanger le réducteur

41

62

1 18.91.197

Démonter uniquement ces pièces si au moins une présente des 

anomalies.

Remplir la fiche d’expertise.

Extracteur à 

roulements + 

outillage spécifique

92

66.118(x2).81.53.65 31 61.112(x2).51.76.62

Simultanément

61

112

51

31 76

65

66

118

53

41 81

2 fois : repérer 

leurs positions 

relatives

Extracteur à 

roulements

2 fois

Clé mâle 6 pans

Maillet

Bac de récupération + chiffons propres

90 Si fuite constatée

91

Si fuite 

constatée

1 18.197

 
 
 

NETTOYER TOUTES LES PIECES DEMONTEES AU 
TRICHLORETHYLENE 
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Pièces de rechange : 

 

Pièces d’usure Pièces mécaniques 

2 Roulements arbre lent 6006 2RS Rep. 61-62 

2 Roulements arbre intermédiaire 6301 Rep. 65-66 

2 Joints bouts d’arbre lent 30x45x5 Rep. 90-91 

1 Joint plat de couvercle Rep. 92 

1 Joint moteur spécial 15x50x6 Rep. 94 

Vis sans fin Rep. 43 

Axe intermédiaire Rep. 41 

Roue bronze intermédiaire Rep. 53 

Roue acier de sortie Rep. 51  

Consommables : 

 
Trichloréthylène (pour nettoyage des pièces) 

Loctite 601 (colle pour vis 43) 

Loctite frein filet 203 (pour vis, écrous et goujons). 

Remontage : 
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REGLAGE DU FREIN : 

Réglage de l'entrefer 

Le réglage de l'entrefer devient nécessaire dès que le desserrage ne se fait plus normalement. 

 

 
 

 

• Dévisser la vis de positionnement 24 

• La dégager des trous de l'armature 11. 

• Dévisser l’armature 11 en agissant sur l'extérieur cranté à l'aide d'un tournevis jusqu’à ce qu’elle vienne en butée 
sur l'électro-aimant 9 (l’armature 11 ne doit plus tourner). 

• Visser l'armature 11 en appuyant sur la vis 24. 

• La vis s’enfonce une 1ère fois. 

• Dégager la vis 24 du trou de l’armature 11. 

• Visser l'armature 11 en appuyant sur la vis 24. 

• La vis s’enfonce une 2ème fois. 

• Dégager la vis 24 du trou de l’armature 11. 

• Visser l'armature 11 en appuyant sur la vis 24. 

• La vis s’enfonce une 3ème fois. 

• Visser la vis 24 et la bloquer. 

 

  

Valeur à régler 

pour le moment 

de freinage 

Valeur à mesurer 

pour le moment 

de freinage 
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Réglage du moment de freinage 

Pour avoir le moment de freinage désiré, on règle la cote A selon la procédure suivante (sans démontage du frein) : 

• Mesurer la cote B en introduisant un réglet par une des ouïes de l'électro-aimant 9 jusqu'en butée sur le diamètre 
extérieur de la couronne 12. 

• Sur le tableau ci-dessous, pour la valeur du moment de freinage souhaitée de 110Nm, relever la valeur « A » à 
partir de la valeur « B » mesurée. 

• Mesurer la valeur « A » sur le moteur-frein et la comparer avec la valeur trouvée sur l’abaque. 

• Débloquer le contre écrou 29. 

• Régler à la cote A, en le tournant, le bouton 26 (déplacement de 1 mm par tour). 

o Dévisser 26 pour augmenter la valeur de « A » 

o Visser 26 pour diminuer la valeur de « A » 

• Le réglage terminé, bloquer le contre écrou 29. 

 

Valeur de la cote « B » mesurée en mm Valeur de la cote « A » à régler en mm 

74 11,5 

75 10,7 

76 9,7 

77 8,5 

78 7,7 

79 6,6 

 

Courbes 

correspondant 

à la valeur B 


