STRATEGIES DE MAINTENANCE

BTS Mi

PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

MOTOREDUCTEUR MVBE FONTE :

REP QTE DESIGNATION
1 1 Carter
5 1 Couvercle
6 1 Flasque bride
18 1 Socle
AN 1 Arbre lent (creux, plein)
35 1 Arbre plein rapporté
41 1 Axe intermédiaire
43 1 Vis sans fin
51 1 Roue acier de sortie
53 1 Roue bronze intermédiaire
61 1 Roulement arbre lent 6006 2RS
62 1 Roulement arbre lent 6006 2RS
65 1 Roulement arbre intermédiaire 6301
66 1 Roulement arbre intermédiaire 6301
76 1 Clavette arbre lent 6 x 6 x 20
77 1 Clavette bout d'arbre rapporté
81 1 Clavette roue bronze 3 x 3 x 16

REP QTE DESIGNATION
83 1 Clavette bout d'arbre sorti
84 1 Clavette arbre rapporté
86 1 Goupille vis sans fina 3 x 16
90 1 Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5
91 1 Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5
92 1 Joint plat du couvercle
94 1 Joint moteur spécial 15 x50 x 6
112 2 Entretoise roue acier de sortie
118 2 Entretoise roue bronze
148 2 Goupille du couvercle 8 6 x 16
171 4 Vis fixation flasque bride
172 6 Vis fixation couvercle
197 4 Vis fixation socle
209 1 Vis de bout d'arbre plein
210 1 Rendelle de bout d'arbre plein
21 3 Ecrous fixation du moteur
212 3 Goujon fixation du moteur
252 1 Obturateur caoutchouc @ 45
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STRATEGIES DE MAINTENANCE

PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

Démontage :

- Désaccoupler le moteur (retirer les 3 écrous rep. 211)

- Démonter le réducteur : attention, utiliser des outils appro-
priés : arrache moyeux, arrache roulements, maillet plasti-
que, clés de dimensions adéquates, pinces acirclips....) les
piéces démontées doivent étre soigneusement mises en
ordre dans un endroit propre.

Retirer les 6 vis rep. 172, puis oter le couvercle rep. Setle
joint rep. 92. Vidanger I'appareit.

Retirer simultanément ie train intermédiaire compo-
sé des piéces rep. 41,53, 65,66 ,118 et 81 et le train
de sortie composé des piéces rep. 31,51, 61,62, 112
(suivant version) et 76 desemmancherlaroue rep.51
de l'arbre rep. 31 aprés avoir extrait les roulements
rep. 61 et 62

repérer la position de montage des 2 entretoises
rep.112 (MVBE Fonte seulement)

Desemmancher la roue bronze rep. 53 de l'axe
rep. 41 aprés avoir extrait les roulements rep.65 et
66

Pour retirer la vis sans fin rep. 43 de I'arbre moteuril
est necessaire, aprés avoir retiré la goupille rep. 86
de porter & une température de 200° la zone de
contact entre la vis et I'arbre; ceci afin de détruire le
collage

- Rincer soigneusement les piéces au trichloréthylé-
ne ou équivalent

- Récupérer toutes les piéces défectueuses en vue d'une
commande de piéces détachées.

BTS Mi

Processus

Observations

Outillage
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i,

o—»{ 211 Réducteur

Moteur 86.43.94.212

o—» 86

3 fois

o—» 43 Chauffer a 200°C afin de détruire la colle

Utiliser des gants

de protection

Démonter uniquement ces
—» 94 pieces si elles présentent des
anomalies.

Remplir la fiche d’expertise.

Moteur |212

thermique

Clé plate

Chasse
goupille

Décapeur
thermique +
sonde de
température
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STRATEGIES DE MAINTENANCE BTS Mi
PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

Réducteur MVBE

e—»172| Clé méale 6 pans

—» 5 148.90 92

e—— Vidanger le réducteur

e—»{ 90 | Sifuite constatée

Simultanément

[ Y » 41 | 66.118(x2).81.53.65 » 31 | 61.112(x2).51.76.62
1 18.91.197
e—» 62 . e—» 65
Extracteur a Extracteur a
91 rou_Iements + 3 roulern_ntsu_
- . > 61 outillage spécifique . > 66 ¥
Si fuite
constatée . ,
2 fois : repérer e
¢—> 112| leurs positions —> 118| 2 fois B
1 18.197 relatives
o—» 51 e—»{ 53
31| 76 41 | 81

Démonter uniquement ces piéces si au moins une présente des
anomalies.
Remplir la fiche d’expertise.

NETTOYER TOUTES LES PIECES DEMONTEES AU
TRICHLORETHYLENE
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STRATEGIES DE MAINTENANCE

BTS Mi

PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

Piéces de rechange :

PIECES DE PREMIERE MAINTENANCE

Rep. 61/62

Roulement arbre lent 6006 2RS

Rep. 65/66

Roulement arbre intermédiaire 6301

Rep. 90/91

Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5

Rep. 92

Joint plat de couvercle

Rep. 94

Joint moteur spécial 15 x 50 x 6

Piéces d’usure

Piéces mécaniques

2 Roulements arbre lent 6006 2RS Rep. 61-62

2 Roulements arbre intermédiaire 6301 Rep. 65-66
2 Joints bouts d’arbre lent 30x45x5 Rep. 90-91

1 Joint plat de couvercle Rep. 92

1 Joint moteur spécial 15x50x6 Rep. 94

Vis sans fin Rep. 43

Axe intermédiaire Rep. 41

Roue bronze intermédiaire Rep. 53
Roue acier de sortie Rep. 51

Consommables :

Graisse d'origine :
Modéle FONTE
Graisse Centoplex HO
Base minérale
Pénétration travailiée 370/380
Température d'utilisation -35 & +100 °C
Point de goutte > 170 °C
Fournisseur : KLUBER LUBRICATION - MUNICH (RFA)

Trichloréthyléne (pour nettoyage des piéces)
Loctite 601 (colle pour vis 43)
Loctite frein filet 203 (pour vis, écrous et goujons).

Remontage :

Remontage :

- Procéder dans l'ordre inverse du démontage.

- Remplacer systématiquement les joints & 1évres,

- Garnir de graisse les lévres de frottement des joints; utili-
ser de préférence des douilles de protection pour les rainu-
res de clavette des arbres.

Lubrifier légérement les arbres et cages de roulement
avant montage

Pour emboiter respectivement les roues dentées rep. 53 et
51sur ies arbres rep. 41 et 31 , les chauffer (plaque chauf-
fante, four) & 100°C environ pour les dilater.

Ne pas omettre de mettre en place les clavettes rep. 81 et
76 ainsi que les entretoises rep. 118 et 112 sur MVBE
Fonte (1 seule entretoise rep. 118 sur MVBE ALU).

Pour recoller la vis sans fin sur {'arbre utiliser Omnifit 230L,
Loctite 601 ou équivalent. Bien remettre en place

la goupille rep. 86

- Remplir de graisse par l'orifice de la vis sans fin avant de
fixer le moteur (voir § Lubrification - page 4).

-Les vis et goujons seront montés avec un adhésif Anaréo-
bie (type Loctite freinfilet normal 243 par exemple) qui de-
vra resister aux sollicitations vibratoires tout en permettant
le démontage des vis si necessaire

- Faire tourneri'appareil seul pourcontrole avant samise en
place définitive.

Nota : Ne pas mélanger les graisses, vidanger, bien
laver au trichloréthyléne ou produit similaire, remplir ie
carter aux 2/3 avec graisse neuve.
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STRATEGIES DE MAINTENANCE BTS Mi
PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

e EXPERTISE DES PIECES DEMONTEES

SYSTEME: DATE:

OBSERVATIONS

NETTOYAGE PARTICULIER

CONTROLE

RETOUCHE

REMPLACEMENT

FABRICATION

DECISION

QUVRIER PROFESSIONNEL

USURE

GRIFPAGE

OXYDATION

CORROSION CHIMIQUE

FISSURES-RUFTURES

ETAT DE SURFACE

CONTROLE

LUBRIFICATION

ETANCHEITE

DESIGNATION
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STRATEGIES DE MAINTENANCE BTS Mi
PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

REGLAGE DU FREIN :

Réglage de I'entrefer
Le réglage de I'entrefer devient nécessaire dés que le desserrage ne se fait plus normalement.
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fig. 4

e Dévisser la vis de positionnement 24
e La dégager des trous de I'armature 11.

e Dévisser 'armature 11 en agissant sur I'extérieur cranté a l'aide d'un tournevis jusqu’a ce qu’elle vienne en butée
sur l'électro-aimant 9 ('armature 11 ne doit plus tourner).

o Visser I'armature 11 en appuyant sur la vis 24.
e La vis s’enfonce une 14 fois.

o Dégager la vis 24 du trou de 'armature 11.

o Visser I'armature 11 en appuyant sur la vis 24.
e La vis s’enfonce une 2éme fois.

o Dégager la vis 24 du trou de I'armature 11.

o Visser I'armature 11 en appuyant sur la vis 24.
e La vis s’enfonce une 3¢me fois.

o Visser la vis 24 et la bloquer.
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STRATEGIES DE MAINTENANCE BTS Mi
PALETTICC - MOTOREDUCTEUR FREIN MVBE

Réglage du moment de freinage
Pour avoir le moment de freinage désiré, on regle la cote A selon la procédure suivante (sans démontage du frein) :

e Mesurer la cote B en introduisant un réglet par une des ouies de I'électro-aimant 9 jusqu'en butée sur le diamétre
extérieur de la couronne 12.

Sur le tableau ci-dessous, pour la valeur du moment de freinage souhaitée de 110Nm, relever la valeur « A » a
partir de la valeur « B » mesurée.

Mesurer la valeur « A » sur le moteur-frein et la comparer avec la valeur trouvée sur I'abaque.
Débloquer le contre écrou 29.
Régler a la cote A, en le tournant, le bouton 26 (déplacement de 1 mm par tour).
o Dévisser 26 pour augmenter la valeur de « A »
o Visser 26 pour diminuer la valeur de « A »
Le réglage terminé, bloquer le contre écrou 29.
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Valeur de la cote « B » mesurée en mm | Valeur de la cote « A » a régler en mm
74 11,5
75 10,7
76 9,7
77 8,5
78 7,7
79 6,6
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