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L’entreprise : 
L’entreprise produit des charges minérales (Minerais de granulométrie allant du gravas jusqu’à la poudre) à base 
de Carbonate de Calcium.  

La société emploie 70 personnes réparties dans 4 services : Carrières, Technique, Production, Achats.  

 

La matière première qui se présente sous diverses formes géologiques : gisement de craie, calcaire, marbre, est extraite 
en carrière. 

Elle est ensuite concassée, éventuellement séchée et traitée, broyée, classifiée et pour finir soit expédiée en vrac, soit 
conditionnée en sac et expédiée.   

 

La production fonctionne en moyenne 2500 à 3000 h par an en 2x8 h par jour. Pour satisfaire à la demande, l'usine 
produit 200 000 tonnes de produit par an, soit environ 15000 à 20000 t/mois.   

 

LE PRODUIT FINI TROUVERA DIVERSES APPLICATIONS : 

• Papier 

• Polymères, plastiques modernes (automobile, câblerie…) 

• Revêtements (peintures industrielles, crépis…) 

• Autres industries (alimentaire, pharmaceutique, céramique, matériel scolaire…) 

 

Le service de maintenance comprend 15 salariés répartis dans l'atelier maintenance et automatisme ainsi que le bureau 
d'études. 

La politique de Maintenance est essentiellement préventive systématique. Celle ci se caractérise par des contrôles 
réguliers et des changements d’organe effectués suivant une périodicité fixée par un échéancier. 

 

Pour mener à bien cette politique, elle est aidée par l’outil informatique, à savoir : 

• Une GMAO 

• Un Superviseur (Visualisation permanente et en temps réel des machines en fonctionnement, des compteurs 
machines…) 

 

Une analyse de criticité montre que la chaîne de conditionnement est l’ensemble le plus 
stratégique de l’entreprise 
 

La chaîne de conditionnement 
Le conditionnement en sacs de 25 ou 50 Kg se fait par l’intermédiaire de deux chaînes, chacune composée d’une ligne 
d’ensachage, d’une unité de palettisation, et d’une zone de stockage commune. 

 

Le produit fini, stocké en silo, sera transporté jusqu’à la ligne d’ensachage, par l’intermédiaire de vis-sans-fin successives. 

 

Chaque ligne comporte 6 ensacheuses dont 2 avec une pose sac Automatisée. Les sacs remplis et pesés, vont ensuite 
être acheminés par des tapis et des rouleaux jusqu’aux 2 unités de palettisation. Une fois constituées, pressées et 
houssées, les palettes seront stockées. 

 

Une des lignes enregistre de fréquents arrêts de production. Les pannes surviennent essentiellement sur le palettiseur 
qui est au cœur du processus de conditionnement.  

Ces pannes suivant leurs degrés de complexité et de criticité suscitent l’intervention soit de l’opérateur, soit l’intervention 
du service maintenance ; 

 

Dans ce cadre, une procédure de « demande d’intervention » sera déclenchée par l’opérateur, par voie orale ou écrite, 
afin d’alerter le service maintenance qui se chargera de dépêcher un technicien sur les lieux après avoir reçu un « bon 
ou ordre de travail ». 
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L’opérateur aidera éventuellement à établir auprès du technicien de maintenance, le constat de défaillance afin d’aider le 
technicien dans son diagnostic.  

Le diagnostic effectué et le système éventuellement consigné, le technicien peut entreprendre la réparation. Le rapport 
d’intervention sera rempli et alimentera l’historique des pannes du Palettiseur. 

 

Afin de maîtriser les coûts, on calculera le coût de chaque intervention en termes de réparation (pièce et main d’œuvre) 
et en termes de perte de production 

 

Problématique de maintenance 
Au vu du coût de défaillance et à la suite de plusieurs interventions correctives sur le palettiseur, le responsable du 
service de maintenance décide d’appliquer une maintenance préventive systématique. 

Face à ce facteur technico-économique, il va mener une étude de défaillances afin de déterminer la nature des pannes 
et des éléments défaillants qui coûtent le plus cher. 

 

A partir de l’historique de pannes du palettiseur, le service maintenance va identifier les postes sur lesquels il convient 
d’agir en priorité.  On distinguera trois postes prioritaires. 

Sur un des postes prioritaires, une analyse du comportement global du matériel, permettra de déterminer l’état dans 
lequel il se trouve en termes de vieillissement, afin de justifier l’étude et l’éventuelle mise en place d’action préventive. 

L’analyse des défaillances sur le poste prioritaire permet d’identifier la nature et les causes de défaillances afin de 
définir des actions de maintenance. 

Sur l’organe défaillant, il s’avère judicieux de mettre en place une action préventive. Il s’agit alors de déterminer la 
périodicité, le coût du remplacement de l’organe et de le comparer au coût de l’intervention corrective (coût de 
défaillance).  

 

Les actions de maintenance 
 

La périodicité de changement d’organe établie, on va élaborer les procédures d’intervention et les modalités d’application. 

 

La chronologie d’intervention : l’échéancier, la demande à la production d’une mise à disposition de l’équipement, le 
planning d’intervention, le bon de travail, le bon de sortie magasin, … 
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TRAVAIL DEMANDE : 

• Visualiser le diaporama (autant de fois que nécessaire) 

• Répondre au questionnaire à l’aide du diaporama, de la présentation succincte de l’entreprise 
et du dossier Machine fourni. 

 

1. Quel est le nom de l’entreprise ? 
 
 

12. Que signifie « Charges Minérales » ? 

2. Où se situe t-elle ?  
Ville : 
Département : 

13. Qu’est ce que la matière première ? 
 

3. Quel est son domaine d’activité ? 
 
 

14. Quelle est la nature géologique de la matière première ? 

4. Quel est le nombre d’employé ? 
 
 

15. D’où est extraite la matière première ? 

 

 

5.  Citer les quatre principaux services de l’entreprise. 
- … 
- … 
- … 
- … 

16. Sous quelle forme géologique est extraite la matière 
première ? 
 
 

 

 

17. Citer au moins trois domaines d’utilisation du produit fini ? 
 
 

6. Le service maintenance comporte combien de salarié ? 
 

18. Sous quelle(s) forme(s) est expédié le produit fini ? 
 
 

7. Qu’est ce que le bureau d’étude ? 
 
 
 

19. Combien de tonne de produit l’usine fabrique-t-elle par an ?  
 

8. Quel est le type de maintenance pratiquée essentiellement 
par le service maintenance ? 
 
 

20. En déduire combien de tonne l’usine produit par jour 
sachant qu’elle ouvre 21 jours/mois. 

9. Donner une définition succincte de cette maintenance ? 
 
 
 
 

21. Citer les principales étapes du procédé de fabrication. 
- … 
- … 
- … 
- … 
- … 
- … 

10. De quoi est aidé le service pour pratiquer cette 
maintenance ? 
 

11. Que veut dire le sigle GMAO ? 
 
 

22. Qu’est ce qu’un Silo ? 
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23. Compléter la description fonctionnelle A-0 de la fonction « PRODUIRE – EXPEDIER » ci dessous : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

24. Que veut dire conditionnement ? 
 
 

25. Citer les principales étapes du conditionnement. 
 
 

26. Compléter la description fonctionnelle A-0 de la fonction 
« CONDITIONNER » ci contre →  

27. Citer deux machines qui participent au conditionnement. 
 

- … 
- … 

28. Sous quelle forme est le produit à l’entrée de la ligne de 
conditionnement ? 
 
 

29. Sous quelle forme se trouve-t-il à la sortie de la ligne 
d’ensachage ? 
 
 

31. Sous quelle forme se trouve le produit à la sortie du 
palettiseur ? 
 
 

30. Quelle est la cadence d’ensachage ? 
 

32. Quelle est la cadence de palettisation ? 

 

Concasser                A1  Contexte : PRODUIRE ET EXPEDIER 

Nœud A0 PRODUIRE ET EXPEDIER  

 

……………… 

A1 

 

……………… 

A3 

 
……………… 

A2 

         

…………… 

A5 

 

…………………                  

A4    

Cailloux de 

80 à 100 

mm de  

Vrac 

Concasseurs, 

Unités de lavage et 

séchage 

Trommel, filtre, 

broyeur 

Giraplans, vis, 

 Silos 

Ensacheuses, palettiseurs, 

 Presses, housseuses, 

 Parcs, chariots  

Élévateurs + caristes 

Camions  

Et wagons  

………

………

… 

W, R,C,E 

Produit siloté 

Suivant la qualité 

Gravillons 

 De  < 20mm   

Produit finis : 

 CaCO3 en poudre 

 ( variant de 2 à130 ) 

 Palettes (ou Big bag) 

stockées 

  

……………

……… 

 
…………

………… 

Ensacheuse, 

pose sac 

Palettiseur, presse 

housseuse 

Sacs de  

25 Kg  

Palettes de sacs 

Houssées 

……….…

…………. 

 

 

………….. 

A1 

Chariots 

Élévateurs + 

caristes 

CONDITIONNER A-0 

 

………….. 

A2 

 
………….. 

A3 
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1. Quel est le nom du système qui tombe en panne ? 
 

2. Quelle est sa marque ? 
 

3. Quelle est sa cadence ? 
 

4. Quelle est la fonction globale de ce système : …………………. 

Décrivez en deux lignes cette fonction : 
……………….………………….………………….………………………….………………….………………….………………….……
…………….………………….………………….…………………………………………………………………………………………… 

  

4. Quelle est la personne présente sur les lieux qui va signaler la panne ? 
 

 

5. Qui va t-il prévenir ? 
 

6. Comment prévient-il ?  
 

7. On dit qu’il fait une  ………………………………………...auprès ……………………………………. 
 

8. Comment aurait-il pu prévenir de la défaillance autrement ? 
 

9. Qui arrive sur les lieux quelques minutes après ? 
   

10. De quel document est-il muni (ou a-t-il pris connaissance) en arrivant sur les lieux ? 
 

11. Qui lui a transmis ce document ? 
 

12. Que lui indique ce document ? 
 

13. Quel est le poste défaillant ? 

14. De quoi est équipé le technicien (tenue vestimentaire et matériel) ? 
 
 

15. Quelles sont les deux opérations qu’effectue le technicien avant d’entreprendre la réparation ? 

- ………………… 

- ………………… 
 

16. Expliquer en quelques mots de quoi s’agit la première :  
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17. Expliquer en quelques mots de quoi s’agit la seconde : 
 
 
 

18. Vu que l’intervention consiste en un changement de pièce, quel document doit remplir l’agent pour se procurer la pièce en 
question ? 

 

19. Quelles opérations le technicien réalise-t-il après le changement de pièce ? 
 
 

20. L’intervention est achevée ; le système fonctionne. Quelle est la nature de l’intervention de maintenance que vient de 
réaliser le technicien ? 
 

21. Quel document le technicien remplie-t-il à la fin de son intervention ? 
 
 

22. Résumez le déroulement de l’intervention en remplissant cet organigramme : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

………….. Panne  
………….. 

………….. ………….. ………….. ………………. 

 

……………… 
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1. Combien de tonne de produit l’usine fabrique-t-elle par an ? 

 

 

2. En déduire combien de tonnes l’usine produit par jour sachant qu’elle ouvre 21 jours/mois. 
 
 

3. Combien d’heures l’usine fonctionne t elle par jour ? 
 
 

4. En déduire combien de tonnes l’usine produit par heure ? 
 
 

5. Combien de sacs y a-t-il par palette ? 
 
 

6. Combien pèse un sac ? 
 
 

7. Combien pèse une palette en tonne 

 Au minimum ? 

 Au maximum ? 

 Faites une moyenne : 

 

8. Calculer alors le nombre de palettes confectionnées par heure (cadence de palettisation) 
 
 

9. Est ce concordant avec les données du diaporama ? 
 
 

10. Sachant qu’une tonne vaut en moyenne 86 euros, quel sera le prix moyen d’une palette ? 
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 (coût de défaillance) 

11. Rappelez quel matériel tombe en panne et son rôle dans la production. 
 
 

12. En considérant que la panne dure 2h, donc que la machine est arrêtée pendant 2h, combien de palettes ne seront pas 
constituées ? 
 

13. Quelle est alors la perte de production en termes d’argent que va subir l’entreprise à cause de la panne ?  
 
 

14. Ceci est ce que l’on appelle le Coût indirect de la défaillance, c’est à dire le Coût de Perte de production CP.  
. 

Quel est l’autre coût qui rentre en compte dans le coût global de défaillance CD ?  
 

16. Donnez la définition littérale du coût de défaillance CD : 
 

CD  =           + 
 
Calculez CD.           CD = 
 

 (rôle du service maintenance) 

17. Quel aurait été le coût si le service maintenance n’avait pu intervenir qu’une heure après ? 
 
 

18. Quel est alors l’objectif du service maintenance ? 
 
 

19. Comment aurait pu faire le service maintenance pour réduire ce coût d’intervention voir de l’éliminer, c’est à dire d’éviter la 
panne ? 
 
 

20. Comment s’appelle la forme de maintenance qui permet au matériel de ne pas tomber en panne (tout du moins qui permet de 
réduire les chances de tomber en panne) en pleine production ? 
 
 

21. En quoi consiste cette forme de maintenance ? 
 
 

22. A quoi se résumerai le coût de l’intervention en pratiquant ce type de maintenance ? 
 

23. Calculez-le. 
 

24. Que pensez vous au sujet du type de maintenance à adopter ? 

Donnez sa définition : 
 
 
15. Calculer le sachant que l’intervention corrective de 2 heures s’accompagne d’un changement de pièce chiffré à 120 euros 
avec un coût de main d’œuvre de 25 €/h. 
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12. Au cœur de quelle ligne se situe le palettiseur ?  

 

PAGE 1

14. Quelle est le nom du constructeur ? 

15. Quel est le modèle du palettiseur ? 

16. Quel est le matricule ? 

17. Quel est l’année de construction ? 

18. Quelle est la tension d’alimentation ? 

PAGE 2 

19. Le constructeur peur fournir des annexes au manuel. Citez l’annexe utile pour la lubrification. 

PAGE 8 

20. Le palettiseur est constitué de plusieurs modules. Citez les quatre types de convoyeur qui participent à la formation des 
couches de sac. 

-  

-  

-  

-  

 

 

 

 

13. A partir du 1er plan, citez 2 postes qui suivent le palettiseur dans cette même ligne. 
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PAGE 10 Le groupe formation palette 01 

21. Par quoi est actionnée la table de levage 11 ? 

 
22. Quel est le nom et la fonction des composants repérés 28 ? 

 

PAGE 12 Caractéristiques techniques du groupe hydraulique 

23. Quels sont les deux types de pompe qui équipent le groupe hydraulique ? 

 

24. Quelle est la contenance du réservoir du groupe hydraulique ? 

 

PAGE 13 Tableau caractéristiques techniques 

25. Quelle est la vitesse max de production ? 
 

26. Quelle est la température ambiante max. admissible ? 
 

PAGE 14 Encombrement 

27. Quelle est la hauteur maxi du palettiseur ? 
 

28. Quelle est la largeur totale du palettiseur ? 
 

PAGE 27 Caractéristiques de la mise en marche du groupe hydraulique 

29. Quelle(s) précaution(s) doit on prendre concernant le fluide ? 
 

30. Que signifient ces symboles : 

                                           

PAGE 34 Maintenance de l’installation hydraulique  

31. Que doit on faire chaque 5000 h 
-  
- 
- 
- 
 

32. Quelle huile doit-on utiliser pour effectuer la vidange sur ce groupe ? 
 

33. Que signifient ces symboles ? 

                                         
 

PAGE 33 Maintenance 
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PAGE 36 Maintenance de l’installation pneumatique 

34. Entre quelles valeurs doit être comprise la pression d’utilisation ? 
 

35. Les cuves des lubrificateurs du groupe de traitement en air comprimé contiennent du lubrifiant. Le constructeur préconise 
la vérification de la présence chaque combien ? 
 
36. Quel est la nature du lubrifiant préconisé ? 
 
 

PAGE 37 Maintenance des motoréducteurs 

37. Le constructeur préconise le graissage des paliers du moteur à proximité du réducteur toutes les 10 000 heures. Quel 
lubrifiant préconise-t-il ? 
 
 

38. A quel type de maintenance correspondent toutes ces préconisations constructeur ? 

PAGE 44 Pièces de rechange 

39. Pourquoi le constructeur préconise t il d’avoir en stock ces pièces de rechange ?  
 
 

  
 

 Sur le schéma pneumatique folio ½ donner la désignation des composants repérés :

- 21 : 

- 11 : 

- 15 : 

- 31 : 

- 13 : 

 30 :

 

 A quoi sert l’historique des pannes ?

42. Cet historique provient d’une gestion informatisée des interventions sous GMAO. Quelle est la définition du sigle GMAO ?  

-  

-  

-  

-  

43. Quels sont les quatre modules proposés par le logiciel pour suivre l'activité de maintenance ?  
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5. Quel est le nom et la marque du système qui tombe subitement en arrêt de fonctionnement ? 
 

6. Quelle est la fonction globale de ce système : …………………. 
Décrivez en deux lignes cette fonction : 
……………….………………….………………….………………………….………………….………………….………………….……
…………….………………….………………….…………………………………………………………………………………………… 

7. L’arrêt de cette machine handicape-t-il la production de la chaîne de conditionnement : 
 
 

  

23. Quelle est la personne présente sur les lieux qui va signaler la panne : 
 

 

24. Décrivez en deux lignes son rôle au sein de la ligne de conditionnement : 
 
 

25. Qui va t-il prévenir ? 
 

26. Comment prévient-il ?  
 

27. Pourquoi prévient-il ainsi ? 
 

 

28. Comment aurait-il pu prévenir de la défaillance autrement ? 
 

 

29. Quel document aurait-il du remplir (lui ou son responsable) si l’intervention n’était pas urgente ? 
 

 

30. Remplir ce document à l’aide informations données dans le document ressource DR1. 

31. Qui arrive sur les lieux quelques minutes après ? 

32. De quel document est-il muni (ou a-t-il pris connaissance) en arrivant sur les lieux ? 

33. Qui lui a transmis ce document ? 

34. Que lui indique ce document ? 

35. Remplir ce document à l’aide des informations données dans le document ressource DR1. 

36. De quoi est équipé le technicien (tenue vestimentaire et matériel) ? 
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37. En arrivant sur les lieux, l’intervenant prend connaissance de la machine de son état actuel et s’interroge sur la manière 
dont elle s’est arrêtée pour cela il s’adresse à l’opérateur qui était sur les lieux ; il s’interroge donc sur les causes et la nature 
de la défaillance avant d’entreprendre la réparation. Comment s’appelle cette première opération ? 

 

38. Quelles sont les deux étapes de cette opération ? 
 

 

39. Donner la définition exacte de cette opération : 
 

 

40. Une fois que l’agent a ciblé l’organe défaillant puisqu’il s’agit en fait d’un composant pneumatique endommagé qu’il faut 
changer impérativement, que doit il entreprendre comme deuxième opération pour se mettre en sécurité lui et les autres ? 

 
 

41. Quelles sont les quatre étapes de cette opération ? 
 
 
 

 

42. Vu que l’intervention consiste en un changement de pièce, quel document doit remplir l’agent pour se procurer la pièce en 
question ? 

 

43. Remplir ce document à l’aide des informations données dans le document ressource DR1.  
 

44. Quelles opérations le technicien réalise-t-il après le changement de pièce ? 
 
 

45. L’intervention est achevée ; le système fonctionne. Quelle est la nature de l’intervention de maintenance que vient de 
réaliser le technicien ? 
 

46. Quel document le technicien remplie-t-il à la fin de son intervention ? 
 
 

47. Remplissez le document à l’aide des informations données dans le document ressource DR1. 
 

48. Résumez le déroulement de l’intervention en remplissant cet organigramme : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

………….. 

………….. 

………….. 

………….. 

………….. Panne  
………….. 

………….. ………….. ………….. ………………. 

 

……………… 
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 - Document ressource DR1 -  
 

Informations complémentaires sur l’intervention 
 

 
Personnels 
 

Responsable production :  M. RESPRO 
 

Opérateur sur ligne de conditionnement : M. OPERAT 
 
Responsable maintenance :  M. RESMAIN  
 
Technicien de maintenance :  M. TECHMAINT 
 

Défaillance 
 

Date et heure de la défaillance :  le 11/05/2020 à 10h43 
 
Poste défaillant : le pose film  
 
Défaut apparent constaté par l’opérateur (constat de défaillance) : le film plastique qui est déposé sur la palette avant la mise de la 
première couche de sacs, est mal coupé ; il est alors mal déposé sur la palette, de plus il enraye tout le mécanisme de 
déroulement du film. 
Le film étant mal posé, la pose de la première couche ne peut s’effectuer : l’opérateur stoppe la production.   
 
Nature de défaillance (après diagnostic) : 
 
• Arrêt intempestif du mécanisme de coupe lors de sa course empêchant de couper la totalité du film ;  
 

• Collision entre les pinces mobiles et le mécanisme de coupe du vérin ;  

 
Causes de la défaillance :  
 
• Utilisation d’un film trop épais 

• Lame usée prématurément 
• Mauvais déroulement du film : plissement 
 
Nature de la réparation :  
 

 

• Action préventive : changer la lame avant qu’elle ne soit usée 
 

• Actions amélioratives :  

 Utilisation d’un film plus fin 
 Améliorer le mécanisme de déroulement 

 

• Changer la lame du mécanisme de coupe d’un vérin double effet sans tige FESTO   Réf : DGP-25-1600-PPV-A  
  
 
Durée de l’intervention : 2h00 
 
Suggestion(s) d’amélioration :  
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          D.I. n°  …….. 

       

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Demandeur : 

…………………………. 

Système concerné :  

…………………….. 

…………………….. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

Marque :  

…………………. 

…………………. 

N° Machine :  
 

…………….. 

Défauts constatés : …….. ….….….….….….….….….….…….. …………………………… 

…….. ….….….….….….….….….….…….. …………………………………………………. 

Urgence des travaux :  

 

Parc :  

……………………. 

Urgent Non urgent 

 

 

      O.T. n° …… 

Constat de défaillance : …….. ….….….….….….….….….….…….. ………………………… 

…….. ….….….….….….….….….….…….. …………………………………………………. 

Nature du travail à effectuer : …….. ….….….….….….….….….….…….. ………………… 

…….. ….….….….….….….….….….…….. …………………………………………………. 

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Demandeur : 

…………………………. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

Système concerné :  

…………………….. 

…………………….. 

Marque :  

…………………. 

…………………. 

N° Machine :  
 

…………….. 

Parc :  

……………………. 

……………………. 

Sous système - Poste - Module concerné : …….. ….….….….….….….….….….…………. 

 …………………………… …….. ….….….….….….….….….….…….. …………………. 
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          B.S.M. n°  …….. 

       

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Demandeur : 

…………………………. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DESIGNATION Marque Référence 
Quantité 

Observations 

Demandée Sortie 

      

      

 

 

En rapport avec l’O.T. n° ………. 
 

R.I. n°  …….. 

Causes: 

……………………. ………………… 

 

 

Défauts constatés : 

……………………. ……………………. 

 

Durée de l’intervention :  

……………………. 

 

Date et Heure de fin : 

……………………. 

 

Date et Heure de début : 

……………………. 

 

Outillage(s) hors standard utilisé(s) : 

……………………. ……………………… 

.………… ……………………. …………. 

……………. …. ……………………. …… 

Conclusion – Suggestion(s)- Observation(s) : 

……………………. ……………………… 

.………… ……………………. …………. 

……………. …. ……………………. …… 

 

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Intervenant : 

…………………………. 

Système concerné :  

…………………….. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

Marque :  

…………………. 

 

N° Machine :  

…………….. 

Parc :  

……………………. 

Nature du travail effectué et Sous système ou Poste ou Module concerné  : 

……………………. ……………………. ……………………. ……………………………. 

..…………………………... ……………………. ……………………. …………………….  

Nature de l’intervention :  

 

Préventive Corrective 
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L’étude de maintenance a débouché sur la mise en place d’action préventive systématique sur le vérin sans tige du 
pose-film. Il s’agit du changement périodique de la lame de coupe avant usure. 

Le service maintenance profiterai de cette intervention pour changer les joints de piston du vérin. 

Dans le cadre de la préparation de cette intervention préventive nécessitant un démontage : 

• Remplir les documents propres à la planification de l’intervention : 

o Demander la mise à disposition du service maintenance au service production ; 

o Rédiger l’ordre de travail du responsable du service maintenance au technicien ;  

o Rédiger le bon de sortie magasin. 

 
 

Personnels participant à l’intervention 
 

Responsable production :  M. RESPRO 
 

Opérateur sur ligne de conditionnement : M. OPERAT 
 
Responsable maintenance :  M. RESMAIN  
 
Technicien de maintenance :  M. TECHMAINT 
 

 

 
 

 

 

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Demandeur : 

…………………………. 

Système concerné :  

…………………….. 

…………………….. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

Sous système concerné  

………………….…………

….…………….…. 

Nature des travaux : ………………….... 

…..….….….….….….….….….….………………

……….. 

……………………………………………………
Urgence des travaux :  

 

Parc :  

……………………

……………… 

Urgent Non urgent 

Dans le cadre d’une intervention : 

Préventive 

Corrective 

N° Machine :  
 

…………….. 

Durée estimée des travaux : ……………….. 

….….….….….….….….….….……………………

….. 

………………………………………………………

Dans le cas où le vérin est déjà déposé à l’atelier, construire la gamme de démontage pour changer tous les joints. 
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          B.S.M. n°  …….. 

       

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Demandeur : 

…………………………. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DESIGNATION Marque Référence 
Quantité 

Observations 

Demandée Sortie 

      

      

 
  

 
 

      O.T. n° …… 

Constat de défaillance : …….. ….….….….….….….….….….…….. ………………………… 

…….. ….….….….….….….….….….…….. …………………………………………………. 

Nature du travail à effectuer : …….. ….….….….….….….….….….…….. ………………… 

…….. ….….….….….….….….….….…….. …………………………………………………. 

Date : .…/…./……. 

Heure : …………… 

Demandeur : 

…………………………. 

A l’attention de : 

………………………………….. 

Système concerné :  

…………………….. 

…………………….. 

Marque :  

…………………. 

…………………. 

N° Machine :  
 

…………….. 

Parc :  

……………………. 

……………………. 

Sous système - Poste - Module concerné : …….. ….….….….….….….….….….…………. 

 …………………………… …….. ….….….….….….….….….….…….. …………………. 
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GAMME DE DEMONTAGE 

 
 

Date : 0…../ …..   / 20 
 

Nom de l ’intervenant : 

Machine :  
  
Poste :   
 
Marque : 

Matériel :  
  
Marque :   
 

Désignation :  

 

Type : 
 
Compteur :   

Parc : 

 

 

N° : 
 

Objet du démontage :  
 

N° OPERATION Rep. 
 

Nbre 
 

OUTILLAGE COMMENTAIRES 
OBSERVATIONS 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
COMMENTAIRES 
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DOSSIER RESSOURCE 
 

 

SYSTEME : PALETTISEUR CAR VENTOMATIC 

SOUS SYSTEME : POSE FILM  

SOUS ENSEMBLE : MECANISME DE COUPE (VERIN SANS TIGE REPERE 48) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MECANISME DE COUPE 
 

Eléments repérés 48, 49, 

66, 67, 68 dans la 

nomenclature 

POSE FILM 

✓ Offre de prix pour pièces du vérin 

 

✓ Plan du pose film  
✓ Nomenclature  

✓ Implantation du vérin sans tige 48 
✓ Gamme de démontage : dépose/repose du vérin  
✓ Documents constructeur en annexes  
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PLAN POSE FILM 

 



 

Entreprise AMYA - 22 

ORGANISATION DE MAINTENANCE     BTS MS 

GESTION DES INTERVENTIONS – ENTREPRISE AMYA 

NOMENCLATURE PIÈCES POSE-FILM 
 

 

 

 

 

 

 

 REP 

 

 

 

CODE 

 

DESIGNATION 

 

QUANTITE 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 1 

 

LMF00917 

 

LONGERON DROITE 

 

1 

 2 

 

V112104 

 

SUPPORT UCF POUR ARBRE 

 

2 

 3 

 

LMF00929 

 

PIGNON Z=17 

 

2 

 4 

 

VI 11751 

 

SUPPORT POUR ARBRE 

 

3 

 5 

 

LMF00930 

 

TENDEUR DE CHAINE 

 

2 

 6 

 

6004.2RS 

 

ROULEMENT A BILLES 2O-42-12 

 

2 

 7 

 

Wl 621 005/0 

 

FREE PINIONP=1/2 Z=17 

 

2 

 8 

 

LMF00921 

 

ATTACHE POUR CHAINE 

 

4 

 9 

 

Vil 1752 

 

ARBRE L=1550 

 

1 

 10 

 

V111750 

 

UNITE LINEAIRE 

 

1 

 11 

 

V181669 

 

UNITE DE GUIDE 

 

2 

 12 

 

VI 800262 

 

VERIN FESTO DNU 50-250-PPV-A 

 

2 

 13 

 

V206035 

 

MACHINE A PINCER MOD. 3000 8/14 LM 

 

2 

 14 

 

LMF00915 

 

AMORTISSEUR - PARTIE INF. 

 

1 

 15 

 

LMF00916 

 

PIVOT 

 

2 

 16 

 

LMF0014 

 

AMORTISSEUR -PARTIE SUP. 

 

1 

 17 

 

V200126 

 

RESSORT 

 

2 

 18 

 

VI 11507 

 

MANCHON 

 

8 

 19 

 

LMF00935 

 

SUPPORT 

 

2 

 20 

 

LMF00936 

 

CAME 

 

2 

 21 

 

V2Û0127 

 

RESSORT 

 

4 

 22 

 

LMF00937 

 

PRESSEUR 

 

2 

 23 

 

LMF00921 

 

PLAQUE POUR REDUCTEUR 

 

2 

 24 

 

LMF00934 

 

GUIDE 

 

4 

 25 

 

LMF00922 

 

ARBRE DE TRANSMISSION 

 

1 

 26 

 

LMF00919 

 

PIVOT 

 

1 

 27 

 

LMF00920 

 

PIVOT 

 

2 

 28 

 

LMF00823 

 

SUPPORT POUR PINCE 

 

1 

 29 

 

LMF00807 

 

SUPPORT POUR PINCE 

 

1 

 30 

 

LMF00906 

 

PIED 

 

2 

 31 

 

LMF00910 

 

TENDEUR 

 

3 

 32 

 

LMF00907 

 

PIED 

 

1 

 33 

 

V082195 

 

MOTOREDUCTEUR WAF20DT63L4BM I=24,5 

 

1 

 34 

 

LMF00925 

 

ARBRE REDUC. 

 

1 

 35 

 

LMF00927 

 

PIGNON Z=l 8 1/2 

 

1 

 36 

 

LMF00928 

 

PIGNON Z=l 7 1/2 

 

2 

 37 

 

V08219Ô 

 

MOTOREDUCTEUR WAF20DT63L4 I=39 

 

1 

 38 

 

LMFQ0924 

 

ARBRE REDUC. 

 

1 

 39 

 

LMF00926 

 

PIGNON Z=18 3/4 

 

1 

 40 

 

LMF00908 

 

PIED 

 

1 

 41 

 

LMF00822 

 

LEVIER POUR PINCES 

 

2 

 42 

 

LMF00918 

 

LONGERON GAUCHE 

 

1 

 43 

 

V181417 

 

FIN DE COURSE FESTO 

 

5 

 44 

 

V181112 

 

FOURCHE FESTO 

 

2 

 45 

 

LMF00123 

 

ATTACHE POUR VERIN PNEUM. 

 

2 

 46 

 

6205.2RS 

 

ROULEMENT A BILLES 25-52-15 

 

4 

 47 

 

V112204 

 

SUPPORT UCFL POUR ARBRE 

 

4 

 48 

 

VI 80750 

 

UNITE D’ENTRAINEMENT LINEAIRE PNEUMATIQUE  1 

 49 

 

V181163 

 

FIXATION POUR PIEDS FESTO 

 

1 
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REP 

 

 

 

CODE 

 

DESIGNATION 

 

QUANTITE 

 
 

 

 

 

 

 

 

 50 

 

VI 132411 

 

ROULEAU LIBRE 

 

1 

 51 

 

VI 132451 

 

ROULEAU LIBRE 

 

1 

 52 

 

VI 132451 

 

ROULEAU LIBRE 

 

1 

 53 

 

LMF00911 

 

SUPPORT POUR BOBINE 

 

1 

 54 

 

V1133531 

 

ROULEAU MOTORISE 

 

1 

 55 

 

V1S1017 

 

VERIN FESTO DNU 50-25-PPV-A 

 

2 

 56 

 

V181104 

 

FIXATION POUR CHARNIERE FESTO 

 

2 

 57 

 

LMF00904 

 

JOUE DROITE 

 

1 

 58 

 

LMF00244 

 

PIVOT POR ROULEMENT SUPPORT BOBINE 

 

4 

 59 

 

LMF00932 

 

ARBRE 

 

1 

 60 

 

LMF00912 

 

SUPPORT GAUCHE POUR BOBINE 

 

1 

 61 

 

LMF00905 

 

JOUE GAUCHE 

 

1 

 62 

 

Wl 622300/0 

 

TENDEUR 

 

2 

 63 

 

LMF00913 

 

CHARIOT 

 

1 

 64 

 

LMF00901 

 

CORPS DU DEPOSE TOIT 

 

1 

 65 

 

LMF00902 

 

PRESSEUR POUR FILM 

 

1 

 66 

 

LMFC0105 

 

PLAQUE 

 

1 

 67 

 

LMFC0103 

 

PORTE LAME 

 

1 

 68 

 

LMF00933 

 

SUPPORT POUR VERIN 

 

2 

 69 

 

LMF00234 

 

GUIDE 

 

2 

 70 

 

LMF00931 

 

TENDEUR POUR FILM 

 

1 

 71 

 

LMF00903 

 

ARBRE 

 

1 

 
IMPLANTATION DU VERIN SANS TIGE 48 SUR LE POSE-FILM  
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GAMME DE DEMONTAGE 

 
 

Date : 0…../ …..   / 20 
 

Nom de l ’intervenant : 

Machine : PALETTISEUR 

  
Poste :  POSE-FILM 
 
Marque : Car-ventomatic 

Matériel : Vérin sans tige 
  
Marque :  FESTO 
 

Désignation :  

DGP-25-1600-PPV-A 

Type : 
 
Compteur :   

Parc : 

 

 

N° : 
 

Objet du démontage :  

DEPOSE/REPOSE DU VERIN 48  
 

N° OPERATION Rep. 
 

Nbre 
 

OUTILLAGE COMMENTAIRES 
OBSERVATIONS 

10 
 

11 Réaliser les consignations électrique et pneumatique. Purger le circuit d’air. 

Continuer l’opération seulement si le système est consigné ! 
 

20 

 

DEPOSE (voir figure 1)  

 

21 Dévisser les capteurs   Clé à fourche de 17  

22 
Déconnecter les flexibles 

pneumatiques 
  

Manuel  

23 

Désolidariser le vérin du support (69) 
en dévissant les deux vis CHC 

présentes sur chaque équerre (49) de 
fixation 

  

Clé mâle 6pans de 5  

Remarque : le vérin est déposé à l’atelier avec ses deux équerres de fixation, et ses raccords de flexible. 

 

 
30 

Repose 

31 Ordre inverse à celui du démontage : 23-22-21. 

  

 
COMMENTAIRES 
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Entreprise OMYA - 29 

ORGANISATION DE MAINTENANCE     BTS MS 

GESTION DES INTERVENTIONS – ENTREPRISE AMYA 
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OFFRE DE PRIX POUR PIECES DU VERIN 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

17/01/2022 
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17/01/2022 
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