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CONSIGNES DE SECURITE

A LIRE ATTENTIVEMENT AVANT MISE EN PLACE DU MATERIEL

Avant de procéder a la mise en route du matériel,

s'assurer que le personnel enseignant chargé de la

mise en place, de l'utilisation, de la maintenance ou de

la réparation du PALETTICC et de ses accessoires a

bien lu et compris les présentes consignes ainsi que

la notice d'instructions livrée avec le matériel.

¢

AVERTISSEMENT

Ce matériel est exclusivement destiné a une

exploitation dans les conditions définies dans la partie

"exploitation" de ce matériel. Toute utilisation non

conforme aux applications prévues peut entrainer des

dommages sur l'appareil et son environnement.

La responsabilité de la société ASTRIANE n'est pas engagée s'ily a:

Non respect des présentes consignes ou des recommandations

figurant dans la notice d'instructions,

Utilisation d'accessoires non fournis par ASTRIANE ou ne répondant

pas aux normes indiquées par ASTRIANE,

Modification du matériel sans I'accord de la société ASTRIANE,

Utilisation du matériel a d'autres fins que celles auxquelles il est

destiné.
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A.

CONSIGNES DE SECURITE.

GENERALITES.

AA1. Respecter les procédures d'installation, d'utilisation et de
maintenance du matériel, telles que définies dans la partie "exploitation".

A.2. S'assurer que les équipements qui doivent étre positionnés sur un
plan de travail, pour les exploiter, sont correctement positionnés sur un
support stable et robuste, et permettant un accés facile a I'opérateur.

A.3. S'assurer que les équipements, qui sont équipés de roulettes
pour leur manutention, sont, lors de l'utilisation, arrétés en translation
par l'intermédiaire des roulettes-frein ou pour les machines qui en sont
équipées par un jeu de vérins ou de pieds réglables.

PROTECTION INDIVIDUELLE.

B.1. Ne pas déconnecter un composant raccordé en énergie
(électrique, pneumatique, hydraulique.) sans avoir pris soin de couper et
d'évacuer toute énergie résiduelle.

B.2. En cas de dépose d'un protecteur de I'équipement :

B.2.1. Pour les équipements comportants des pré actionneurs
électropneumatiques de type monostables. Lors de la disparition et
du rétablissement d'une des énergies, un mouvement intempestif
des actionneurs peut avoir lieu.

B.2.2. Pour les équipements comportants des pré actionneurs
électropneumatiques de type bistables. Lors de la disparition et du
rétablissement d'une des énergies, un mouvement intempestif des
actionneurs peut avoir lieu si une personne (habilitée) a déplacé
manuellement un de ceux ci.

INTERVENTIONS.

Ne doit étre autorisé a intervenir sur le matériel, pour des
travaux de maintenance ou d'entretien, qu‘un personnel
compétent, averti des risques que peuvent présenter ces
opérations.
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Consignes d’utilisation :

e Température d’emploi -5°ca +35°c

e Hygrométrie relative 30% a 95% (sans condensation)
o Altitude 0 a 2000 métres

e Tension d’alimentation 230V~ £ 5% ou 400V~ £ 5%

e Fréquence tension alimentation 50Hz £ 5%

e Pression réseau air comprimé 5a7 bars

Son positionnement devra permettre I'accés sur le devant de I'appareil pour les
manipulations nécessaires au fonctionnement.

L'éclairage nécessaire au poste de travail sera d'au moins 500 lux.

Un espace suffisant sera réservé autour de la machine pour I’accés aux organes
de manceuvres.

Contre indications d’emploi :

- Cet appareil doit étre utilisé en respectant les consignes de sécurité et les consignes
d’utilisation. En aucun cas cet appareil ne doit fonctionner :

e Avec un protecteur non fixé ou enlevé,
e En position autre que sur ses roulettes freinées,

e Avec une personne, un animal ou tout corps étranger a I'intérieur de la
machine.
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1.

PRESENTATION.

PALETTICC est un systeme industriel concu :

Pour I'analyse et la mise en oeuvre des systémes automatisés,
Pour I'étude des comportements d'un process de type séquentiel,

Pour aborder les problémes de maintenance et de sécurité.

Ce type de systeme se situe en fin de chaine de production et de

conditionnement pour palettiser des cartons sur une palette de livraison.

Ce produit dispose d'un environnement didactique et pédagogique réalisé par

une équipe de professeurs.

2,

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES.

Encombrement en position transport :

L =2450mm P =1400mm H = 1920mm.

Encombrement en mode exploitation (tunnel et vérine montés) :

L=2770mm P = 1350mm H = 2400mm maxi.
Masse : 300 kg.

Tension d'utilisation : réseau EDF 240v triphasé alternatif 50hz,
ou:

réseau EDF 400v triphasé.

Pression d'utilisation : 6 bars, air comprimé huilé filtré.

Consommation électrique : 800 VA.

Niveau sonore : Le niveau de pression accoustique continu équivalent

pondéré au poste de travail est inférieur a 70 dB (A).
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e Pour un passage par une porte, le systéme se décompose en 3 sous
ensembles, (voir en annexe 1 de ce document).

— Dimension des 3 sous ensembles :

Dimension chassis nu : 2000 x 970 x 1920 mm,
Dimension sans pupitre : 2000 x 740 x 1920 mm,
Dimension grille arriére : 1650 x 400 x 1710 mm,

Dimension convoyeur : 1000 x 1000 x 600 mm.

¢ Consommation pneumatique : 40 I/mn (en cycle automatique continu).

e Accessoire/fourniture :

Un tuyau pneumatique équipé du raccord machine,
Un dossier pédagogique,

Un lot de 10 cartons 500 x 250 x 150,

Un lot de 10 cartons 500 x 250 x 130,

Un lot de 10 cartons 390 x 195 x 180

Trois jeux de deux clés,

Six patins noirs pour pied-vérin,

Trois vis HM pour fixation du tunnel.

3. INSTALLATION.

3.1. CONDITIONNEMENT DE TRANSPORT.

L'appareil est livré avec la rallonge de protection du convoyeur non montée
et la verrine lumineuse de signalisation inversée sur la structure. Il est
également équipé de roulettes facilitant son déplacement. La palette est en
place, le chariot de translation est immobilisé en position "dépose" par une
sangle, I'élévateur occupant une position basse plagant la pince a environ
20 cm au-dessus de la palette. La porte d'accés est verrouillée. Les jeux de
clés (deux pour la porte, deux pour le coffret électrique, deux pour la
commande Auto/Manu) sont a l'intérieur du coffret électrique, ainsi que le
tuyau d'alimentation pneumatique et la documentation.
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3.2.

3.3.

MANUTENTION.

3.2.1. Dimensions et poids (rappel) :

Dimensions hors tout :Largeur = 2450 mm,
Profondeur = 1400 mm,
Hauteur de 2100 mm (1920*) a 2400 mm,

(selon position de I'élévateur)
* Hauteur minimum verrine rabattue.

Masse : Environ 300 Kg,

3.2.2. Mode de manutention :

L'appareil doit étre équipé de ses roulettes, le préhenseur immobilisé
en position basse sur la palette et la verrine rabattue.

Par levage :

Un chariot élévateur peut étre utilisé a condition de prendre I'appareil
dans l'axe de la largeur c6té armoire électrique tel que précisé annexe
5. Les bras porteurs du chariot doivent étre suffisamment longs (1,2
meétre minimum) et écartés au maximum (environ 0,5 meétre). |l faudra
veiller a maintenir I'appareil vertical pour éviter qu'il bascule.

On peut également utiliser des sangles de capacité suffisante.

Pour déplacer l'appareil, sur un méme niveau, d'un local a un
autre, utiliser les roulettes.

Dans le cas de passages exigus, il est possible de réduire les
dimensions de I'appareil (voir paragraphe suivant).

DEMONTAGE POUR PASSAGE LIMITE.

Le passage de l'appareil par des portes de dimensions standards est
possible a condition, toutefois, de démonter quelques éléments.
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Procéder comme suit :

e Deéconnecter de la structure les
liaisons électriques (2 connecteurs) et
pneumatiques (2 raccords),

e Démonter :

— Le capot de protection AR de
I'appareil maintenu par 4 vis,

— Le convoyeur maintenu par 6 vis
(ne pas oublier de desserrer la
bride de maintien du capot
LEXAN sur la structure),

— Le pupitre de commande que I'on
rabattra contre la structure et sur
I'armoire électrique.

>Voir schémas
Annexes 1 et 2

Dans ce cas, les dimensions hors tout de I'appareil deviennent :

Largeur = 2000 mm Profondeur = 740 mm

(poignée de porte démontée)

3.4. RECONDITIONNEMENT POUR UTILISATION.

Une fois I'emplacement choisi, I'appareil doit étre remis en condition

d'utilisation :

— Oter la sangle d'immobilisation du chariot de translation,

— Remonter la verrine lumineuse en position verticale au dessus de la

structure,

— Restaurer éventuellement les éléments démontés pour passage limité,

— Reégler les six vérins de maintien du palettiseur afin qu'il porte

correctement sur le sol et de maniére horizontale (utiliser un niveau),

— Deémonter les cornieres support de roulettes.
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IMPORTANT :

Les roulettes ne doivent étre utilisées que pour déplacer I'appareil.
En fonctionnement ou en stockage, I'appareil doit toujours étre

en appui sur ses vérins.

Montage du protecteur (en entrée convoyeur) :

Ce protecteur s'adapte en bout du convoyeur. Il est maintenu par trois vis
de fixation. La partie LEXAN est bloquée en appui sur la structure par une
bride (voir schéma Annexe 2).

NOTA :
Il est IMPERATIF que ce protecteur soit monté avant toute utilisation

afin que I'appareil soit en conformité avec la législation du travail.

3.5. RACCORDEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE.

La source d'alimentation du palettiseur est le réseau triphasé
3 x 400 V - 50 Hz + Terre ou triphasé 3 x 240V - 50 Hz + Terre
(pas de neutre).

Contréler la tension de service de votre réseau d'alimentation. Se rapporter
a I'Annexe 3.

L'appareil est livré avec un cable de raccordement 4 conducteurs d'environ
5 metres.

Un dispositif de protection et de séparation de 'alimentation électrique doit
étre prévu en amont au niveau du tableau général électrique

Ce dispositif doit étre verrouillable en position d’ouverture et permettre
d’isoler électriqguement toute la machine.

Ce dispositif est a la charge de l'utilisateur
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ATTENTION :

Le moteur d'entrainement du chariot élévateur étant du type triphasé,
son sens de rotation dépend de I'ordre de raccordement des phases.

Une détection de sens par programme permet, dés mouvement de I’
élévateur (montée ou descente), de signaler un défaut et d’arréter le
mouvement inversé : = effacement défaut élévateur par action sur la
touche (F12) du terminal puis, coupure de I’alimentation et inversion de
deux phases.

Il est donc NECESSAIRE de procéder comme suit :

— Retirer les accessoires et les sangles a l'intérieur de I'appareil,

— Raccorder l'appareil sur le réseau sans se préoccuper de l'ordre de
branchement des phases dans un premier temps,

— Verrouiller la porte d'acces,

— Raccorder I’'air comprimé (voir paragraphe 3.6.),

— Mettre sous tension (poignée du sectionneur sur le coffret électrique),
le voyant blanc du pupitre s'éclaire, le terminal de dialogue doit afficher
ARRET PUISSANCE”,

— Mettre en service (bouton poussoir "Marche" du pupitre de commande),
le voyant vert et la verrine verte du pupitre s'éclairent, ainsi que
I'afficheur du terminal,

— Remarque : Si le bouton "Marche” est inactif, contréler :

* que les deux arréts d’'urgence ne sont pas actionnés,
que la pince est en position O°(paralléle a la porte),

* que la porte est bien fermée (clé de verrouillage tournée
verticalement),

* la présence d’air comprimé (7 bars),

* la clé du choix des modes : en mode Manuel

* I'absence de message d’alarme sur le pupitre,

— Appuyer FUGITIVEMENT sur la touche 1} | du terminal de maniére a

obtenir un court déplacement sans risque de collision :

*

e Sil'élévateur monte : le branchement des phases est correct,

e Si I'élévateur descend : détection “défaut élévateur” : PERMUTER
deux phases au niveau du raccordement réseau et reprendre les
opérations ci-dessus pour confirmer le sens de rotation correct du

moteur de I'élévateur,
— Contréler la valeur de la pression (5 bars), si nécessaire, la régler (voir
notes au paragraphe 3.6),
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Confirmer la position "dépose" du transfert horizontal en appuyant quelques

secondes sur la touche : | = |du terminal.

3.6. RACCORDEMENT AU RESEAU PNEUMATIQUE.

L'appareil est livré avec une longueur de tube souple, a raccorder au
réseau pneumatique, d'environ 5 Métres.

Vous devez alimenter le systéme par lintermédiaire d'un module de
traitement de I'air qui doit comporter une fonction de lubrification.
La pression disponible doit étre d'au moins 5 bars.

Le bon état de ce module devra étre contrdlé périodiquement.

NOTA :

Le réglage de la pression doit étre effectué appareil
sous tension et en service.

L'électrovanne d'alimentation générale en air de la platine pneumatique
n'est active que si la pince occupe, a la mise sous tension, son orientation
initiale (dans l'axe du transfert horizontal) comme indiqué au paragraphe
précédent.

Un dispositif de séparation de I'alimentation en air comprimé doit étre prévu
en amont.
Cette vanne doit étre verrouillable en position fermée.

Ce dispositif est a la charge de l'utilisateur.

3.7. IMPERATIFS D'UTILISATION.
Le protecteur d'entrée du convoyeur doit étre monté.

L'appareil doit fonctionner en position horizontale et en appui sur ses
Vérins.

Ne palettiser que des cartons de dimensions EXTERIEURES :

L =500 mm a 320 mm [ =250 mm a 160 mm
H=de 130 mm a 190 mm.
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La masse des cartons doit étre comprise entre 2 Kg et 7,5 Kg. (Pour le bon
fonctionnement du convoyeur ne pas mettre des cartons vides). La charge
intérieure doit occuper tout le volume pour éviter la déformation et avoir un
equilibrage correct. On peut utiliser de la sciure, par exemple, pour remplir
les cartons ou tout autre matériau de densité compatible avec la gamme de
poids autorisée.

La hauteur minimale sous plafond du local utilisé doit étre de
2,50 métres.

Les palettes utilisées doivent étre STRICTEMENT identiques au modele
fourni avec l'appareil.

Le palettiseur sous tension doit avoir la porte du coffret électrique
verrouillée a clé. Toute intervention a l'intérieur de ce dernier doit se faire
HORS TENSION.

LA RESPONSABILITE DU CONSTRUCTEUR NE SERAIT PLUS ENGAGEE
POUR TOUTE ACTION VISANT A LA MODIFICATION DE L'APPAREIL OU
AU DEMONTAGE DE PROTECTEURS QUI RENDRAIENT LE PALETTISEUR
NON CONFORME A LA SECURITE DU TRAVAIL.
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ANNEXE 1 : Démontage possible pour passage limité.
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ANNEXE 2 : Montage du protecteur
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ANNEXE 3 : Cablage moteur.

PALETTICC

Le palettiseur est livré pour étre raccordé au réseau triphasé
3x400V -50 Hz + Terre.

Dans le cas de branchement au réseau triphasé 3 x 230 V - 50 Hz + Terre, les
modifications suivantes sont a effectuer :

— Cablage moteur élévateur (Voir schéma 1 joint).

— Cablage du transformateur T1 et de Il'alimentation AL1 (Voir schéma 2
joint).

— Les fusibles du sectionneur SQ1 passentde 4 Aa 6 A.

ATTENTION :

Apreés toute modification de cablage se reporter au paragraphe 1.4 de
la "Notice d’Installation Maintenance"” pour I'ordre de raccordement
des phases.
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SCHEMA 1

CABLAGE MOTEUR 400V TRIPHASE *

REDUCTEUR

VUE DE DESSUS

MOTEUR

o | OO

GV I

({OO

REDRESSEUR

CABLAGE MOTEUR 230V TRIPHASE A

REDUCTEUR

ol | & o| w| w| ol =
2 38 8 2558 9
a g9 N N AN Q
2 2 2
& & @ i Damao @
VUE DE DESSUS
MOTEUR REDRESSEUR

il

(2]

1
20
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BN2-29
BN2-31
BN2-37
BN2-36

BN2-35
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SCHEMA 2

CABLAGE ALIMENTATION AL1 ET TRANSFORMATEUR T1 EN 400V TRIPHASE
( Dans I'armoire de commande )

ALIMENTATION | |
400V b TN ES
olele
230V | < <
-15 <
0 TRANSFORMATEUR
+15
T
O 1
= AL1
CABLAGE ALIMENTATION AL1 ET TRANSFORMATEUR T1 EN 230V TRIPHASE
( Dans I'armoire de commande )
ALIMENTATION | |
400V alol8
—] 230V | < <
-15 =
—10° TRANSFORMATEUR
+15
™
" ||
= AL1
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EXPLOITATION

PALETTICC

PARTIE : EXPLOITATION




(ASTRII.\NE ) Document: 04 008 T 006 Ind. D 26

Ind.

B.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5

SOMMAIRE

PARTIE : EXPLOITATION

MISE EN SERVICE.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

UTILISATION
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

5.1.

LLOCALISATION POSTES DE CONDUITE
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

MODE DE FONCTIONNEMENT MANUEL.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

6.1.

CONVOYEUR (ROTATION DES ROULEAUX D'AMENEE DES CARTONS).
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

POUSSEUR (DEPLACEMENT CARTON VERS POSTE DE PRISE CARTON).
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

SERRAGE/DESSERAGE PINCE.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

ROTATION PINCE.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

TRANSLATION ELEVATEUR (TRANSFERT VERS POSTE DE PRISE OU VERS

POSTE DE DEPOSE CARTONS).

6.6.

6.7.

6.8.

7.2.

7.3.

7.4

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

DESCENTE ELEVATEUR (UNIQUEMENT EN PETITE VITESSE).
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

MONTEE ELEVATEUR (UNIQUEMENT EN PETITE VITESSE).
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

PRISE D'ORIGINE ELEVATEUR.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

MODE DE FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

7.

CONDITIONS GENERALES MODE AUTOMATIQUE.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

ETATS MACHINE POUR AUTORISER LE DEPART D'UN CYCLE.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

PRESELECTION ET VALIDATION DE LAHAUTEUR DES CARTONS.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

PRESELECTION ET VALIDATION DU NOMBRE DE RANGEE CARTONS A

PALETTISER.

7.5.

7.6.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

DEPART DU CYCLE AUTOMATIQUE.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

CYCLE AUTOMATIQUE.

ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

7.6.1.  Chargement des cartons (convoyeur et pousseur).

Erreur ! Signet non défini.
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7.6.2.

7.6.3.

7.6.4.

7.6.5.

7.6.6.

Prise cartons.

Erreur ! Signet non défini.
Transfert vers poste de dépose.
Erreur ! Signet non défini.
Dépose des cartons.

Erreur ! Signet non défini.
Transfert vers poste de prise.
Erreur ! Signet non défini.

Fin de cycle de palettisation.
Erreur ! Signet non défini.

B. MODE DE FONCTIONNEMENT PAS A PAS.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

9. ARRET DE CYCLE.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

10. CHANGEMENT DE MODE DE FONCTIONNEMENT.
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

10.1. PASSAGE DU MODE "AUTO" OU "PAS A PAS" EN MODE
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.
10.2. PASSAGE DU MODE "MANUEL" EN MODE "AUTQO" OU "PAS A PAS".
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.
10.3. PASSAGE DU MODE "AUTO" EN MODE "PAS A PAS".
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.
10.4. PASSAGE DU MODE "PAS A PAS" EN MODE "AUTQO".
ERREUR ! SIGNET NON DEFINI.

"MANUEL".
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4. MISE EN SERVICE.

Remarques sur la Sécurité :

-L’arrét d’'urgence est traité par un module de sécurité (« PREVENTA » de
TELEMECANIQUE). Le systeme est congu et cablé pour satisfaire aux
exigences de la catégorie « 3 » a savoir :

>double circuit de déclenchement.

>double coupure de I'alimentation des actionneurs ou préactionneurs.

>auto-contrdle du module de sécurité.

>réarmement apres contrdle de la position repos des contacteurs commandés
par le module sécurité.

-La sécurité de porte est traitée de la méme maniére, a partir d'un module de
sécurité (« PREVENTA » de TELEMECANIQUE) . Comme précédemment, le
systéme est congu pour satisfaire aux exigences de la catégorie « 3 ».

NOTA : le réarmement du module de sécurité de porte s’effectue par action sur le
bouton poussoir « DEFAUT » une fois la porte fermée.

-Ce réarmement est obligatoire aprés une mise sous tension générale, méme si la
porte est fermée.

Raccordement, mise sous tension, mise en service :
e Raccorder la machine (coffret de contréle-commande) au réseau triphasé
400V - 50 Hz + Terre : ATTENTION a l'ordre des phases, se référer au
chapitre "Installation" pour un raccordement correct.

e Raccorder la platine pneumatique au réseau d'air comprimé (5 a 6 bars).

Mise sous tension par fermeture du sectionneur général : la poignée de ce
sectionneur est en bas a droite du coffret de contrdle.

Commande : le voyant blanc "sous tension" est éclairé sur le boitier de
commande, le pupitre affiche “ARRET PUISSANCE”, la verrine jaune est
allumeée.

e Fermer la porte coulissante de la machine (une palette vide étant ou non en
place au poste de déchargement). Puis actionner le bouton poussoir
« défaut » pour armer le module de securité porte (voir paragraphe ci-avant).

e Déverrouiller les "arréts d'urgence" (1 sur la machine au poste de
chargement, 1 sur le boitier de commande).

e Choisir le mode Manuel.
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Actionner le bouton poussoir lumineux vert "Mise en service"
fermeture du contacteur général, alimentation automate, mise en
service des alimentations entrées/sorties de |'automate et du circuit de
puissance (moteur élévateur). Le voyant vert de ce bouton poussoir de
mise en service est éclairé, ainsi que la verrine verte clignotante placée
en haut de la machine.

Nota 1 : A la mise en service, si la pince ne se trouve pas orientée dans l'axe du

transfert, apparition des messages "Rotation non a 0" et "Rotation a la
main" : l'opérateur doit alors intervenir dans la machine pour orienter
(a la main) la pince.

Sans le respect de cette orientation de la pince, la mise en puissance
se trouve interdite (condition de sécurité).

Nota 2 : A la mise en service, remplissage de la chambre du vérin de transfert si

celui-ci se trouve positionné en butée droite ou gauche.

Si ce vérin se trouve en position intermédiaire, remplissage des deux
chambres par une commande alternée des deux électrovannes de
pilotage de ce vérin. Dans ce cas, il y a vibration de l'ensemble
élévateur/pince attelé a ce vérin (ceci durant trois secondes environ).
Cette procédure automatique lors de la mise en service est
nécessaire afin d'éviter des mouvements brusques du vérin de
transfert si celui-ci ne se trouve plus en pression (suite a un arrét
prolongé).
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5. UTILISATION

5.1. Localisation des postes de conduite

POSTE DE CHARGEMENT
DES CARTONS

. — PALETTICC

COFFRET

|
PORTE | PUPITRE
1

/

POSTE DE CONDUITE ET
DE DECHARGEMENT

Le systéme comporte 2 postes opérateurs.

1/ POSTE DE CONDUITE ET DE DECHARGEMENT

La position de l'opérateur pour ce poste correspond a une station « debout »
pour les opérations utilisants les commandes du pupitre de contrble commande
et le déchargement des palettes.

2/ au POSTE DE CHARGEMENT DES CARTONS

La position de I'opérateur pour ce poste correspond a une station « debout »
pour effectuer le chargement des cartons.
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6. MODE DE FONCTIONNEMENT MANUEL.

Positionner le commutateur "Auto - Pas a pas - Manu" sur la position "Manu".

Affichage au niveau du terminal des messages tels que :

— Mode manuel,
— Porte ouverte (si celle-ci I'est),

— Manque palette (si absence de celle-ci), etc..., (voir § "Messages
opérateur").

Accés aux différents mouvements du mode manuel a partir des touches de
fonction du terminal :

— Mouvements autorisés uniquement si "porte fermée",
— Un seul mouvement est possible a la fois,

— Affichage message "Non autorisé" aprés relachement de la touche de
commande du mouvement si celui-ci ne peut s'effectuer.

6.1. CONVOYEUR (ROTATION DES ROULEAUX D'AMENEE DES
CARTONS).
Conditions :

* Absence défaut convoyeur (disjoncteur thermique de protection
moteur enclenché),

* Pousseur position repos,
* Carton non en butée de convoyeur.

Nota : La détection de présence d'un carton en téte du convoyeur n'est
pas obligatoire en mode manuel.

Mouvements :

Mise en rotation des rouleaux du convoyeur par action maintenue sur la
touche "convoyeur" du terminal (touche F1).

Si présence d'un carton sur le convoyeur, I'entrainement sera stoppé dés la
détection du carton en bout du convoyeur (détection par cellule reflex).
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6.2. POUSSEUR (DEPLACEMENT CARTON VERS POSTE DE PRISE
CARTON).
Conditions :

— Présence air,
— Porte fermée,
— Convoyeur a l'arrét,

— Elévateur en position haute si celui-ci se trouve sur le poste de prise
carton,

Carton en butée sur convoyeur (en face du pousseur) : cette
condition évite de détériorer la machine si un carton se trouve a
cheval entre le convoyeur et le transfert par pousseur),

Non détection de carton au poste de prise.

Mouvements :

Par action maintenue sur la touche "pousseur" du terminal (touche F2).

Retour automatique du pousseur si relachement de la touche ou si cartons
en butée au poste de prise cartons (fin de course actionné au niveau du
poste de prise) ou si détection "pousseur travail" (course maxi pousseur
atteinte).

Nota :

e Le relachement de la touche "pousseur" du terminal est obligatoire
pour renouveler le mouvement. Les informations "pousseur travail" et
"pousseur repos" sont données par deux détecteurs montés sur le
corps du vérin pousseur.

e Lors de la poussée du premier carton, le capteur “pousseur travail”
permet le retour du vérin en position repos.

e Lors de la poussée du 2ieme carton, c’est le capteur “2 cartons en
butée” qui permet le retour du vérin en position repos.




(ASTRII.\NE ) Document: 04 008 T 006 Ind. D 33

Ind.

6.3. SERRAGE/DESSERAGE PINCE.

Conditions serraqge :

Présence air,

Porte fermée,

Elévateur position haute,
ou

Pince accostée (en appui) au poste de prise si détection
2ieme carton et si détection "cartons" dans pince.

Conditions desserrage :

Présence air,

— Porte fermée,

— Absence carton dans pince, et élévateur position
haute, ou

— Pince accostée (en appui)

Nota : L'information pince accostée est donnée par le contact de fin de

course placé sur le coté de la pince et actionné par une palette
coulissante qui remonte lorsque la pince arrive en appui.
L'information "présence carton dans pince" est donnée par un
contact de fin de course situé en haut a l'intérieur de la pince :
c'est la face supérieure du carton qui vient actionner ce fin de
course lorsque le carton se trouve "coiffé" par la pince.

Mouvements :

Par action impulsionnelle sur la touche "pince" du terminal (touche F3).

Si pince fermée : l'impulsion de commande provoque l'ouverture de la
pince.

Si pince ouverte : I'impulsion de commande provoque la fermeture de la
pince.

Les informations "pince ouverte" et "pince fermée" sont données par deux
détecteurs montés sur le corps du vérin de serrage/desserrage pince).
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6.4. ROTATION PINCE.

Conditions :

Présence air,

Porte fermée,

Elévateur position haute,

Transfert élévateur position dépose (poste de déchargement).

Mouvements :

Par action impulsionnelle sur la touche "rotation pince" du terminal (touche
F4).
— Si pince orientée a droite : I'impulsion de commande provoque la
rotation vers la gauche.
— Si pince orientée a gauche : |I'impulsion de commande provoque la
rotation vers la droite (les informations droite et gauche de position en

rotation de la pince sont données par deux détecteurs montés sur le
corps du vérin de rotation pince).

6.5. TRANSLATION ELEVATEUR (TRANSFERT VERS POSTE DE
PRISE OU VERS POSTE DE DEPOSE CARTONS).

Conditions :
— Présence air,
— Porte fermée,
— Elévateur position haute,
— Rotation pince a 0° (pince dans I'axe du transfert).

Mouvements de translation vers la droite (— vers poste de dépose) :

— Par action maintenue sur la touche de translation droite
(--->) du terminal (touche F6).

— Arrét sur détection position dépose (poste de dépose cartons).
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Mouvements de translation vers la gauche (— vers poste de prise):

— Par action maintenue sur la touche de translation gauche (<---) du
terminal (touche F5).

— Arrét sur détection position prise (poste de prise cartons).
(Les informations des positions "prise"” et "dépose” de ce transfert sont

données par deux détecteurs montés sur le corps du véerin de
translation).

6.6. DESCENTE ELEVATEUR (UNIQUEMENT EN PETITE VITESSE).

Conditions générales :

Porte fermée,

Pince non accostée,

— Absence défaut moteur élévateur (disjoncteur magnéto thermique de
protection du moteur de I'élévateur enclenché),

Séquence "prise d'origine" non en cours (voir § 6.8 PRISE
D'ORIGINE ELEVATEUR).

Conditions particulieres pour descente coété prise des cartons :

— Transfert élévateur en position "prise cartons",

— Pince ouverte,

— Rotation pince a 0° (pince dans I'axe du transfert),
— Pousseur position repos.

Conditions particuliéres pour descente cété dépose des cartons :

— Transfert élévateur en position dépose cartons,
— Pince fermée,

— Détection position rotation pince a 0° 1

ou
— Détection position rotation pince a 90° ]
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Mouvements descente:

Par action maintenue sur la touche descente (¥) du terminal (touche F8).

— Deétection accostage pince (sur carton ou sur palette),
Oou — Deétection sécurité basse (fin de course),

— Détection (par programme) de la sécurité basse logicielle
si prise d'origine préalablement effectuée.

6.7. MONTEE ELEVATEUR (UNIQUEMENT EN PETITE VITESSE).
Conditions :
— Porte fermée,
— Absence défaut moteur élévateur (disjoncteur magnéto
thermique de protection du moteur de ['élévateur

enclenché),

— Rotation pince a 0°,
ou

— Transfert position dépose.

Mouvements :

Par action maintenue sur la touche montée (1) du terminal (touche F7).

e Détection élévateur haut : position prise d'origine (position
initiale élévateur),
ou e Détection sécurité haute (sécurité dans le cas ou la
détection précédente n'a pas agi).
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6.8. PRISE D'ORIGINE ELEVATEUR.

Cette fonction a pour but linitialisation du compteur associé au codeur
incréemental d'altitude de I'élévateur.

Il s'agit en fait d'une séquence automatique lancée en mode manuel a partir
de la touche "prise d'origine" (PO) du terminal.

Cette séquence d'initialisation doit étre effectuée a chaque mise en service
pour autoriser les cycles « Automatique » et « Pas a Pas ».

Conditions de départ de cette séquence :

— Absence défaut moteur élévateur,

— Absence défaut "butée atteinte",

— Absence défaut codeur,

— Porte fermée,

— Rotation pince a 0° (pince dans I'axe transfert), oU

— Transfert position dépose.

Séquence prise d'origine :

Action impulsionnelle sur la touche du terminal affecté a la prise d'origine
(touche F9).

— Si I'élévateur se trouve en position haute : descente en petite
vitesse durant 3 secondes pour quitter le fin de course haut, puis
remontée de I'élévateur en petite vitesse jusqu'a la détection position
haute (prise d'origine).

— Si I'élévateur ne se trouve pas en position haute : montée de
I'élévateur en petite vitesse jusqu'a la détection position haute (prise
d'origine).

Nota: Sil'opérateur désire stopper la séquence de prise d'origine en cours, il
lui suffit d'actionner le bouton poussoir "arrét cycle" du boitier de
commande. Dés la détection "position haute" de I'élévateur (prise
d'origine) en fin de montée, initialisation du compteur (actuellement
866 mm) correspondant a la distance entre le bas de la pince et le
socle de la machine (niveau sur lequel repose la palette). En
programme, cette valeur est convertie en pas codeur pour initialiser le
compteur d'altitude (1 pas codeur = 3,75 mm).
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7.

MODE DE FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE.

71.

CONDITIONS GENERALES MODE AUTOMATIQUE.

"Prise d'origine" effectuée en mode manuel (voir § 6.8 PRISE
D'ORIGINE ELEVATEUR),

Commutateur "Auto/Pas a Pas/Manu" sur la position "Auto" (ou sur la
position Pas a Pas : voir § 8 MODE FONCTIONNEMENT PAS A PAS),

Présence air,
Absence défaut (voir § "Incidents"),
Présence palette,

Porte fermée.

7.2. ETATS MACHINE POUR AUTORISER LE DEPART D'UN CYCLE.

Elévateur position haute (prise d'origine),

Pince ouverte,

Transfert élévateur en position "prise de cartons" (a gauche),
Rotation pince a 0° (position initiale),

Palette vide (faisceau cellule REFLEX situé sur palette non coupé),
Pousseur repos,

Non détection carton en butée sur convoyeur,

Non détection carton au poste de prise (en bout de course pousseur).

Nota: Sices états machine ne sont pas respectés, passage en mode manuel

obligatoire pour replacer la machine en son état initial. Apparition des
messages "NON EN ETAT INIT" et "MANU OBLIGATOIRE" ainsi que
des messages d'états manquants.
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7.3. PRESELECTION ET VALIDATION DE LA HAUTEUR DES
CARTONS.

Les conditions générales et les états machine respectés, affichage au
niveau du terminal du message "HTEUR CART---MM".

— A partir des touches numériques du terminal, taper la hauteur réelle
des cartons a palettiser (unité : le mm),

— Valider cette donnée par la touche "ENTER".

Remarques :

Les réglages actuels de la machine autorisent une hauteur des cartons
comprise entre 130 et 190 mm (valeurs extrémes incluses).

Dans le cas ou l'opérateur valide une hauteur "hors normes", affichage du
message "HTEUR REFUSEE" puis réapparition du message "HTEUR
CART---MM" : l'opérateur devra repré-sélectionner puis revalider cette
donnée (corrigée).

Nota: Lors de I'apparition du message "HTEUR CART---MM", la valeur

antérieurement validée (et acceptée) peut apparaitre dans le "champ"

prévu pour cette donnée (---) : si cette valeur correspond a la

présélection désirée il n'est pas nécessaire de la re-présélectionner, il

suffit de la valider par la touche "ENTER".

7.4. PRESELECTION ET VALIDATION DU NOMBRE DE RANGEE
CARTONS A PALETTISER.

La hauteur des cartons validée (et acceptée) apparition du message "NB
RANG --".,

— A partir des touches numériques du terminal, taper le nombre de
rangees de cartons a placer sur la palette,

— Valider ce parameétre par la touche "ENTER".

Remarque : Les réglages actuels de la machine ainsi que les dimensions
des cartons actuellement utilisés imposent un nombre maximum de
rangées : 5 pour H <150
4 pour 151 < H < 190.

Dans le cas ou l'opérateur valide un nombre de rangées <a 1 ou >a 4 ou
5, affichage du message "NB RANG REFUSE" puis réapparition du
message "NB RANG-" : l'opérateur devra repré-sélectionner puis revalider
cette donnée (corrigée).
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Nota: Comme pour la hauteur des cartons, le nombre de rangée
antérieurement validé et accepté peut apparaitre dans le "champ"
prévu pour ce parametre du message "NB RANG* : si la valeur
affichée se trouve étre celle désirée, il n'est pas nécessaire pour
l'opérateur de la repré-sélectionner, il lui suffit de la valider par la
touche "ENTER".

7.5. DEPART DU CYCLE AUTOMATIQUE.

Conditions respectées, hauteur carton et nombre de rangs validés,
autorisation départ si porte fermée.

Porte fermée, apparition du message "DEPART AUTORISE".
Départ du cycle par action sur le bouton poussoir "validation cycle" :

Apparition message "CYCLE EN COURS" et du message "ATTENTE
CARTON".

Le message "ATTENTE CARTON" restera présent jusqu'a l'arrivée de deux
cartons au poste de prise.

7.6. CYCLE AUTOMATIQUE.

7.6.1. Chargement des cartons (convoyeur et pousseur).

— Introduction d'un carton au poste de chargement.
---> Détection "présence carton sur convoyeur".

— Mise en route convoyeur (rotation des rouleaux) : transfert
carton.

---> Détection "carton en butée sur convoyeur".
Arrét du convoyeur.

ET Sortie du pousseur (rentrée tige vérin du pousseur) : transfert
du carton vers poste de prise cartons.

---> Détection "pousseur travail" (tige vérin pousseur rentrée).

— Rentrée du pousseur (sortie tige vérin pousseur).
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---> Détection "pousseur repos"” (tige vérin pousseur sortie).

---> Non détection "présence carton sur convoyeur" :

- Attente chargement.
---> Détection "présence carton sur convoyeur" :

Si carton déja
présent sur

convoyeur

— Mise en route convoyeur : transfert 26Me carton.
---> Détection "carton en butée sur convoyeur" :

— Arrét du convoyeur,

— Sortie du pousseur (rentrée tige verin du pousseur) : transfert du
2€Me carton vers poste de prise des cartons (ce deuxiéme
carton pousse le premier).

---> Détection "2€M€ carton" (cartons en butée au poste de prise).

— Rentrée du pousseur (sortie tige vérin pousseur).

---> Détection "pousseur repos" (tige vérin pousseur sortie) :

— Autorisation séquence suivante : prise carton.

7.6.2. Prise cartons.

— Descente élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage
en grande vitesse (par temporisation programmée).

— En descente, prise en compte des "tops" du codeur incrémental :
décomptage a partir de l'altitude initiale (mise en mémoire lors
de la prise d'origine effectuée préalablement en mode manuel : §
6.8 PRISE D'ORIGINE ELEVATEUR.

---> Détection par programme de l'altitude de passage en petite
vitesse en descente au poste de prise cartons : lorsque l'altitude
donnée par le décomptage des tops codeur = l'altitude du plan de
repos des cartons au poste de prise (altitude convoyeur par rapport a
la référence "0", plan de support palette) augmentée d'une course de
ralentissement. Actuellement, l'altitude de passage en petite vitesse
c6té prise est de 550 mm (hauteur du convoyeur 500 mm + 50 mm de
course de ralentissement).

— Descente en petite vitesse.
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---> Détection "accostage pince" (détection "carton dans pince"
normalement implicite : voir § "Incidents").

— Arrét descente élévateur.
— Serrage pince.
---> Détection pince serrée.

— Montée élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage en
grande vitesse (par temporisation programmeée).

— En montée, comptage des tops codeur.

---> Détection par programme de l'altitude de passage en petite
vitesse en montée élévateur : lorsque l'altitude donnée par le
comptage des tops codeur = altitude haute initiale (prise d'origine)
diminuée d'une course de ralentissement. Actuellement, l'altitude de
passage en petite vitesse est de 816 mm (hauteur initiale
866 mm - 50 mm de course de ralentissement).

— Montée en petite vitesse.
---> Détection élévateur haut (prise d'origine).
— Arrét montée élévateur.

— Autorisation séquence suivante : transfert vers poste de dépose.

Nota : Autorisation également de la séquence de chargement des
cartons (§ 7.6.1 CHARGEMENT DES CARTONS (CONVOYEUR ET
POUSSEUR).) dans un but de gain de temps, cette séquence
permettant 'amenée de deux nouveaux cartons au poste de
prise, en temps masque, paralléelement aux séquences
suivantes : ceci uniqguement dans le cas ou le nombre de
rangées de cartons présélectionné est supérieur au nombre de
rangées de cartons déja prélevé au poste de prise (cette
condition est établie par programme par comptabilisation du
nombre de prise cartons et par comparaison avec le nombre de
rang présélectionné).
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7.6.3. Transfert vers poste de dépose.

— Translation de I'ensemble élévateur-pince vers le poste de
dépose (axe de la palette).

---> Détection "position dépose" (a droite).
— Rotation de la pince de 90° (rotation sens horaire : droite) une
fois sur deux afin de croiser les rangées de cartons sur la palette

pour assurer une meilleure stabilité de celle-ci une fois chargée.

---> Détection position "rotation 90°" si rotation pince ou position
"rotation 0°"(initiale) si non rotation pince :

— Autorisation séquence suivante: dépose cartons.

7.6.4. Dépose des cartons.

— Descente élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage
en grande vitesse (par temporisation programmeée).

— Prise en compte des tops du codeur incrémental : décomptage a
partir de I'altitude initiale (position haute prise d'origine).

---> Détection par programme de l'altitude de passage en petite
vitesse pour accostage pince sur palette ou sur les cartons deéja
déposés ; détection établie par comparaison d'égalité entre I'altitude
donnée par le décomptage des tops codeur et laltitude de
ralentissement calculée par la procédure ci-apres, ces deux altitudes
ayant comme référence commune l'altitude "0" plan de support de la
palette.

Calcul altitude de ralentissement :

[Nb de rangées de cartons déja déposés x hauteur du carton
présélectionnée] + hauteur de la palette (75 mm) + course de
ralentissement (50 mm).

— Descente en petite vitesse.
---> Détection accostage pince.
— Arrét descente élévateur.

— Ouverture de la pince (dépose des cartons).

---> Détection pince ouverte.
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— Montée élévateur : démarrage en petite vitesse puis passage en

grande vitesse (par temporisation programmeée) ; comptage des

tops codeur.

---> Détection par programme de l'altitude de passage en montée
petite vitesse : comme pour la montée élévateur en prise carton, cette
détection est établie lorsque l'altitude donnée par le comptage des

tops codeur = altitude haute initiale (prise d'origine) diminuée d'une

course de ralentissement (altitude initiale 866 mm - 50 mm de

ralentissement = 816 mm).
— Montée en petite vitesse.

---> Détection élévateur haut (prise d'origine).
— Arrét montée élévateur.

— Autorisation séquence suivante : transfert vers poste de prise.

7.6.5. Transfert vers poste de prise.

— Rotation pince a 0° pour retour en position initiale si celle-ci n'y

est pas (1 fois sur 2).

---> Détection position "Rotation 0°" (initiale) de la pince.

— Translation de I'ensemble élévateur-pince vers le poste de prise

des cartons.

---> Détection position "prise" (a gauche).

— Sile nombre de rangées de cartons déposés sur la palette est
égal a celui présélectionné, fin du cycle de palettisation (voir §

suivant).
— Dans la négative, poursuite du cycle de palettisation :

Nouvelle séquence de prise cartons (§ 7.6.2 -Prise cartons.) si la
séquence de chargement de deux nouveaux cartons est terminée
(détection 2éme carton et détection pousseur repos :

voir 8 7.6.1 CHARGEMENT DES CARTONS (CONVOYEUR ET POUSSEUR).

Attente chargement des cartons ou attente fin de la séquence en cours de
chargement de deux nouveaux cartons (§ 7.6.1) : message "ATTENTE
CARTON?" toujours présent.

ou
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7.6.6. Fin de cycle de palettisation.

— Le palettiseur se trouve au repos dans I'état initial de départ : la
balise lumineuse verte clignote.

— Affichage des messages suivants :

"PALETTE COMPLETE"
"ACCES AUTORISE"

---> |'opérateur peut ouvrir la porte au poste de déchargement, la
puissance sera alors coupée et vous pourrez sortir la palette (ou
décharger les cartons).

— Le dégagement de la palette donc la perte de la détection
"présence palette" provoquera l'affichage du message
"PALETTE ABSENTE" lors du rétablissement des énergies.

— Pour redémarrer un cycle automatique de palettisation nécessité
de replacer une palette vide.

8. MODE DE FONCTIONNEMENT PAS A PAS.

Commutateur Auto/Pas a pas/Manu sur la position "Pas a pas".

Ce mode est conditionnellement et séquentiellement identique au mode
automatique a part le fait que le cycle de palettisation se trouve décomposé en
une suite d'actions (ou de séquences), chacune lancée par action sur le bouton
poussoir "validation cycle".

A la fin de chaque action ou séquence, pour rappeler a l'opérateur qu'il doit
lancer la suivante, apparition du message "PAS SUIVANT".

Remarque :

En mode pas a pas, comme une seule action ou séquence est possible a la fois,
la séquence de chargement des cartons, aprés la prise des deux premiers
cartons ne peut s'effectuer en temps masqué comme en mode automatique (voir
§ 7.6.2 - Prise cartons.).
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Chargement des
cartons

Prise cartons

Transfert vers poste de
dépose

Dépose des cartons

Transfert vers poste de
prise

Enumération des séquences ou actions
composant un cycle pas a pas de palettisation :

Convoyage du carton (rouleaux)
Transfert du carton au poste de prise (pousseur)
Nota : Ces deux actions sont a lancer deux fois

pour amenée de deux cartons au poste de prise.

Descente élévateur
Serrage pince
Montée élévateur

Transfert vers poste de dépose

Rotation pince a 90° (séquence valide 1 fois sur 2)

Descente élévateur
Ouverture pince
Montée élévateur

Rotation pince a 0° en position initiale si celle- ci
n'y est pas (1 fois sur 2)
Transfert vers poste de prise

---> Fin de cycle : idem cycle automatique.

9. ARRET DE CYCLE.

En mode "auto" ou "pas a pas", I'opérateur peut arréter le cycle sans en détruire
le cours par action sur le bouton poussoir "ARRET CYCLE".

Apparition du message "DEPART AUTORISE" pour relancer le cycle auto ou
pas a pas (si conditions toujours respectées).

Si le départ ne se trouve pas autorisé apres un arrét de cycle, affichage du
message "ARRET CYCLE".
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10. CHANGEMENT DE MODE DE FONCTIONNEMENT.

10.1. PASSAGE DU MODE "AUTO" OU "PAS A PAS" EN MODE
"MANUEL".

— Arrét de la machine, annulation du cycle et dévalidation des paramétres.

— Mouvements accessibles en mode manuel (§ 6 MODE FONCTIONNEMENT
MANUEL).

10.2. PASSAGE DU MODE "MANUEL" EN MODE "AUTO" OU "PAS A
PAS".

— Arrét de la machine.

— Accées au mode auto ou pas a pas uniquement si conditions générales
respectées (§ 7.1 CONDITIONS GENERALES MODE AUTOMATIQUE)
et si machine en I'état initial :

(voir § 7.2 ETATS MACHINE POUR AUTORISER UN DCY).

10.3. PASSAGE DU MODE "AUTO" EN MODE "PAS A PAS".

— Possible, si mouvement en cours, celui-ci se termine puis affichage du
message "PAS SUIVANT" (voir § 8 MODE DE FONCTIONNEMENT
PAS A PAS).

10.4. PASSAGE DU MODE "PAS A PAS" EN MODE "AUTO".

— Possible, le cycle de palettisation se poursuit sans intervention de
l'opérateur au niveau relance des actions ou séquences. Si le cycle de
palettisation se trouve en une étape d'attente (message "PAS SUIVANT"
présent) le fait de passer le commutateur de la position "pas a pas" a la
position "auto" fait apparaitre le message "DEPART AUTORISE" : une
action sur le bouton poussoir "Validation cycle" est alors nécessaire pour
poursuivre le cycle en automatique.
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11. CONSIGNES DE SECURITE

11.1.PROCEDURE DE CONSIGNATION

Le responsable d'établissement désigne un chargé de
consignation qui exécute la procédure de consignation.
C'est lui qui réalise la condamnation des énergies électrique
et pneumatique.

11.1.1.Mode opératoire

e Actionner la vanne d'isolement pneumatique de I'appareil
en position fermeture et la cadenasser.
S'assurer que l'indicateur de pression, situé en aval de
I'alimentation pneumatique, indique I'absence d'énergie
résiduelle.

e Actionner le sectionneur d'isolement électrique, sur le capot
d'alimentation prés des fusibles, en position hors tension et
le cadenasser.

S'assurer qu'aucun voyant du bloc de visualisation de
I'automate n'est éclairé.

e Le chargé de consignation doit placer un panneau

d'avertissement sur I'appareil, indiquant que ce dernier est
sous consignation.

11.2.PROCEDURE DE SEPARATION DES ENERGIES

Apres avoir effectué la consignation des énergies :

e déconnecter le tuyau d'arrivée d'air comprimé
e déconnecter la prise d'alimentation de I'appareil.
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12. ENERGIES RESIDUELLES

A LIRE ATTENTIVEMENT

Nous attirons votre attention sur le fait que le vérin de transfert
horizontal du préhenseur est piloté par un préactionneur de type
« centre fermé ».

Avant de déconnecter un des tubes d’alimentation de ce vérin
vous devez vous assurer qu’il est sur une butée mécanique.

Lors de la déconnexion du tube, assurez-vous de ne pas étre dans
I’axe du raccord ou du tube lors de I’évacuation de I’air de ce
circuit.

Fin de course transfert
D7-D8

NN

VERIN DE TRANSFERT
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13.

INCIDENTS.

13.1. INCIDENTS DETECTES PAR L'AUTOMATE.

Ces incidents, détectés par l'automate, soit par informations extérieures
(entrées), soit par logiciel, sont affichés en clair au niveau de I'afficheur du
terminal.

Le voyant rouge "DEFAUT" sur le pupitre et la verrine rouge clignote.

13.1.1. Défaut convoyeur.

Détection :

Par déclenchement du thermique de protection du moteur du
convoyeur implanté dans I'armoire de contréle-commande.

Conséquences :

Arrét du convoyeur,

En mode « Automatique » ou « Pas a Pas », interdiction de départ
de cycle,

— En mode « Pas a Pas », arrét du cycle en cours,

— En mode automatique, arrét du cycle en cours si celui-ci se trouve
en étape d'attente de carton c'est-a-dire convoyage carton en cours
et ensemble élévateur pince en attente au poste de prise des
cartons ; dans la négative, poursuite du cycle jusqu'a ce que
I'ensemble élévateur-pince revienne en position initiale, au poste de
prise, en attente de cartons.

Effacement du défaut :

— Réenclenchement manuel du thermique de protection du moteur
du convoyeur,

— Action sur la touche d'effacement défaut du terminal
(touche F12),

---> Disparition du message de défaut, extinction du voyant et de la
verrine rouge "DEFAUT",

---> Commande convoyeur en mode manuel autorisée,
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Reprise du cycle automatique ou pas a pas autorisée s'il n'y a pas eu
de mise hors service de l'installation pour réenclencher le thermique
incriminé et si I'état de la machine est resté figé depuis I'arrét de cycle.

13.1.2. Défaut élévateur.

Détection :

Déclenchement du disjoncteur magnéto-thermique de protection du
moteur de I'élévateur implanté dans I'armoire de contréle-commande
(ou détection ordre des phases incorrect).

Conséquences :

— Arrét de I'élévateur,

— En mode « Automatique » ou « Pas a Pas », interdiction du départ
de cycle,

— Arrét du cycle en cours en mode « Automatique » ou « Pas a
Pas ».

Effacement du défaut :

— Réenclenchement manuel du disjoncteur de protection du
moteur de I'élévateur (ou inversion de deux phases).

— Action sur la touche d'effacement défaut du terminal
(touche F12):

---> Disparition du message de défaut, extinction du voyant et verrine
rouge "DEFAUT",

---> Commande élévateur en mode manuel autorisé,

---> Reprise du cycle automatique ou pas a pas autorisé, s'il n'y a pas
eu de mise hors service de linstallation pour réenclencher le
disjoncteur et si I'état de la machine est resté figé depuis l'arrét du
cycle.
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13.1.3._Défaut serrage pince.
Détection :
Par programme, en mode « Automatique » ou « Pas a Pas », si perte
de l'information "carton dans pince" alors que celle-ci est fermée sur
deux cartons.
Conséquences :
Annulation du cycle automatique ou pas a pas : arrét du cycle,
passage en mode manuel obligatoire pour accéder aux différents
mouvements pour "dégager" la machine.
Effacement défaut :
Par action sur la touche effacement défaut du terminal
(touche F12), commutateur « Auto/Pas a pas/Manu » sur la position
« Manu ».
---> Disparition du message de défaut et extinction du voyant
"DEFAUT" et de la verrine rouge.
---> Réinitialisation du palettiseur en mode manuel obligatoire pour
départ d'un nouveau cycle automatique ou pas a pas.
13.1.4._ Défaut codeur/carton.
Détection :
Par programme, en mode automatique ou pas a pas, si atteinte de la
position "accostage pince" en descente élévateur ou de la position
haute élévateur en montée, ceci en grande vitesse.
En effet, ces deux positions doivent étre atteintes en petite vitesse. Le
passage en petite vitesse étant obtenu par programme par
comparaison d'une valeur programmée ou calculée avec la valeur du
compteur/décompteur des tops du codeur d'altitude.
Pour ce qui est de la détection de ce défaut lors de I'accostage pince
(en descente), la cause peut étre de deux natures :

[ - Défaut du codeur (nombre de tops décomptés insuffisant),
Oou — Cartons de hauteur supérieure a la valeur pré-sélectionnée

rangées).

(ceci dans le cas de l'accostage de la pince au poste de
dépose sur une ou plusieurs rangées de cartons déja
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En ce qui concerne la détection de ce défaut lors de I'atteinte de la
position haute élévateur en montée grande vitesse, seul le codeur
peut étre raisonnablement incriminé (comptage du nombre de tops
insuffisant).

Conséquences :

Arrét du cycle, annulation du mode « Auto» ou « Pas a Pas »,
passage en mode « Manuel » obligatoire pour effacer ce défaut et
pour accéder aux mouvements élévateur afin de "dégager" la machine
et de contrdler le codeur (une touche du terminal permet d'afficher
I'altitude élévateur, voir § "Terminal").

Effacement défaut :

Par action sur la touche effacement défaut du terminal
(touche F12), en mode manuel.

---> Disparition du message de défaut, extinction du voyant
"DEFAUT".

---> Réinitialisation du palettiseur (en mode manuel) obligatoire pour
départ d'un nouveau cycle automatique ou pas a pas (contrble
préalable du codeur conseillé).

13.1.5. Défaut butées atteintes (butées fin de course élévateur).

Détection :

Si détection butée de sécurité haute élévateur en montée ou si
détection butée de sécurité basse élévateur en descente, cette
derniére étant atteinte, prise d'origine effectuée (en effet, si la prise
d'origine n'a pas été effectuée, en mode manuel I'élévateur stoppera
normalement en descente, c6té dépose des cartons, soit sur détection
accostage pince si présence palette avec ou non des cartons
déposés, soit sur détection de la butée basse si absence de la
palette).

Nota : La cause de ce défaut peut étre de natures différentes :

— Détérioration ou cablage défectueux du contact de fin de
course haut de I'élévateur (prise d'origine) : dans ce cas
I'élévateur poursuivra sa course de montée jusqu'a la butée de
sécurité haute,
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— Mauvais réglage des butées de sécurité,

— Palette mal positionnée ou non conforme (hauteur trop faible) :
dans ce cas, I'élévateur poursuivra sa course de descente
jusqu'a la butée de sécurité basse (si la prise d'origine n'a pas
éte effectuée).

Conséquences :

— Arrét élévateur dans le sens ou la butée a été atteinte.

— Arrét de cycle et annulation du cycle automatique ou pas a pas,
mode manuel obligatoire pour accéder aux mouvements de
I'élévateur afin de "dégager" la machine.

Effacement défaut :

— En mode manuel, par action sur la touche d'effacement défaut du
terminal (touche F12), une fois I'élévateur dégagé des butées de
sécurité :

---> Disparition du message de défaut et extinction du voyant
"DEFAUT" et de la verrine rouge.

13.1.6. Manque air comprimé.

Détection :

Absence information "Présence air" donnée par le pressostat de la
platine pneumatique, cause d'un manque d'air effectif, de la non
ouverture de I'électrovanne générale, d'un mauvais réglage du
pressostat ou d'une défectuosité du cablage de celui-ci.

Ce défaut est en fait une absence de condition générale de
fonctionnement de la machine.

Conséquences :

Arrét complet des énergies par la chaine de commande et donc de
tous les cycles en cours.

Effacement du défaut :

Automatique, une fois la pression d'air rétablie (et détectée).
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13.2.

AUTRES INCIDENTS.

13.2.1. Manque tension d'alimentation.

— Mise hors service de l'installation.

— Mode manuel obligatoire pour réinitialiser la machine une fois la
tension d'alimentation retrouvée et la remise en service effectuée.

13.2.2. Quverture porte.

— Mise hors service de l'installation si ouverture porte en cours de
cycle. Le mode "Manuel" est obligatoire pour réinitialiser la machine
une fois la remise en service effectuée.

13.2.3. Blocage machine.

— Mouvement impossible ou blocage d'un mouvement : en mode
« Automatique » ou « Pas a Pas » cela peut se concrétiser par un
arrét (blocage) de cycle non imposé donc non spécifié au niveau du
terminal par un message opérateur : dans ce cas, il est conseillé de
passer en mode manuel pour débloquer la machine.

Les causes d'un blocage sont multiples, et dues essentiellement aux

événements énumérés ci-aprés. Ces causes peuvent étre visibles ou

non par l'opérateur de I'extérieur de la machine :

— Dimensions cartons non conformes,

— Carton mal positionné ou détérioré,

— Palette non conforme,

— Palette mal positionnée ou détériorée,

— Détecteurs ou contacts de fin de course défectueux,

— Déréglage position détecteurs ou contacts de fin de course,

— Défectuosité du cablage, soit des actionneurs soit des capteurs

(vérification des borniers),

— Incidents mécaniques : grippage, détérioration, déréglage,
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— Fusibles contréle-commande défectueux (actionneurs non
commandes),

— Electrodistributeurs défectueux du point de vue électrique ou
pneumatique.

Tous ces cas sont a discriminer avec méthode surtout si aucune

cause n'est apparente : le dépannage et la maintenance du palettiseur
sont d'excellents exercices pédagogiques meécaniques et électriques.

13.2.4. Incidents volontairement créés.

Dans un but pédagogique, des bornes sectionnables permettent
d'interrompre la liaison entre les capteurs et les entrées automate,
entre les sorties automate et les actionneurs ou pré-actionneurs.
Cette solution simple et rationnelle permet la création de pannes a
l'initiative des professeurs.

Ces bornes sectionnables sont représentées sur les schémas de
principe par le symbole E
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14. TERMINAL (DIALOGUE HOMME - MACHINE).

14.1. MESSAGES D'ETATS AFFICHES (GESTION PAR PROGRAMME).

— Mode manuel

— Défaut convoyeur )

— Deéfaut élévateur ) clignotement
— Défaut serrage pince ) verrine

— Défaut codeur/carton ) rouge

— Défaut élévateur en butée )

— Manque air (si pince = 0 ou défaut sur fusible FO7)
— P.O. non effectuée (P.O. = prise d'origine élévateur)
— Non en état initial

— Manu obligatoire

— Hauteur refusée

— Nb de rang refusé (nombre de rangée a palettiser)
— Départ autorisé

— Attente carton

— Arrét cycle

— Pas suivant ? (attente action de I'opérateur sur bouton poussoir "validation cycle")
— Cycle en cours

— Palette complete

— P.O.encours

— Acceés autorisé (clignotement balise verte lumineuse en paralléle)
— Porte ouverte (en mode maintenance uniquement)
— Manque palette

— Palette non vide

— Pince non ouverte

— Rotation nona 0

— Non poste dépose

— Non poste prise

— Elévateur non haut

— Pousseur non reculé

— Carton en butée/convoyeur

— Carton au poste de prise

— Rotation 0 a la main

— Non autorisé (pour le mode manuel uniquement)

— Arrét puissance - Clignotement verrine jaune

— Fermer la porte

Nota: Si plusieurs messages sont présents ; affichage périodique a une
fréquence de 2 secondes environ.
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14.2. MESSAGES D'INTERROGATION AFFICHES (GESTION PAR
PROGRAMME).

Ces messages sont fixes et attendent une réponse (présélection) et une
validation de la part de I'opérateur.

— Hauteur carton --- mm : I'opérateur doit présélectionner a partir des
touches numériques la hauteur du carton en mm puis doit valider cette
donnée par la touche "ENTER",

— Nombre de rangs : l'opérateur doit présélectionner (comme
précédemment le nombre de rangées a palettiser puis doit valider
également ce parameétre.

14.3. MESSAGES APPELES PAR L'OPERATEUR (GESTION PAR LE
TERMINAL LUI-MEME).

A tout instant, l'opérateur peut par action sur une touche de fonction
affectée, faire apparaitre un message pré-enregistré et venir lire une valeur
"piochée" dans un mot de l'automate.

Par action sur la touche F10 affichage de l'altitude de I'élévateur en mm et
affichage de la hauteur des cartons validée en mm.

Nota: [L’altitude affichée peut étre différente de I'altitude vraie si déréglage de

la position ou de la came du contact de fin de course élévateur "prise
d'origine" ou si la séquence de prise d'origine n'a pas été effectuée. La

valeur affichée n'est pas d'une grande précision du fait qu'un pas codeur

correspond a 3,75 mm.

Nota : Ces valeurs ne s'affichent que durant 2 secondes, la touche de

fonction affectée doit étre relachée puis réactionnée pour renouveler leur

apparition.
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14.4. CLAVIER DU TERMINAL.

Exceptées les touches nécessaires a la programmation du mode de
fonctionnement du terminal, de la programmation et du test de ce dernier
(ceci étant explicité dans le manuel technique du terminal Télémécanique),
seules les touches énumérées et fonctionnellement explicitées ci-aprés
sont utiles :

— Touches numériques 0 a9 : Nécessaires pour la présélection des paramétres.

— Touche "ENTER" : Validation des paramétres.

— Touches F1aF9 : Affectées aux commandes en mode manuel.

F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7

F8

F9

Commande convoyeur (action maintenue)

Commande sortie pousseur (action maintenue), rentrée pousseur si
relachement

Ouverture/fermeture pince (action impulsionnelle)
1 impulsion : fermeture si pince ouverte
1 impulsion : ouverture si pince fermée

Rotation pince (action impulsionnelle)
1 impulsion : rotation gauche si a droite
1 impulsion : rotation droite si a gauche

Translation elévateur pince vers le poste de prise
(action maintenue)

Translation élévateur pince vers le poste de dépose
(action maintenue)

Montée élévateur (action maintenue)
Descente élévateur (action maintenue)
Départ séquence "prise d'origine" (action impulsionnelle)

si l'opérateur désire interrompre cette séquence il doit actionner le bouton
poussoir "arrét cycle" extérieur au Terminal.
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— Touche F10 : Voir § 14.3. MESSAGES APPELES PAR L'OPERATEUR
(touche affichage)

— Touche F11 :  "Fin production”, valide en auto ou pas a pas. Annule la
validation des paramétres pour un nouveau cycle de
palettisation (uniquement en mode maintenance).

— Touche F12 : Affectée a la commande d'effacement défaut (EFF
DEF).

15. FIGURES.

SYNOPTIQUE PALETTICC.

Liste capteurs

Liste actionneurs

SCHEMA ET COTATION DES DIFFERENTES ALTITUDES NECESSAIRES EN
PROGRAMME AUTOMATE.

PUPITRE DE COMMANDE.

ARMOIRE CONTROLE COMMANDE.
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15.1.1.Liste capteurs.
X Entrée - . .
Repére Au repos Automate Désignation/Fonction
FC1 O+(F) 13.0 Butée de securité élévateur haut (arrét
’ montée)
FC2 0 + (F) 13.1 Butée de sécurité élévateur bas (arrét
’ descente)
FC3 0 + (F) 13.2 Accostage pince (arrét descente)
FC4 0 13.8 Elévateur haut : position "prise d'origine"
’ (arrét montée)
D10 0 13.3 Présence carton sur convoyeur
D11 0 13.4 Cartons en butée convoyeur
’ (arrét convoyeur)
FC7 0+(F) 13.5 Cartons au poste de prise (2 cartons) (arrét et
’ retrait pousseur)
FC8 0 13.6 Présence palette (condition de cycle)
FC9 0 13.7 Cartons dans pince (contrdle)
FC10 O+(F) 1315 |Sécurité porte d'acces (arrét et interdiction
’ mouvements)
Pince ouverte
D1 © .7 (tige vérin de pince sortie)
D2 0 118 Pince fermée
’ (tige vérin de pince rentrée)
D3 0 119 Rotation pince 0°
’ (tige vérin rotation pince rentrée)
D4 0 11.10 Rotation pince 90°
’ (tige vérin rotation pince sortie)
D5 0 113 Pousseur travail
’ (tige vérin pousseur rentrée)
D6 0 11 14 Pousseur repos
’ (tige vérin pousseur sortie)
D7 0 1111 Elévateur position prise
’ (tige vérin de translation rentrée)
D8 0 112 Elévateur position dépose
’ (tige vérin de translation sortie)
D9 0 116 Cartons sur palette
’ (condition de cycle)
D12 0 en série |Présence air comprimé
avec KM1 |(condition de fonctionnement)
Codeur 110/ 11.1 Codeur incrémental position élévateur
’ " | (altitude pince)
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15.1.2.Liste actionneurs
— Moteur convoyeur : amenée des cartons,
— Moteur élévateur : montée/descente pince (petite et grande
vitesse + freins),
— Electro- . commande des vérins,
distributeurs
— Alimentation générale en air.
— Serrage/desserrage pince (prise et dépose cartons).
— Rentrée/sortie pousseur (transfert cartons au poste de prise).
— Rotation pince (orientation pince pour croisement des rangées
de cartons sur la palette).
— Transfert élévateur pince (translation des cartons au poste de
dépose et retour au poste de prise).
15.2. SCHEMA DE COTATION DES DIFFERENTES ALTITUDES
NECESSAIRES EN PROGRAMME AUTOMATE.
Valeurs Mots
Rep. | actuelles Désignation CW--
Automate
X0 866 mm | Altitude initiale pince, élévateur haut en prise origine CWO0
X1 500 mm | Altitude convoyeur, plan du poste de prise CW1
X2 190 mm | Hauteur maximale du carton CW2
X3 130 mm | Hauteur minimale du carton CW3
X4 75 mm | Hauteur standard de la palette CW4
X5 65 mm | Altitude minimale pince avant détection sécurité CW5
basse élévateur (si absence palette)
X7 50 mm | Course de ralentissement élévateur CW7

Nota: Nombre de rangées maxi de cartons sur la palette : 5.
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Représentation graphique des différentes altitudes.
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15.3. PUPITRE DE COMMANDE.
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15.4. ARMOIRE CONTROLE COMMANDE.

1
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16. MAINTENANCE - MODES OPERATOIRES

L'ensemble des opérations de maintenance ne doit étre
effectué que par une personne habilitée.

La responsabilité du constructeur
ne serait plus engagée pour
toute action visant a la modification de lI'appareil ou
au démontage de protecteur.
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16.1. PARTIE ELECTRIQUE - MODES OPERATOIRES.

16.1.1. Liste des pannes les plus courantes.

Défauts constatés

Analyse et corrections

Mise

sous  tension
inopérante (voyant sous
tension éteint).

Fusibles Sectionneur SQ1 défectueux.

Manque phase.
Fusibles FU1 - FU4 défectueux

(24 V~).
Mise en service Manque air.
impossible. Porte ouverte.

Pince non a 0.
Automate non alimenté : fusible FU3
défectueux.
Absence 24 V=
* Fusible FU2 |
| défectueux
* Fusible FU6 |

Terminal aveugle.

Fusible FU5 défectueux.

Commandes par
fonction
Terminal inopérantes.

touches de

Vérifier la connection sur la prise
“AUX” de 'automate (effectuer
ensuite une remise sous tension).

Impossibilité de
commander les
électrovannes.

Fusible FU7 défectueux.

Le moteur convoyeur ne
tourne pas.

Fusible FU8 défectueux.

Valeur des fusibles :

Modeéles : 6X32 Modéles 10X38
FU1 > 1A(T) SQ1 —» |4A
FU2 — 0,5A (T)
FU3 —» 0,5A (T)
FU4 — 2A
FU5 —» 1A (T)
FU6 — 0,5A (T)
FU7 — 2A (T)
FU8 —» 2A (T)
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16.1.2.Terminal opérateur MAGELIS.

Ce Terminal permet d'établir le dialogue opérateur/machine par
affichage d'informations, commandes par touches fonction, saisie de
valeurs numériques par clavier.

Il contient en mémoire EEPROM la liste des messages associés au
programme automate.

L'accés au connecteur de liaison série du Terminal se fait en
déposant le panneau arriére du pupitre de commande.

Le guide technique du terminal est fourni avec I'appareil, il décrit
les différents modes :

— D'accés a la mémoire pour enregistrement, lecture ou modification
des messages,

— De communication avec 'automate associé,

— D'autotests de fonctionnement électrique des sous-ensembles du
Terminal.

16.1.3.Automate TSX 37.

Un fascicule de mise en oeuvre du micro-automate TSX 37 fourni
avec l'appareil donne toutes les informations nécessaires :

— Au raccordement de I'automate avec son environnement,
— Ala configuration et la sauvegarde de programmes,

— A la recherche de défauts a partir des voyants de face avant de
l'automate.

Accés a l'automate par liaison série :

Le connecteur situé en face avant de l'automate "TER” permet le
dialogue par liaison série avec I'automate.

Dans ce cas, il est nécessaire de posséder :

— Logiciel PL7 junior ou PL7 micro sur PC (sous Windows 95).
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16.1.4. Réglages divers.

— Pressostat D12 :

Monté sur la platine pneumatique (voir schéma annexe 4), ce
capteur est réglé pour autoriser la mise en puissance de la
machine lorsque la pression est supérieure a 3,5 bars.

— Disjoncteur magnéto-thermique DJ1 :

Cet organe de protection du moteur triphasé de I'élévateur est réglé
pour limiter l'intensité moteur a la valeur de 1,2A.

— Disjoncteur thermique RT1 :

Cet organe de protection du moteur courant continu d'entrainement
du convoyeur est réglé pour limiter l'intensité moteur a la valeur de
0,63A.

16.2. PARTIE MECANIQUE -MODES OPERATOIRES

La dépose ou repose de pieces ou parties mécaniques du palettiseur ne
pose pas de difficultés majeures. Seuls les procédés de réglage des
eléments suivants doivent étre respectés :

Remplacement de vérin :

En cas de remplacement, éviter de dérégler les limiteurs de débit situés
aux extrémités du corps de chaque vérin. Seul I'amortissement
pneumatique sera a régler pour éviter les chocs en fin de course. Pour le
cas du vérin de transfert horizontal, respecter la position des pattes de
fixation, au remontage, par rapport aux extrémités de la poutre.

Unité de roulement du transfert horizontal et vertical :

Le jeu rail et galet, ajustable par excentrique, s'effectue au moyen d'une
cale de réglage d'épaisseur 0,2 mm.

Centrage pince sur convoyeur :

Amener le chariot de transfert horizontal en position "prise cartons".
Descendre la pince jusqu'a la position accostage convoyeur. Centrer la
pince sur I'axe "pousseur du convoyeur" en agissant sur le réglage de la
chape en bout de tige du vérin de transfert horizontal.




(STRIANE.

Document :

04 008 T 006 Ind. D

74

Ind.

— Rotation pince :

Position 90°: —

Position 0° :

Amener le chariot de transfert horizontal en "position
dépose".

Effectuer une rotation pince.

Contréler la position "rotation 90°" (I'axe de la pince doit
étre perpendiculaire par rapport a l'axe de translation
horizontale).

Ajuster en agissant sur le réglage de la chape en bout
de tige du vérin de rotation pince.

Amener le chariot de transfert horizontal en position
"prise cartons".

Descendre la pince en position accostage convoyeur.

Contréler la position "rotation 0" par l'alignement des
doigts de pince par rapport a l'axe "pousseur du
convoyeur".

Régler en déplacant la butée de "tige rentrée" du vérin
de rotation pince.

— Guides de carton du convoyeur/pousseur (EXEMPLE) :

Ces guides sont

réglables en écartement. Pour les cartons fournis de

dimensions 250 mm x 495 mm a 160 mm x 320 mm, ils sont réglés

comme suit :

* Ecartement entre guides convoyeur : 255 mm.
* Ecartement entre guides pousseur : 500 mm.

— Déflecteurs centreurs de cartons dans pince :

Les centreurs de

cartons dans la pince (2 par carton) sont réglables en

écartement. Pour les cartons fournis de longueur environ 495 mm,
I'écartement entre centreurs est réglé a environ 500 mm. lls doivent
occuper des positions symétriques par rapport a I'axe de rotation de la

pince.
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16.2.1.Motoréducteur de I'élévateur.

ATTENTION :

Pour toute opération touchant a la fixation du
motoréducteur, il est impératif d'immobiliser la
poutre de translation verticale pour éviter sa chute
lors du désengrénement de I'ensemble
pignon/crémaillére.

Lors de l'opération de repose, veiller au réglage correct du couple
pignon/crémaillere (alignement, perpendicularité, jeu).

16.2.2. Butée mécanique et cible du chariot élévateur.

— Position basse :

La butée mécanique est réglée a environ 170 mm de I'extrémité
haute de la poutre de translation verticale. La cible de fin de course
est réglée a environ 40 mm de l'extrémité haute de la poutre.

— Position haute :

La butée meécanique est réglée au plus bas en appui sur la tole
horizontale d'extrémité basse de la poutre. La cible de fin de course
est réglée a 3 mm au dessus du pli vertical de la téle horizontale
d'extrémité basse de la poutre.

16.2.3. Butées mécaniques du transfert horizontal.

Elles sont réglées a environ 20 mm au dela des positions extrémes du
chariot.
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16.3. OPERATIONS D'ENTRETIEN-MAINTENANCE PERIODIQUE

Transferts horizontal et vertical : CONTROLE MENSUEL

— Graissage des rails de guidage au moyen d'un pinceau huilé.

— Contréle des jeux de guidage et rattrapage par excentrique si
nécessaire.

Platine pneumatique : CONTROLE MENSUEL

— Evacuation du condensat du groupe filtre régulateur si nécessaire.

L'ensemble des opérations d'entretien ne doivent étre
effectuées que par une personne habilitée et surtout
apres avoir déconnecté I'ensemble des énergies
raccordées a la machine.

Le bon état de fonctionnement de cet appareil sera d'autant prolongé que
son entretien aura été éffectué.

Un contréle mensuel de I'état des parties opératives permettra de
veérifier :

— La lubrification des actionneurs pneumatiques,

Le bon état de la fixation des différents composants,

Le bon état du cablage du systéme,

La présence et le bon état des capots de protection,

— L'absence de tout corps étranger dans le systéme.
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ANNEXE 6 :

Fourches
chariot

\
\

Prise par chariot élevateur.
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ANNEXE 7 : Composants du commerce.
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I. ACTIONNEURS PNEUMATIQUES SMC :

1.1 Vérin ouverture-fermeture pince réf CD85N16-100C-B :

Vérins double effet simple tige, antirotation, normalisé

ISO/CETOP

Série C85

28, 910, 12, 916, 20, ©

25

ZSNC
C

Double effet
Simple tige C |:|) 85 K JN 2|C' 4|D | ..|J }'1|\ R2
Double effet
f— —
'I'lge traversante C D 85 W E 20 4D C JJ B
_ﬂ Montage du
R détecteur
D | Aimant integre n —
Modéle & oo
— | Standard Les détectzurs elles
o — - coiers compatibles sont
K | 198 amiroiston présentes en p1.5-35
irondelle &lastique) Commandez les coliars
&t les détecteurs
. s SEparément.
Modele de flasque arriere & Aut i
Symb. Montage T'u FEIS of L‘U"t‘_i' - _
M Chape intégrée R* g2, ecrou de tige et scrou de
E Sans tencn arnére mantage en acier inox
F Fond court R2* Tige e.t ecrou de tige
¥** [Fond court ! orifice axial EN acier inox

+ Double effet/double tige:
Modéle sans tencn

arrigre uniquement ().

++ Sauf pour le modéle 3 amartissement

+ Uniquement @20, &25

Soufflet (220, @25 unig.)

pneumatique et 3 simple effet (T}, — Sans soufflet
i J Mylon tissé
Alesage-Course * K | Méopréne (Haute T%)
Alésage (mm) |Course standard (mm)*| Course maxi JJ% | Mylon tisse (2 cies)
* —— —
pe 10. 25, 40, 50, 80, 100 KK* | Maoprane (2 cdes)
10 400 + Uniquement pour double efetidouble tige.
@12 10, 25, 40, 50, 80, 100,
@6 125, 160, 200
@20 10, 25, 40, 50, 80, 100, 1000 sAmortissement
B25 125, 180, 200, 250, 300 — Rondellas éastiques (standard)
+ Mon livrable avec amortissement pneumatique Amortissemant pneumatique
++ Auires courses disponibles sur cormmande. = (modéle "N uniquement,
alésages de 10 & 25mm)
Références des fixations de montage
. | Piéces de rechange
N g8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 25 g
Equere (1 pe) CEELIA CesLieA CoELZ5A Verins standard
2 aguerres + e ~ e Alesage (mm) Kit Mo Mote
1 écrou de montage Ca5L108 cesLies casL258 20 C25.00PS Le kit comprend:
Flasgue CEEF10 CBEF18 CHEF25 T 1 1’0 nt :E"'f ge
Tourillan CE5T10 CasT18 CH5T25 e o rancielie
'_'c' . — = 25 CE5-25P5 1 girclio
Chape Ce5C10 CEEC1E Ca5C28
Tenon rotulé KJ4D KJBD KJ8D | KJ10D Vérins antirotation ("K")
Chape de tige GHIE-2 GHME-10_ |Gns-18]Gamio-a Elezage (mm] LI Noe
i . - ) Jazo | Jazo P ——
Joint de compansation JA10-4-070 JA15-8-100 8195 | 10125 20 CASH-T0FS Le P;:3 = ;"ep:_gr;d.
Natz) Vewllez commander les fixations séparement. 1 rondelle
25 CHaEH-25P5

1 circlip
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——

Rondelle éastiqueaisimple tige

Amorti pneumatiqualsimale tige

Rondelle élastique/double tige

1"_"""—"

Amorti pneumatique’doubls tige

Tige antirotation/simple tige

Symbole

Double effetlsimple tige

Rondelles &lastiques

Double effetitige traversante

Caractéristiques

Al&sage (mm) B 10 12 16 20 25
Diam. de la tige (mm) 4 4 ] i ] 10
Filetage de la tige M4 M4 M ME Ma M1D X 1.25
Raccordameant b5 b5 M5 M5 G1/8 G118
Type Diouble effet’zimple tige ou traversants

Fluide Air

Pression d'épreuve 1.5 MPa

Pression dutilisation max 1.0 MPa

Pression d'utilisation mini 0.1 MP 0,08 MPa 0,05 MP

Tempéraiure ambiante
et fluide

—20 & B0°C (aimant intégraé: —10 a B0°C)

Amorissement

Rondelas alastigues, amordi preumaligue (sauf of ) [antirotation: rendelles unig.)

Lubrification Fas nécessaire. Si nécessaire, utllisez de 'huile 1S0VE32
Hylan _ 'I_'Eﬂ1pe'a'.L._rE
tisse ambiants maxi 90°C
Soufflet
N Température
& ™ — . -
=oprene ambiante maxi 110°C*

Amorissement pneum.

Vitesse du piston 50 & 1500 mm/s
Energie | rondeles o02d | oo2Jd | oo4d | ooed | o27d D4 J
cinétique elastigues
sdmissiole s:z’:;ame - 0.i7J | oasd | 04 | osEJ | DaTd
Précision antirotation™* +1° 20" +1° 20" +1° £1° 0" 42' +0° 42
Taolérance de course Di+1 01,4

+ Température ambiante maxi uniguement pour les souffiets.

++ Pour modéles antinstation uniquernent,

Masse (standard, tige antirotation) g
Alésage (mm) 8 10 12 16 20 25
Double effet Masse de base 45 44 5] 109 [183(203)|253(28a)
Drouble tige Masze add. pour 10mm de cowrse 3 3.2 5.2 7.2 11,8 18.4

casLoa 20 40 Bg
cesL0oe 55 105 210
Fixations CasFO 12 25 Bo
casTa 20 50 75
cascOo 20 40 ]
@ [Tencn rotule KJOD 17 25 45 70
B Chape de tige GKMO-O0 10 20 50 100
ﬁ Joint de compensation JA0-0-0 10 20 50 70

=
L |

Rondelles élastiquas

pal
|

Tige antirotation: double effet/simple tige

ﬂ|— |

Amortissement preum.

Exemple de calcul : CBSN10-50, CASF10

Mazse de basa--e-
Mazse adaitionnelle--

48 (B10)

3,21 0mm de course

Course du wérin- S0mm
Fixation:---- - 12
45+3,2 X 50010 G5+12=TT7

- amortissement pnsumatique
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Série C85

Dimensions

Double effet: simple tige
Amortissement élastique/COB5N |Diam.|—|Course| |:|

Avec ou sans détection magnétique

HC+Course
wi |l WH &1 @2
o SW E | = e r BEC
@ % i _\“"'-. - —
@SN "D Dpe EaE
I\ - g =a= 32 1
Lot ,\EJVA . 5 | M
"R ‘ﬁ::‘r L im

EW d13 o (] e

A F M1 Nz |
H S+Course F
Montage sur rail (&) Mentags 3 collier (B) Z+Course PR
ou sans detecton magnetgue —
. IZ+Course -
Amortissement pneumatique/CO85N [Diam.|—|Course| C—D
Avec ou sans détection magnétique
XC+Course
Wis damortissement W ﬂ| Gz
| [l
Tie g i .

i

o /T
L

Hi
EEIH.L

AM _N__J N2

Montage sur rail (&) Mentage & colfer (B) — S+Course

ou sans détection magnetique L+Course

ZZ+Course
Unité: (mm)
Diam|am| BE |Bc|co|eo| ee I Y i T e e B B B I T = N =
g |1z |wonis] e [eiEhes] ws —l42] ma {196 |i1sles|is| 12 |10]ea| 7| 8 |15]64 |75 |50
@10 |12 |mizx13] 4 [#7 67| wms — |4z ma [1a] 8 EEkEE 15 1z w0|&] 7| 8 18|55 ]S
g1z |18 [wiaxis] 6 |aF g ws 5le2| me (248 |1EEHEE(1s] 16 (14| 10| 0 |22 55 &[5
@16 | 1e |Max15| & [e5i07| wms 5 62| me |z24| 8 [EENAEE| 18| e (13 [EE (o] 8 (225 |E [
@20 |20 [vzznas| s (a5 22| cus 6 52| we |2z|1ofEmpsnn|ze | 22 |11 {8z [13] 12|24 |85 [11gize
@25 |22 M2z 15|10 s:ﬁé'z.z..ﬁ Gia 8 |t02p0x 1,25 22 | 10 jspmpsnm| 20 | 22 | 11|85 |17 | 12 [ 28 |104hizefa7

[ ) Amorissement pneumatigue.
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1.2 Vérin rotation pince réf C95SDT32-125 :

Vérin normalisé ISO/Standard: Double effet

Série C95S

232, 940, 250, 263, 280, 100

= cosso [B]32H{100wH

AS3

W

Nombre de
*datecteurs
Détection intégrée . —— I z
N Détecteur
Fixatione— | . _ s | 1
— — Alésage — | Sans detecteur E) 3
B |Standardisans fication _—g + Raportez-vous au lablkeau ci-dessous n n
L [Equerrs 32 | 32mm pour sélectionner des détecteurs
F | Bride avant 40 Almm compatioles
G | Bride armmigre 50 | 50mm P .
C |Tenon amers & | samm » Caractéristiques de la tige
D | Chape amiére 80 | =0mm Tige chromés en standard
T | Tourillon central 100 100mm W | Tige traversants
R Tige du piston en acier inox
K Acier inox et tige résistants a l'acide
F Soufilet de tige
* Course (mm)
Caractéristiques
Alésage e3z2 | ed0 @50 263 280 2100
Type Double effet
Fluide Air
Pression d'épreuve 1.5MPa
Pression dutilisation maxi 1.0MPa
Pression dutilisation mini 0.05MFa

Tempéraure ambiante et du fuide

Sans aimant —10 & T0°C {sans eau)

Avec aimant -10 & G0°C (sans =au)

Lubrification

Meon requise (Sans lubrification)

Vitesse de déplacemen:

50 a 1,000mmis

Tolérance sur la course

3250: %17, 251 a 1000*0* L1001 & 1500:

+1.8
a

Amaoriissement

2 extrémités (Amartissement pneumatigus)

Symbole SO Orifice

gz | e | e [ ear | e | em

Double effet

Freation

Standard, aguerras, bride avant. bride arriére, rotule,

tenon armére, chape arriére, tourillon centra

Courses mini pour

le montage du détecteur Course standard
(a ~Courses mini pour s montage du déteceur’ ol Courss standard (mm) Course!
T P tage du détecteur {mm) maxi
32 25, 50, 80, , 200, 250, 320, 400, 500 2580
40 25, 50, 80, , 200, 250, 220, 400, 500 2540
50 25, 50, 80, 200, 250, 320, 400, 500, 500 2520
63 25, 50, 80, , 200, 250, 320, 400, 500, 500 2510
80 25, 50, 80, , 200, 250, 320, 400, 500, 500 2480
100 25, 50, 80, , 200, 250, 320, 400, 500, 500 2470

Courses intermédiaires disponibies.
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Fixations, accessoires

Désignation Alésage 832 240 a50 263 230 2100
L Equerres'’! Ls0az LS040 L5050 L5063 Ls080 L5100
F.G Bride Fe032 F5040 FSO50 FROES FS080 F5100
C Tenon arriére Cabaz CaD4aD Ca050 Cabe3 CaO80 CB100
o Chape ariére D503z 05040 D5050 D5063 D5080 05100
0s Chape arricre DS5032 | DSspan | DSS0S0 | DSS0B3 | DSS080 | DSS100

[pour ES)
Chape angulaire

ES ES5032 ES5040 ES5050 ES5063 ESS080 ES5100

avec rotule
E Chape angulaire EB032 ES020 ES050 ESDE3 E&DAD ES100

Co95-5 Pivot de tourillon C95-503 Co5-504 C95-504 Ca5-506 Ca5-506 Ca5-510

GKM Articulation de tige | GEM10-20 | GKM12-24 |GKM1E6_32 | GKM16-32 | GEM20-40 | GEM20-20
K Rotule pour tige AR K120 KJTED KJ1ED K200 K200
JA Joint de compens. [JA30-10=128 [JAAD=12-125)|JA50-1 6-150|JAG0=16-150 JaHEm0-1 50| JaHS0=00-1 50
Effort théorique Wnten) | [T *™sonie| |[«—F—En¢e  Energie cinétigue admissible
Alésage | @delafige | Sensdu | Piston Pression d'utilisation (MPa) =i CELLIE
{mnirm) [mm) myt {mm} D2 |03 |04 |05 |06 |07 |08 |08 |10 =00 280 8
2 o |Sote| 804 161|241 [a22 [402 [482] 563 [ 043 | 724 | B0 ) 263 "'.,:‘
" |=owmee=| ean [ 133 | 207 [ 276 [ 346 [ 415 [ 484 | 553 [ s2z | ao oo T
o 15 Sortia 1257 251 | 377 | 503 | 628 | v54 | 880 [100G) 1131 ] 1257 200 — ‘\ W
Enirés 1058 211 | 317 | 422 | 528 [ &34 | 730 | 845 | 50 | 1086 a4d ;\.\ h \\\
— 20 Sortia 1863 383 | BB9 | 7BS | 882 [1178[ 1374 [1570| 1767 | 1963 1 ;E 832 [
- = - k|
- Entrés 1848 330 | 405 | 850 | 825 | 980 [ 1154 (1319 1454 | 1640 \\\ . Y, £
- - Sortia 317 B23 | B35 |1247 | 1550 (18702152 (2404 | 2805 | 3117 - 50 A \‘
- Enfrés 2803 551 | 841 |1121 1402 (1682 [ 1962 (2242 | 2523 | 2503 = ap LY \\\\
50 o Sorie | 5027 [4o0s]1502[2011[2514 [3018] 2510|4002 | 4524 [ soo7 - AN A
- Enirés 4538 07 | 1361|1814 | 2285 (2722 [ 3175 3829 | 4082 | 4536 l\"". ‘\ AN
o an Sortie 7854 1571|2358 | 3142 | 2027 [4712 [ 5408 5203 | 7068 | 7554 10 ALELN \‘,, L
3 : -
Entrés 7147 1428 | 2144 | 2058 | 2574 (4285 [ 5003|5713 | 6432 | 7147 -
Maote) Effort théorgue(M] = Pression (MFa) x Surface du piston (mm?2) 5 N ‘,‘ "\\
A \I. K
WA
Masse kq) L%
Y
Alasage (mm) 83 80 4
MDC—;"JE de base 1.21 3.22 100 300 500 1000 2000
Equerres 0.48 0.28
Masse course O Bride - o.5e 1.20 Witesse masx (mmis)
Tenon amers 0.50 1.07
Chape amiére 0.71 1.28 Exemple: La limite d= charge en bout de tige
Tourillan 248 | 425 lorsque e werin o23 =
— — — — — —— — — vitesse maxi deS00mm/s. Cherchez
Masse add. par Simm de course | Toutes les fixations 0.1 0.27 0.42 lintersection entre 500mmis et Iz
4 . tenon arrére 0.15 0.28 0.G60 ligne =63, =t reportez-la surla
Fmcessores Chape amisre [avecaxe) | 0.22 042 | 087 gauche. .
Exemple de calcul: C955040-100 La charge admisskle est alors de
# Mass= course 0 - [LB4 (Standard, e40)  » Fixation - 032 [Chape arrérz) B%g

# Mass= add nelle - 0.1
# Course du wérin -~ Course
0.24+:0.18 X 100/50+0.32=1.
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Sans fixation
C958SBe-Course
LA wa WE de i de courss
SW e PL T
_—, L2 o EE FF /
K \ _.Jf:
. =
w| al i — L o J L
= 01 _-l T @
| R V-8 - .
T ! A~
DM 439 / Lz ] ! L
Bl _ =] -—
| vr:-_J 5| G
AN WH ____._l_'t-'er#u_ -
e Z2+ Course -
Alésaﬁe 2B H
{mm) | M |55 |eD|EE|PL|RT|L12 Kk |sw| G |BE| L8 |vD|wva|wa|lws|wH| ZZ | 2y | oE| OR | L2 | LS
3z 22 | 30 2(GUE 13| M| & M0 128 10| 27 ) 16| 24 4 4 4 |85 28 | 148 180) 48 | 325 15 4 | 4B
40 24 [ 3516 |cue] e maleamzxiad 13 a7 e os] 4 [ 4| a4 e ao]wa]az] 2] wv] 4[4
50 2| 40 ) 20 |Gu4{155) M3 | B |MIEX15] 16 |31.6[ 16 |18 & 4 £ 108 37 | 17a| & 85 |485] 24| B ]
53 32 [ 45 | 20 |cas|es mMal &8 [miext1s] e |ais] w1 6 [ 4 [ 8 [ 12] 37| 1w 25e] 75 [ses] 2a] 5 [ &8
80 | 40 | 45 | 25 |cae| 1o [mo| 1o [mM2oxs] 21 as |16 122 B [ 4 [1i8[ 14| e |zie|sm]| s 2| 5 [ BB
100 40 | 55 | 30 |G| 18 [MI1D M20X15) 24| 38| 16 | 138| B 4 | 17T 15| 51 [ 233320 |114| 88| 32| & B1
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1.3 Vérins poussée et transfert réf CP95SDB32-400 et CP95SDB40-650 :

Vérin normalisé 1ISO/Standard: Double effet

Série CP95S

232, 240, 850, 963, 280, 2100

QO

SVC

B|(32M100||W mZ76| S
Nombre de
* Jétecteurs
Détection intégrée Détect — 3
. . etecteur
Fixation e—— — - ] 1
— . — Alésage . — | Sans detwecteur EY )
B | Standard/sans fiestion + Raportaz-yous aw lableau ci-dessaus n n
L E:!'-"E“'E 32| 3I2mm pour sélectiorner des détacieurs
F |Bride avant 40 | 40mm compatibles
G| Bride arriére 50 [ 50mm - .
C |Tenon amére B3| Eamm & Caracteristiques de la tige
O |Chape arriers g0 | =0mm Tige chromés en standard
100 100mm W | Tige traversante
R Tige du piston en acier inox
K [ Acier inox et fige résistante 4 l'acide
F Soufilet de tige
* Course (mm)
Reportez-vous au tableau des courses standard
enp1.10-4
Caractéristiques
Alésage 232 a4 e50 2563 ed0 2100
Type Double effet
. Fluide Air
. - ~
- Pression d'épreuve 1.5MPa
Pression dutilization maxi 1.0MPa
- Pression dutilization mini 0.05MPa
A - - T . biante £t du ui Sans amant —10 & 70°C (sans eau)
- e emperature ambiante u fluide
-;:a u&' : -_P—J_,_Ff"" Avec aimant —10 3 80°C (sans 2au)
e Lubrification Mon requise {Sans lubrification)
Vitesse de déplacement 50 A 1,000mmis
Tolérance sur la course &2850: 7] Tas1a 1003:73 :
Amortissement 2 extrémités (Amorfissement pneumatigus)
Symbole 150 Orifice G1i8 | G4 | Gl | G308 | a8 | Gz
Double effet . Standard, eguerres, bride avant. bride arriére, rofuls,
Fixation

| |
Course standard

tenon armiére, chape arriére, tourillon centra

A::?;?E Course standard {mim} C:::'Ei
32 25, 50, 80, 100, 125, 180, 200, 250, 320, 400, 500 2580
40 25, 50, 80, 100, 125, 180, 200, 250, 320, 400, 500 2540
50 25, 50, 80, 100, 125, 180, 200, 250, 320, 400, 500, 500 2520
63 25, 50, 80, 100, 125, 180, 200, 250, 320, 400, 500, 600 2510
an 25, 50, 80, 100, 125, 180, 200, 250, 320, 400, 500, 500 2480
100 25, 50, 80, 100, 125, 180, 200, 250, 320, 400, 500, 500 2470

Courses imtermédiaires disponibles.
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Effort théorique st [ s [ e
Alésage | @ delatige | Sensdu| Piston Presszion d'utilisation (MFa)
(mm} {mm} v {rmZ) 02 (03|04 |05 )08 |07 (08|08 |10
- - Sorie a0 181 | 241 | 322 | 402 | 482 | 863 | 843 | 724 | 804
Enirée a1 138 | 207 | 278 | 345 | 415 | 484 | 553 | 622 | €87
- . Sorie 257 251 | 377 | 503 | 620 | 754 | 830 (1008|1131 | 1257
Enirés 1058 291 | 317 | 422 | 525 | 834 | 735 | 245 | G50 | 1056
50 - Sorie 18963 393 | 588 | FEE | 982 | 1178|1374 (1670 | 17ET | 18963
- Eniree 1548 330 [ 425 | 860 | 825 | 989 | 1154 (1319 | 1484 | 1048
- - Sorie anT 023 | 935 (1247|1589 | 1870 | 2182 [2424 | 2805 | 3117
- Enirée 2803 531 | 841 [ 1121|1402 | 1982 | 1862 (2242 | 2623 | 2803
- - Sorie 85027 1005 | 1508 (2011 [2514 | 2016 | 2512 |4022 (4524 | 5027
- Enirée 4535 07 [1381[15814 | 2288 | 2722|2175 [3825 | 4082 | 4536
o - Sorie TEE4 1671 | 2356 |1 23142 | 3027 (4712 | 5458 |6232 | 7085 | 7854
Enirés 7147 1420 | 2144 | 2550 | 3574 (4228 (2003|5718 | 8432 | 7147
Wote) Effort theorique(M) = Pression (MPa) @ Surface du piston I:ITHE:I
PL
PL
SW = w,q._ _WE Amoetl ge fin
EE EE 02 COUrEE
KE = )
1 RN i
S| 8 |] £ §
1 _ 1
{u
L L
DiMN 239 T ar
| BG
€] ]
AN WH .. COURSE [ A
- ZZ+ COURSE _
& AM|®B (@D [EE |PL [RT |l;; |KK SW(G BG [l |VD[VA[WA |WB [WH|ZZ |ZY [OE [OR |I; |l
32 22 (30 |12 |GUB (13 M6 |6 |[M10x1.25110 |27 |16 | 94(4 |4 |4 6.5 [26 |146 (100 (46 |32.6(15 (4
40 24 [35 |16 |GU4 14 M6 |65 [M12x1.25|13 |27 |16 |[105(4 |4 |4 a a0 163 [213 (52 |38 (17 [4
50 32 (40 |20 |GU4 155 M2 |8 [M16x1.5 |16 |315|16 [106]|6 |4 [5 10537 |179 [244 |65 |4656(24 |5
63 32 [45 |20 |G38 165 |Ma |8 [M16x15 |16 |315|16 [121)|6 |4 (9 12 |37 |194 [255 |75 |56.56(24 |5
80 40 [45 |25 |GIE 19  |M10 |10 [M20x1.5 |21 |38 |16 [128|8 |4 [11.5|14 |46 [218 |300|95 (72 |30 |56
100 40 (55 |30 |GU2 19  |MI0|10 [M20x1.5 |21 |38 |16 [138|8 |4 [17 |15 |51 (233 |320|114 |89 |32 |&
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Dimensions

1.1 Détecteurs vérin H7A2L :

4.3

@l 4

Il. ELEMENTS DE DETECTION :

Détecteur statique/Montage collier

D-H7A1/D-H7A2/D-H7B

SVC

QO

Actionneurs compatibles

Série Alésage (mm)
CDJ2 28, 210, 216
COVJ3, CDVJ5 21l, 18
CDLJ2
COM2, CDBMZ, CDVM3,COVMSE, COLM2, CDLGY, REC 220, 225, 232, 240
CDG1, MGG 220, 225, 232, 240, 250, 853
RSDG 240, @50
MGC 220, 825, 832, o440, @50
RHC, MLGC 220, @25, @32, e40
CaraCtériStiq uas API: Automate programmable
D-H7 (avec visualisation)
Reference du detecteur D-H7T A1 | D-H7A2 D-H7B
Cablage 3dls 2 fils
Sortie NPN | PNP —
Application Circuiv'Relais/ARP| 24z relais, AP

Tension d'alimentation

51224\ (4.5 & 28Vec)

Consommation de courant 10mA maxi —
Tension d'alimentation 28\co mavi — 24Voo (10 & 28Ves)
Courant de chargs A0mA maxi 20mA maxi 53 40ma
=1.5V
Chute de tension interne =08V a1 EIr“A} 0.8\ maxi AW maxi
du eowrani de charge

Courant de fuite

/

; =

< 100pd & 24Vec

== 3.5 Trou o= fixaton
Fa

o

=

F3 |2=re de cormmulabion [woir tableau cidessous)

Ju's'rl on la plus sensible
-

4.6

23.4

105
-
-2 I
g
1} r—
i
)
|

: -

* Visualisation

< 0.8mA & 24Veo
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1.2 Détecteurs vérin Y7P :

Détecteur statique/Fixation intégrée

D-Y59:/D-Y69:/D-Y7P(V) ZSNC

Actionneurs compatibles

Seérie Alesage (mmn)
MGG, MVGQ, MGP 12, 216, 220, 225, 032, e40, 250, 263, 220, 2100
CXS 28, @10, 215, @20, 025, 32
MY1B 225, 232, e40, 50, 253, 220, 2100
MY1C, MY1M, CY1R 225, 832, 040, 050, 282
MY1H, ML2B 225, 832, a4l
MGF edd, @83, 100
CY1H @10, 815, 20, 825, 022
RSH e20, 232, e50, 263, 220

Caractéristiques

AP Automate programmable

D-Y5/D-Y6/D-YTP/D-YTPV (avec visualisation)

Referenca du detacteur | D-Y594 | D-Y69A | D-YTP D-¥7PV |[D-Y59B |D-Y69B
Connexion électrique| Axiale  |Pependiculsie| Axiale  |Pependiculaire| Axiale  |Pependiculare
Ciklage 3 fils 2 fils
Sortie MPM FPHP —
Application Circuit CRelais/AP 24V ee relais, AR
Tension d'alimentation 5M2i28Veo (4.5 3 28Weo) —
Censammation de courant = 10mA& —
Tension d'alimentation = 28Veo — 24%ec (10 a 28Vec)
Courant de charge = 40ma Z0mA maxi 5 a20ma
1.5V maxi

Chute de tension inf2me (I]E‘ ou moins & 1Drr.-!-.] 0.8 maxi AW max

du courant de chargs
Courant de fuite 100ps maxi & 24Veo 0.3mA maxi a 24Vec
Visuali=ation OM: lorsque |a Led de visualisation est rougs

® Longueur de cable— cable réskstant aux hydrocaroures, ad.d, 0.1 Smm?, 3 lls (brun, nair, bizw), 2 ks {boun, blew), 0Sm
Mobe 1) Repartez—waus dux caracténstiques en pi -5,
Mobe 2) Repartez—waus n page 5.5-3 pour |a langueur oe cable

Dimensions
D-Y59A, D-YTP, | D-Y69A, D-YTPV,
D-Y59B ' D-YR9B

B =

23 porrualion (e a2 s

iﬂ yiis

| |__1'=-|

125

o Possition Ia plus s2nslble

M5 X Af filstage

| |2'”EI1&I|TF‘L3:I1 [l [aEay C~Cess
| 125 JF"C!E fion la plus sensible

Wiz o2 blocage fendus

28

.-

g

25 . o/  Vsualisaton 5
Wl - A
w._ﬁd 5=

M25 K dr Filetage
/ Vg de blocege fendus

I

I

|

I F,
I 2.5 F Visualization
| i

|

I

I

I




(STRIANE.

Document :

04 008 T 006 Ind. D

93

Ind.

11.3 Détecteurs photoélectriques TELEMECANIQUE :

Détecteurs photoélectriques

Osiris® productique

Corps métalligue, cylindrique fileté M18 x 1
Alimentation en courant continu. Sortie statique

Références, caractéristiques

Design 18

Systéme Barrage 1 Réflex 2 Réflex polarisé 2 Proximité 3
Type d'émission Infrarouge Infrarouge Rouge Infrarouge
Portée nominale (Sn) 15m 4 m (avec réflecteur 1,6 m (avec réflecteur 0,10 m

50 x 50 mm)

50 x 50 mm)

Références des détecteurs & raccordement par cable

Type 3 fils, PNP

Visée axiale

XU2-N18PP340 (1)

XU1-N18PP340 (2)

XU9-N18PP340 (2)

XU5-N18PP340

Fonction claire ou

sombre programmable Visée a 90°

XU2-N18PP340W (1)

XU1-N18PP340W (2)

XU9-N18PP340W (2)

XU5-N18PP340W

Type 3 fils, NPN

Visée axiale

XU2-N18NP340 (1)

XU1-N18NP340 (2)

XU9-N18NP340 (2)

XUS5-N18NP340

Fonction claire ou

sombre programmable Visée a 90°

XU2-N18NP340W (1)

XU1-N18NP340W (2)

XU9-N18NP340W (2)

XUS-N18NP340W

Masse (kg)

0,270

0,155

0,155

0,135

Références des détecteurs & raccordement par connecteur

Type 3 fils, PNP

Visée axiale

XU2-N18PP340D (1)

XU1-N18PP340D (2)

XU9-N18PP340D (2)

XU5-N18PP340D

Fonction claire ou

sombre programmable Visée a 90°

XU2-N18PP340WD (1)

XU1-N18PP340WD (2)

XU9-N18PP340WD (2)

XU5-N18PP340WD

Type 3 fils, NPN

Visée axiale

XU2-N18NP340D (1)

XU1-N18NP340D (2)

XU9-N18NP340D (2)

XU5-N18NP340D

Fonction claire ou

sombre programmable Visée a 90°

XU2-N18NP340WD (1)

XU1-N18NP340D (2)

XU9-N18NP340WD (2)

XU5-N18NP340WD

Masse (kg)

0.130

0,085

0,085

0.065

Caractéristiques complémentaires aux caractéeristiques générales (page 30116/3)

Mode de Par cable Cable diamétre 5 mm), longueur 2 m (3), section des fils : 4 x 0,34 mm?
raccordement

Par connecteur| Connecteur M12 méle, 4 broches (prolongateurs et connecteurs femelles adaptables repéres 3, 4, 5 voir page 30182/2)
Matériaux Boitier : laiton nickelé, lentilles : PMMA, céble : PVC

Tension assignée d'alimentation

— 12...24 V_avec protection contre l'interversion des fils

Limites de tension

— 10...30 V (ondulation comprise)

Courant commuté (au maintien}

< 100 mA avec protection contre les surcharges et les courts-circuits

Tension de déchet, état fermé <15V
Courant consommé sans charge <30 mA
Fréguence maximale de commutation | 500 Hz

Retards

A la disponibilité : <15 ms ; & l'action : <1 ms ; au relachement: <1 ms

(1) Fourniture de I'ensemble emetteur + récepteur du systeme barrage.

(2) Réflecteur 50 x 50 mm fourni avec le détecteur systéme réflex et reflex polarisé.

(3) Détecteurs avec cable de longueur 5 m : ajouter L5 en fin de référence choisie ci-dessus.
Exemple : détecteur XU1-N18PP340 avec cable de 5 m devient XU1-N18PP340L5.
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Détecteurs photoélectriques

Osiris® productique
Corps métallique, cylindrique fileté M18 x 1
Alimentation en courant continu. Sortie statique

Courbes, encombrements, raccordements

Courbes de détection

Systéme barrage Systéme réflex
@ du faisceau @ du faisceau
om cm

Systéme réflex polarisé Systéme de proximité

@ du faisceau @ du faisceau
cm cm
eR{ 1.4 ]

| =/

10cm
4
5n=0,10m
Avec réflecteur XUZ-C50 Avec réflecteur XUZ-C50 Ecran 10 x 10 cm
1 Blanc 90%
2 Gris 18%
Courbes de gain (température ambiante : + 25 “C)
Systéme barrage Systeme réflex Systeme réflex polarisé Systéme de proximité
gain gain gain gain
100 100 10 =
80 = o
50 ——
B 20 —=r— 30
30 10 N 20
20 N 15 L
— 1 I\ 1 AN
10 10 d K|
8 9 717
5 1 b 5 \
3 3, 3
2 h 2
1 [ 0,1 0.1 1
1 2 34568101520 30 50 01 02 05 1 45 10 0 05 115 3 5 0102051 2 5 10 20 60
D (m) D {m) . D (m) D (em)
Avec réflecteur XUZ-C50 Avec réflecteur XUZ-C50 Ecran 10 x 10 cm
Blanc 90%
Encombrements
XUe-N1B8ee340 XUe-N18ee340W
‘[—]‘ M18x1 /13 i M18x1 (1)
_f*_ﬁ s _r—_ﬁ -~ /_ ‘
e @5 U as
5( 24 0 24
L e Emm—
62
XUe-N18ee340D XUe-N18ee340WD
4 4
'I—]‘ M18x1 (1) T M18x1 (1)
i ‘.:E 1 /_ ‘j
24 50 24
(1) DEL Couple de serrage des écrous : < 15 N.m
Couple de serrage du connecteur : 2 N.m
Raccordement du céble Raccordement du connecteur (vue coté broches du détecteur)
Emetteur Récepteur barrage, réflex et proximité
1+ 1
- (=) BU  (Bleu)
- (+) BN  (Brun) 2 4
- (OUT)  BK  (Noin Test Program- Sortie
- (Prog) ©OG (Orange) al=) mation
- (Test) Vi (Vialet) pour
émetteur barrage uniquement
Test de coupure (pour émetteur barrage uniguement)
Emission etablie BN/ + Emission coupee BN/ +
V2
BU/3 BUE —

30116/7
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Détecteurs photoélectriques

Osiris® productique, design 18

Corps en plastique ou métallique, cylindrique fileté M18 x 1

Sortie statique

Caractéristiques générales communes, raccordements

Caractéristiques de détection

Portée nominale

Systéme barrage : 15 m
Systéme réflex : 4 m

Systéme réflex polarisé : 1,5 m
Systéme de proximité : 10 cm

Environnement

Certifications de produits

€€ UL CSA

Température de I'air ambiant

Pour fonctionnement : - 25...+ 55 °C. Pour stockage : - 40..

+70°C

Tenue aux vibrations

25 gn, amplitude + 2 mm {f=10...55 Hz), selon IEC 68-2-6

Tenue aux chocs

30 gn, durée 11 ms, selon |EC 68-2-27

Degré de protection

IP 67 selon IEC 529

Fonctionnement des voyants Fonction Systémes réflex Systéme de proximité
Absence d'objet Présence d'objet Absence d'objet Présence d'objet
dans le faisceau dans le faisceau dans le faisceau dans le faisceau
Etat de Ia sortie (PNP ou NPN) Claire N e I ® — ® N s
et du voyant (éclaire pour T bt
I'état passant du détecteur) NP WLy
Sombre e & m— ik S ﬁf ™ &0
Raccordements
Schémas de branchement (type 3 fils —)
Raccordement par céble
Fonction claire (cible absents) Fonction sombre (cible absents)
Emetteur Récepteur barrage et réflex  Proximité Récepteur barrage et réflex  Proximité
Sortie PNP Sortie PNP Sortie PNP Sortie PNP
e | 0G
BN + EH + BN + BN + BN +
“1®@ il test =@ BK @ BK @ B
- . _ ~ _ K _
i lrms T fTe- o B loafre-
0G oG
Sortie NPN Sortie NPN Sortie NPN Sortie NPN
oG oG
BN + BN +
@, a2kt [kt me P s
o= o= R @t
0G 0G
Raccordement par connecteur
Fonction claire (cible absente) Fonction sombre (cible absente)
Emetteur Récepteur barrage et réflex  Proximité Récepteur barrage et réflex  Proximité
Sortie PNP Sortie PNP Sortie PNP Sortie PNP
2 2
-~[® -l -{& — ] ! * ® =Lt o5 1+
2 test o 1 _ ~ 3 _ - |3 _ 4 _
3 _ @L__a @_\___3 _.®_\___. ®j\_—_3
: 2
Sortie NPN Sortie NPN Sortie NPN Sortie NPN
2 2
| — | ——
1 1 1 + 1 +
N = T - S == na - I e
+®_“i\_:-_3 = Q=== +®l,.jg7- @L__a =
i 2
g iemecaniaue]  30116/3
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11.4 Interrupteurs de position TELEMECANIQUE :

Interrupteurs de position

Métalliques a encombrement réduit, type XCM
Appareils complets a raccordement par céble

Références, caractéristiques

Avec téte & mouvement

Angulaire, fixation par le corps

Rectiligne, fixation par la téte

Dispositif A levier a galet A levier & galet déporté (1) | A poussoir | A poussoir | A poussoir
de commande en thermo- | en acier ou |en thermo- | en acier ou | métallique métallique a galet en a galet a 90°
plastique a roulement | plastique a roulement avec soufflet |acier en acier
a billes (2) a hilles (2) enélastomére
Références (&9 contact “O" & manceuvre positive d'ouverture)
Contact unipolaire “OF" #| Z XCM-A115 | XCM-Al1e |[XCM-A125 |XCM-Al12e |XCM-F110 |XCM-F111 XCM-F102 |XCM-F103
a action brusque (3)
GNYE

Iz 1

=

o
Contact bipolaire "0 + F" &| & XCM-B515 |XCM-B51e |XCM-B525 |XCM-B52¢ |XCM-G510 |[XCM-G511 XCM-G502 (XCM-G503
décalés a action = - P . -
dépendante GNYE | (3 @ = & & I & &

| 2 e

[ m =
Masse (kg) 0,245 0,260 0,245 0,260 0,260 0,260 0,265 0,265
Caractéristigues complémentaires aux caractéristiques générales (page 32200/3)
Appareils pour attaque Par came 30° En bout Par came 30°
Vitesse d'attaque maximale 1,5 mfs 0,5 m/s 01 mis
Durabilité mécanique 10 millions de cycles de manceuvres
Effort ou couple d'actionnement 0,05 N.m 76N 45N
minimal

d'ouverture positive [0,15 N.m 375N 22N

Raccordement Par cable PVC 5 x 0,75 mn?, longueur 1 métre (autres longueurs et cables spéciaux, voir page 32203/2)

(1) Levier déporté de 40 mm (voir page 32201/5)
(2) Dans la référence remplacer le @ par 6 pour un levier a galet en acier ou par 7 pour un galet en acier, a roulement a billes.

Exemple : interrupteur de position avec téte a mouvement angulaire, fixation par le corps, avec levier 4 galet a roulement & billes = XCM-A117
(3) Interrupteurs de position avec élément de contact unipolaire “OF” & action brusque & contacts dorés (voir page 32203/2)
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lll. ELEMENTS DE LA COMMANDE PNEUMATIQUE :

1ll.1 Electrodistributeurs 5/2 réf SY5260-5D0-C6-Q et SY5160-5D0-C6-Q :

Electrodistributeurs 5/2, 5/3
Séries SY3060/5060/7060

¥
Montage Cassette <% SVC
Caracteéristiques
Série SY3060 | SY5060 |SY7060
Fluide Air
52 monosiable 015407
Pression N
d'utilisation MPa | 5/2 bistable 01207
53 02an7
Tempéralure ambiante el lluide “C Mairmum 50
Fréguence maxi  |[5/2 mono/bistable i g
d'uiilisation Hz 54 a 3 a

Commande manue||e

Poussair verrouillasle,
varrouillage par vis,
verroull lage par manette

Echappement du pilote

Modsle canaliss dans
['&chappement du distributeur

Lubrification

Pas nécassaire

Position de mantage

Libre

Résislance aux chocs/vibralions mis® Notel 150730

Indice de protection

Artinoussidres (eenbroch, DIM: [PE5 *)

Q Mata) Hésistancs aux chacs:

ALzn -EI'IUI}TI"I'IE:;]BI"IBI'H suita aux tests ds
chocs [dans 'axedparpendiculairement & laxe
du distributeur o de [armature, actediran

achwe),
Masse
Série SY5060
Raccords Masse (gl
Distributeur Fonctian Surmel b k Prige
AB LM DIN
5 Monastable 61 65 B8
Bistable 79 BB 132
SYSDsHO-01 Canire ferma Gl
33 | Centre ouvert 85 ag 128
Ciantre pression
g | Monostable ca a5 &3 112
Bistable 101 108 154
S¥SO60RCa Cantre fermé (In;tan:a"%
53 | Centre ouvert &4 7 114 160
Cianire pression
5o | Monostable 80 a4 107
Bislable Ce& 96 103 149
SYSO6LRCE Cantre ferma 0ns1an|anél}
52 | centre ouvert a5 102 108 185
Cianire pression
Monostable 72 78 2]
52 "
Bistabla ci 88 a8 141
SYSS0-C8 Cantre formib (lnmn_'i"é}
23 | Centre ouvert o8 84 101 14
Canirg pression
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lll.2 Electrodistributeur 3/2 réf SYJ512-5D0-M5-Q :

Distributeur de pilotage 3/2

Joint élastique

Série SYJ500 Zswc

-

i

Montage en ligne

ol

Morntage sur embase

Symbole JIS
Pilotage interne
SYJ515 S¥Js2i
(A} (A}
¥ 2
1 3 1 3
FH{A) F1 (™
Pilotage externe
SYJ515A S¥Js2iA
(A} {A)
[*E X m x
1 3 1 3
[PHA) Fi (A

Modéles
— Saction Masse (g)
Modéle du distributeur  |Fonction aguvalenla Eil Connecleur enclig. L
() (Mémin) L Cannecteur anclig, M
5 SYJ512 | MN.F. -
Maontages en ligne MG X 0B | 3.6 (186.3) 43 45

5YJ522 | M.O.

Mortage surambase | SYJ514 | MLF. \ 57 53
Ii:] 4.5 (245.38) I =
lavec embasea) | sy 524 | MO {sans embass 43) | (sans embase 45)

Caracteéristiques
Fluide Air
l:P::gi::jE prassion dutlisation Pibtage intems 015407
Température dutiksation (°C) 50 maxi
Temps de réponse (ms) (4 0L.5MPa) ! 25 maxi
Fraguence d'ulilisation max (Hz) 5

Commande manualls A impulsion, verrouillable

Echappement du pilte Echap. individuel {pllste), commun (gilole at distribuleur prncpal)

Lubrification Non requise
Posilion de monlage Libre
Résistance aux chocsivibrations {m/s®) 2! 150030

Protection 1P 40

nominalke, sans protection de circuit).
Note 2) Résistance auwx chocs: Aucun dysfonclionnement suite aux tests de chocs
{dans 'axe’perpandiculairemeant & Faxe sur le distributzur principal
gt Farmature, &tat ectivédnon actvé). (Condition nitala).
Aésistance aux vioretions: Aucun dysfonctionnement lorague soumis au belayage de fréquance
de B3 et 2000Hz {dans Naxe/perpendicularamant & Faxe sur ke
distrioutzur st 'armature, activéinon activé). (Condition mitals).

Q Motz 1) Selon le test d'efiicacité dynamigue JIS 28374=1981 {températurs de la bobine 20°C, & tanaion

Caracteéristiques de la bobine

Fil noyé (G} (H). connecteur encliguetable L (L),

C alectri
annean slecirqie connecteur endiguatable M (M)

Tension nominale (V) |Couran! continu

24,12, 8,5, 3

Tension admissitle

£10% de la lension nominale

ConsommaSian éhact, (W) ||3|:| urani continu

0.5 (aves Led de visualisation: D.55)

Protection de cirouit

Diode

Visualisation

Led

1A torsion nominalla
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1ll.3 Clapet anti retour réef ASP430F602-06S :

Clapets anti-retour pilotés

Avec régleur de débit intégré

Série ASP

Orientation du tube
sur 360°

Version nickelée
en standard

ot

o —

e
—— —

_@f
a_

T—

Symbole JIS

ST
>

& S\NC

Modéle
Diam. ext. de tubse utilisable
Référence | Orifice Orifice Dimensions en millimétres| Dimensions en pouces
pilote 26 | @8 [o10 [212 |o1id"[p51E 28" [o12

ASPIZOF-0M1 [ RPTH/E |ME . .
ASP430F-02 |RIPT/E |RciFTHIE | .
ASP530F-03 [ RIPTI3/E |ReiFTIIE . .
ASPG30F-04 [RPTNZ |ReiFTHM . *
ASP430F-FO2 | RIPT/E | GIFF)1/E . .
ASP530F-F03 | R(PT)3/8 | G[FF)1/8 . *
ASPGIOF-FO4 | RPT)1Z | GIPF)1/4 * *
ASPI30OF-NO| NPT1E 10-32UMF . *
ASPA30F-NO2| MET14 MPT1/8 . .
ASPSE3I0OF-NO3| HETE MPT1/8 *
ASPEI0OF-N04| NPT12 MPT14 .

Mote) Toutes les pigces en laiton sont nickelées

Caractéristiques

Pressicn d'épreuve

1.5MPa{15.3kgflem2}

Pression d'utilisation maxi

1MPal10.2kgflem3}

Pression d'utilisation mini

0.1MPa{1kgfiem?}

Pressicn des clapets pilotés croisés

50% mini de |a pression d'utilisation

Température d'utilisation

-5 & B0°C (sans sau)

Nombre de tours de la vis

10 tours

Matiére de tube utilisable

Nylon, polyamide, pelyuréthane

Mote) Verfiez i3 pression d'utilisaton maxi lorsque vous uilisez du polyamide ou du poluréthane.
{Pour plus de détails, reportez-vous aux p.4 2-2 et 4 2-3 du Best Preumatics n® 4).

Débit et Section équivalente

Modéle ASPII0F ASPA30F ASPE3I0F ASPEI0F

En milimétres| a8. o8 ab e8 of 210 210 212

Diam. ext. [ Enpouces | @14 atd! . o B3E

P e5iie" | T |esngr [958 | 238 = | euz

Debit &min - . .
Débitréguie  JANR){N &min} 150 320 350 800 750 100 180
{Debit & plein -

' | Secn | 29 52 54 8.3 1.6 17 12.4

passage) equivalenis mnr

Mote) Les valeurs du débit sont mesurées 3 une pression de 0.5MPa et & une température de 20°C.
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Filtre-régulateur

AW1000 a 4000 Zswc

Caractéristiques standard

IV.1 Filtre régulateur AW30-FO3E-R

IV. ELEMENTS DU TRAITEMENT DE L’AIR :

Modéle AW1000 AW2000 AW3000 AWA4000 AW4000-06
_ ” P “
o 4 3
rifice M5 v e ﬁ A
Fluide Alr
Pressicn d'épreuve 1.5MPa
Pression d'uliisation maxi 1.0MPa
Plage de preasion 005 a0.7MPa 0.05 a 0.85MPa
Crifice du manométre b o | 14 | o W
Tempeérature d'alimentation -5 a 60°C (zans eau)
Cartouche filtrante Spm
Capacité de purge (cm®) 25 | 3 | 23 | 45 a5
Matiére de la cuve Polyearbonate
Construction Régulateur de pression avec purge
Masse (ka) 0.09 0.26 0.53 1.09 1.15
Areeszores (2quip. siand.) | Pratection de cuve — — [ ] L ]
| Caractéristiques du débit
AW1000 AW3000 Re(PT) %
i e } —
W I:‘l-._I1 B3 e — | _-“"--l
E - —
= =0 _:\_:ﬁ
- g g [ I
b &
g03 0.3 -
@ 8 | T _—
s
Boar e
(7
“n Em . |
£ o—t
® 25 80 oo 128 o 1000 2000
Debit  (g/min ANH) Débit  (#/'min ANR)
|Caractéristiques de pression Pression d'alimentation [
AW1000 M5 AW3000 Rc(PT) %
|
| :}.":} — 1
T F |
= rmt da départ = Paint de depart
% | o 7
o | N —
i ooz — =
o - |
i E
c -
b ™ £
£ 1 | ' “ors
L5 g i ]
oLy, o I | T
00203 04 0506 OF 08 09 1 0’0203 04 05 06 07 0.8 08

Pression d'alimentation (MPa)

Pression dalimentation (MPa)
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Orifice montage panneau

a4l
AW3000: Maxi 3.5t
AWA000: Maxi 51
___E F
. E D
- K M
Fixatizn T
4 (Option) = '
4 o ¥ d
T
i l
:‘ L1 QH.T i r._; |
|] . H
Manometra
argme L. Orfics manomere Manometres r o
{Upon) — (opon) ¢
Onilice - ) )
Crifice .~ I
8
E
w .g M. Mair
M.F.: Gris / ‘-.. & el dui lube, a1
F"urga
NF.,NO.
Avec purge automatique a flotteur
| - ]
Dimensions des fixations Avec purge auto
Modele Orifice A B C D E E G H 4 K L M N P Fc-geur EthEzpres.
AWM000 M5 25 10951505 | 25 28 25 28 30 45 6.5 40 20 205 28 — 130
AW2000 178, 1i4 40 1845|178 40 | 56.8 30 34 L2 24 154 35 23 | 335 40 — [187.5
AW3000 114, 38 53 |2075|925 | 53 | 608 41 40 45 6.5 8.0 53 23 | 425 S5 | 2485 | —
AW4000 | e 3512 | TO 259 | 112 70 | 705 | a0 -4 o4 g5 (105 ] 70 23 |525 | 73 300 —
AW4000-06 34 73 262 | 114 70 | 705 | 30 =4 i) 5 |105 [ 70 23 | 525 [ 73 304 —
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IV.2 Mise en pression progressive EAV3000-F03-5Y0-Q

Valve de mise en pression progressive

AV2000/3000/4000/5000 2ZSVC

Terminal DIN D

Terminal DIN Y

Caractéristiques

Modéle AV2000 | AV3000 | AV4000 AVE000
Raccord 1/4 3B 12 34 1
Pression d'épreuve 1.5MPa
Plage de pression d'ufilisation 0.2a1MPa
Raccord du manométre L]
Température d'utilisation 0 & B0°C hote 1)
Section équival. 1iP)—=2(A) 20 37 61 113 122
(mm?) 2(A)1=3R) 24 49 I 132 141
Maszsze (kg) 027 0.48 0.74 1.60 1.54
g Tensien nominale 100, 200, 110 & 120, 220V ca (SOMG0HZ), 12, 24Vee
T Variation de tension admissible —15% a +10% de la tension nominale
E Classe d'isolation Idem type B (130°C)
n [Puissance appar. | A I'appel £ BVA (SOHz), 5.0VA {B0Hz)
2 |iconsom, de
o |cowrant)  Vea | Aumaintien 3AVA (2AWNS0HzZ, 2.3VA (1.5WE0HzZ
E Consom,. de courant Vee 1.8W
% Connexion électrique Fil noye, terminal DIM D, terminal DIN ¥
& |Options Visualisation/protection de circuit M= 21

Commande manuelle du pilote

Foussoir & impulsion

Werrouillable encastré, verrouillable a levier

Motz 1) utilisez de 'sir sec en cas de fonctionnement a basses températures,
Mote 2) Le modéle a fil noyeé peut disposer d'une protection de crcuit (cable 3 accouplement direct), mais

sans visua sation.

Pression commut. du piston B (Fermé—Quvert)

0.5
& 1
= D4 [
a .-’ff
i<
@ 03 —
=
5 .-'"’/
§ o2 ——]
o '__,..--"’
0.1
0 01 0z 03 04 0s D& o7 08 08 10
Prezzion dalimentaton MPa
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Symbole

Vis de réglage d'amortissement

Conditions: Pression d'afmentaton 0. 5MPa

3000
1800 AVS000—
1600 |
Z 1a00 ]
= o /
=
< 1200 W AV4000 __|
€ o0 / _— T
S 00 i / — o
E 600 =
400 /}/j,‘/ _‘__,ff’“ﬂ AV2000—]
I
Accessoires/manométre 200 e
Désignation Mancmétre a -
Reférence. G36-10-01 1 2 3 4 5
Plage de pression 1MPa Momire de tours de la vis
Dimensions
Fil noyé: AVOI00-0-0G, GS Terminal DIN: AVO00-0-0D, DZ
Terminal DIN 43650 B : AvOo0-0-0Y, YZ
Diiarn. exd. de fil robuste: of, o8
A A00mm {longuewsr Avec visualisation! L
| __, de cable) pratection de crcuit b K
G Commands manusli Commands man J!"E\ Gy =
" (vemoulizhie & levier) (verrouilanle 3 levier) ‘\\ \\
ﬁ.‘ ) Orifice de montage \ \\ I_ _: ]
du mangmeine 1.% \
Raccord : : # /7 & I .
. @ gy d
»L% ;L F_ ] ;/ T2 - = T I @ Visualisation
5 -EETATT e ' L
L gl 4 S |- o] - il
T A n_ . a L f C'[ o
6.2 E Ri 4xR aE reares
Li._ 36.2 E J 4xR
Orifice de I"‘i"
I"'ICI'I'.EQ? J
manaméatre 178
Modéle raccon| A [B e (D |E|[G|H| 1| K|L | M[N|P|a R
AV2000-002-060
1a | ea|1o5| @ |zz |40 38| o |4vs| = | = | = =2 |28 235 “‘i
Av2000-002-0650 Prof. 2.5
AvV2000-0O002-000 855 — [ B
14 | ea|125| 31 |22 |40 |2a| 0| = — |20 |as| M4
AV2000-0002-00Z0 — |B25 |23 Prof. 4.5
Ava2oo0-0O02-O0Y0C3 675 — |10
e | es|125| 31 |22 |40 2|0 | = — — | 20 |zas| M4 _
Av2000-0O002-0O0Y20O — | 45 (275 Prof. 4.5
AV3000-Do3-De0 ag | 78|112| 36 |24 |42 |42 | 2 |50 100 | 28 |z75| _MS
| / < UL — | — — F i =
AV3000-003-0G6S0 - Prof. 5
AVIN00-003-000 GES| — | — = n
ag | 7e|i3z| e |24 |as |aa| 2| — — | 23 |zr5| MExDE
ANVI000-003-002] — | BEE [ 1& Prof. &
AVIN00-0O003-O0Y0C3 705 — [ 35
ag | 7a|132| 36 (24 |48 |aa| 2| — — |28 [ws| M8
AVIN00-0O03-0O0Y 2 — | BT (205 Prof. &
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Grande durée de vie:
5 million de cycles

151000-01

151000-01-X202 2

Circuit électrique

Pressostat mécanique

Série 1S1000 ZSVC

IV.3 Module pressostat IS1000-30F03-X215 :

Caractéristiques

Modéles 15100001

Pression d'épreuve 1.0MPa

Pression maxi 0.7MPa

Plage de pression d'utilisation 0.1406MPa

Hystérésis 0.0&MPa

Répétitivite +0 05MPa

Contact 1a

Connexion electrique Fil noyé, langueur de cable 0.5m (standard)

Fluide Air

Température d'utilisation -5360°C (zans eau)

Crifice R{PT)1/8

Masse T4g
Caractéristiques du pressostat

Capacité maxi de contact 2Vca, 2W CC

Tension 24V calec maxi 48Vealce 100V eales

Courant d'utilisation maxi S0mA A0m& 20ma

Résistance aux impacts 30G

Plage de pression d'utilisation

Jusqu'a 100Vcalce

1S1000 —

Pour passer commande

- - - -~ - Pression &tat com. Pression état non com.
0.5 -
2 .
ki -
= 4 S 1A
[ -
04 u <
= b
8 P
= 0.3 >
X
5 02
ﬁ 0.1 -
o ///
0 0.1 0.2 0.3 0.4
Graduation de |3 pression

01

S

—Q

Orifice l l Prétéfloné LEn option
1| Ri{PT) s — Sans xXam Longueur de cible 3m
MO MPT %z 5 Préteflons Plage de pression d'ufilisation
X202 0.1 2 1.6MPa
Lengueur de cable 3m
X215 (Plage de pression d'utilisation
0.1 2 1.6MPa
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V. MOTEURS ELECTRIQUES :

V.1 Moteur frein LEROY SOMER :

E
:

FCR—————— brakemotor— -

Vous venez de prendre possession d'un moteur frein Leroy-
Somer, nous vous remercions de votre confiance et souhaitons
attirer votre attention sur le contenu de cette notice.

Les moteurs frein FCR sont des ensembles monoblocs
constitués d'un moteur asynchrone et d'un systeme de freinage
a commande de repos (frein de sécurité).

Réception

Vérifier I'état du moteur frein, en cas de dommage au moteur ou
méme a son emballage, faire des réserves auprés du
transporteur.

Vérifier la conformité du moteur frein par rapport a la
commande (forme de construction, indications sur la plaque
signalétique).

Stockage

Entreposer le matériel dans un local propre, sec, a l'abri des
chocs, des vibrations, des écarts de température et dans une
ambiance d'hygrométrie inférieure & 90%.

Un stockage supérieur a 6 mois engendre des conditions
particuliéres, nous sommes a votre disposition pour vous les
communiquer.

Avant installation

Aprés un stockage de plus de 6 mois, débrancher le bloc
d'alimentation-frein et contréler la résistance d'isolement
des bobinages (résistance phase / terre supérieure a 10 MQ).

Installation mécanique
Prévoir un dégagement minimum de 210 mm a l'arriére
du moteur frein pour déposer le capot (visites et réglages
du frein).

Installer le moteur frein dans une ambiance conforme a
celle demandée sur la commande (température, humidité relative,
altitude).

Lorsque le moteur frein est pourvu d'anneaux de levage, ils sont
prévus pour soulever le moteur frein uniquement.

Monter le moteur frein dans la position prévue a la commande,
sur une assise plane et rigide pour éviter déformations et
vibrations.

S'assurer du bon couple de serrage des vis de fixation(classe
8,8 minimum selon SO 898-1), le diameétre des vis doit étre
adapté aux trous de fixation.

S'assurer que l'alignement des arbres mécaniques et le
montage de ['accouplement ou de la poulie sont réalisés suivant
les régles de |'art.

Ne pas donner de chocs sur l'arbre ou l'accouplement lors du
montage, ne pas écraser le joint d'étanchéité, ne pas dépasser
I'épaulement de l'arbre.

Veiller au bon refroidissement du moteur frein, les entrées et
sorties d'air doivent étre dégagées.Vérifier que les charges
appliquées a l'arbre moteur (en particulier la tension de la
courroie) sont compatibles avec les valeurs mentionnées dans
nos catalogues techniques. 3

Attention
Les prescriptions, instructions et i concement |' exécution standard.
Elles ne tiennent pas compte de vanantes de construction ou des adaptations spéciales.

Le non respect de ces recommandations peut entrainer une détérioration préma-
turée du moteur et la non application de la garantie du constructeur.

Les données sont susceptibles d'évolution sans avis préalable.

You are now the proud owner of a Leroy Somer brake
motor, and we would like to thank you for your support. Please
read the contents of this document carefully.

FCR brake motors are monobloc units consisting of an induction
motor and a failsafe brake system (safety brake).

On receipt of goods

Check the state of the brake motor - should the motor or even
the packaging be damaged in any way, inform the carrier.
Check that the brake motor conforms with the order
specifications (mounting arrangement, information on the
identification plate).

Storage

Store the equipment in a clean, dry place, protected from
shocks, vibration and temperature fluctuations and at a relative
humidity level of less than 90%.

Special conditions apply if the motor is to be stored for more than
6 months, which we will gladly forward to you if required.

Before installation

After a storage period of more than 6 months, disconnect
the brake power supply unit and check the insulation
resistance of the windings (phase / earth resistance greater
than 10 MQ).

Mechanical installation

Allow a minimum gap of 210 mm at the rear of the brake
motor for removing the cover (servicing and brake
adjustment).

Install the brake motor in an environment which meets
the order specifications (temperature, relative humidity,
altitude).

If the brake motor is supplied with eye bolts, they are only
designed to lift the brake motor.

Mount the brake motor in its intended position, on a level, firm
surface to avoid distortion and vibration.

Ensure that the correct tightening torque is used for the fixing
screws (minimum class 8.8 according to ISO 898-1). The
diameter of the screws should correspond to the size of the
fixing holes.

Ensure that the mechanical shafts are aligned and the coupling
and the pulley are mounted using the latest technology.

Do not knock the shaft or the coupling when mounting it. Take
care not to crush the waterproof seal and do not exceed the
shoulder of the shaft.

Check that the brake motor is able to cool properly, and that the
air intakes and outlets are clear. Check that the load applied
to the motor shaft (especially the tension of the belt) is
compatible with the values given in our technical catalogues.

Caution
The specifications, instructions and descriptions are for standard operation.
They do not take account of structural variants or special adaptations.

Failure to comply with these recommendations may lead to premature deteriora-
tion of the motor and voiding of the manufacturer's guarantee.

Data is subject to change without notice.
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Moteur-frein = FCR

oh

—brake-motor

Raccordement électrique

Le raccordement des cables doit étre fait par du personnel
qualifié.

Choisir le systéme de protection et les cables en fonction de la
plaque signalétique (la chute de tension pendant la phase de
démarrage doit étre inférieure a 3%).

Les branchements électriques devront étre effectués par du
personnel qualifié, selon les régles de l'art, en respectant les
conditions de sécurité en vigueur.

Serrer les écrous des bornes, cosses et cébles d'alimentation
au couple indiqué ci-dessous ( N.m )

Borne M4 M5 M6 M8
Acier 2 3,2 6 10
Laiton 1 2 3 6

Dans le cas du raccordement des cables sans cosses, mettre
des étriers.

- Ne pas mettre de rondelle ni d'écrou entre les cosses moteur
et cable d'alimentation.

Raccorder les protections thermiques et les accessoires.
S'assurer de I'étanchéité du presse-étoupe (le presse-étoupe
doit impérativement correspondre au diamétre du cable utilisé).
Faire arriver le cable a la boite a bornes avec un rayon de
courbure qui évite a 'eau de pénétrer par le presse-étoupe.
Vérifier le sens de rotation du moteur.

Mise a la terre : pour le raccordement se conformer aux normes
en vigueur dans le pays.

Alimentation (Voir schémas de branchement)

Les moteurs frein a alimentation incorporée se branchent
comme des moteurs standards. Il sont équipés d'une bobine a
courant continu 100V ou 180V. L'alimentation du frein est faite
directement & partir du stator du moteur (220 - 380, 230 - 400, 240 -
415 ou 254 - 440 V) a travers un bloc d'alimentation-frein,
redresseur monté dans la boite & bornes.

Pour les moteurs de tensions différentes, a démarrage sous
tension réduite ou fonctionnant sous tension ou fréquence
variable, il est nécessaire de prévoir une alimentation séparée
du frein. (Egalement dans le cas d'une bobine 20 VCC).

Pour obtenir un temps de réponse raccourci du frein au serrage
(obligatoire en levage), il est nécessaire de couper
l'alimentation continue du frein en méme temps que celle du
moteur, généralement on utilise un contact auxiliaire du
contacteur de démarrage du moteur. (Voir schéma page 5).

Desserrage manuel

Pour les freins équipés de levier, pousser sur celui-ci, en
exergant une force vers l'arriere du moteur frein.

Apreés toute manceuvre de desserrage, s'assurer que le frein
est en position serrée une fois les opérations de maintenance
effectuées.

Mise en service

« Le moteur est congu pour fonctionner aux vitesses qui figurent
sur la plaque signalétique (ne pas dépasser les vitesses
maximales indiquées sur nos catalogues techniques).

* Respecter tensions et fréquences indiquées sur la plaque
signalétique (ne pas s'écarter de + 5% des extrémes de
tensions plaquées et + 1% des fréquences).

» Certaines applications nécessitent des spécifications de
construction particuliéres. Ne pas utiliser en levage un moteur
qui n'est pas plaqué S3 ou S4. Ne pas utiliser un moteur a un
service différent de celui figurant sur la plaque signalétique.

Electrical connection

The cables must be wired by qualified personnel.

Select the protection system and the cables using the
information on the nameplate (during the starting phase the
voltage drop should be less than 3%).

Electrical connections must be performed by qualified
personnel, using the latest technology, and adhering to current
safety standards.

Tighten the terminal screws, connectors and power supply
cables to the torque shown below ( N.m )

Terminal M4 M5 M6 M8
Steel 2 3,2 6 10
Brass 1 2 3 6

If the cables are connected without connectors then use
calipers instead.

- Do not place washers or nuts between the motor terminals
and the power supply cable.

Connect the thermal protection and any accessories.

Check the cable gland seal (the cable gland must correspond
to the diameter of the cable being used).

Feed the cable to the terminal box using a bending radius which
avoids water entering the cable gland.

Check the direction of rotation of the motor.

Earthing : when making connections, always conform to the
current national standards.

Power supply (See connection diagrams)

Brake motars with built-in power supply can be connected in the
same way as standard motors. They are fitted with a DC coil of
100V or 180V. The brake is directly supplied from the motor
stator (220 - 380, 230 - 400, 240 - 415 or 254 - 440 V) via a brake
power supply unit, with a rectifier mounted in the terminal box.
For different voltages and motors which start with reduced
voltage or operate at variable voltage or frequency, the power
supply unit must be separate from the brake. (As well as for a
20 VCC brake coil).

For a shorter response time on locking the brake (essential for
liting applications), it is necessary to break the brake DC power
supply at the same time as that of the motor, usually using an
auxiliary contact from the motor's starting contactor. (See
diagram page 5).

Manual release

If the brake has a lever, push it down, exerting pressure towards
non drive end shaft.

After releasing the brake for any reason, make sure it is
locked once all maintenance operations have been carried out.

Commissioning

* The motor is designed to operate at the speeds shown on the
identification plate (do not exceed the maximum speed given in
our technical catalogues).

* Respect voltages and frequencies on the identification
plate (do not deviate by more than + 5% of the voltages
indicated and + 1% of frequencies).

« Certain applications require special structural specifications.
Do not use a motor for lifting applications which is not labelled
S3 or S4. Do not use a motor for purposes other than that shown on
the identification plate.
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SCHEMAS DE BRANCHEMENT
MOTEURS FREIN TRIPHASES

1 vitesse
démarrage direct

tensions plaquées:
220/380V,
230/400V
240/415V
254/440V
265/460V

1 vitesse
démarrage Y A

tension plaquée :
A 380V
A 400V
A 415V

2 vitesses dalhander
commutation manuelle

1 bobinage,

1 tension plaquée :
380V

400V

440V

2 vitesses dalhander
commutation par
commutateur

1 bobinage, 1 tension plaquée :

380V
400V
440V

Tension inférieure, couplage A
Low voltage, A connection

WIRING DIAGRAMS
3-PHASE BRAKE MOTORS

Tension supérieure, couplage Y
High voitage, Y connection

w2 uz V2 1 spe-Ed
© © 0o D.O.L. starting

plated voltages:
220/380V,

2 g 2 230/400V
U1 Vi Wi 240/415V
l | | 254/440V

265/460V
L1 L2 L3

1 speed

w2

/)

0

Ui

/o /) Y A starting

plated voltage :
A 380V
A 400V

O
O

Vi w1

A 415V

L1

Vitesse inférieure, PV : A/ YY
Low speed, LSP: A/ YY

Démarreur Y A \
Y A starter

L2 L3

Vitesse supérieure, GV : Y/ YY
High speed, HSP : Y/ YY 2-speed dahlander

L1 L2 L3 manual switching

I | | 1 winding, 1 plated voltage :

vz 380V
0 400V
440V
W1
2-speed dahlander
w2 uz vz

O

Ui

O

V1

switching via

/0 commutator
1 winding, 1 plated voltage :

380V

Wi 400V

O

440V

L1

L2

L3

555 3
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SCHEMAS DE BRANCHEMENT
MOTEURS FREIN TRIPHASES

2 vitesses bitension
commutation manuelle

2 bobinages, 2 tensions plaquées:
230/400V

Tension inférieure: 230V, vitesse inférieure : PV
Low voltage: 230V, low speed : LSP

L
L—»0 ©) @ o)
V1 102 202 2v1

L2—»0 0 © O

LB—™ 0 0 © 0>

\ AW1 1v2 2W2 2U1

Tension supérieure: 400V, vitesse inférieure : PV
High voltage: 400V, low speed : LSP

/1 w2 2W1

L1 —+»0 ( o
i 2v1

L2 —»0 (o]
L3 — 0 0
w1 2u1

WIRING DIAGRAMS
3-PHASE BRAKE MOTORS

2-speed dual voltage
manual switching

2 windings, 2 plated voltages :
230/400V

Tension inférieure: 230V, vitesse supérieure : GV
Low voltage: 230V, high speed : HSP

U1 w2
w1 1u2
1W1 iv2

Tension supérieure: 400V, vitesse supérieure : GV
High voltage: 400V, low speed : LSP

U1 2W1
o] o] L3
v 21
0 0 L2
(o] (0] L1
iW1 2U1

'3k
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SCHEMAS DE BRANCHEMENT DU BLOC D'ALI-

MENTATION-FREIN DANS LE CAS D'UNE
ALIMENTATION SEPAREE DU FREIN

Cellules S 04

Moteurs 1 vitesse a démarrage direct

S 04 cells

Single speed motors with D.O.L. starting

g_og_ S 04

235§ ~ ~ —— 4 -

588

OQcc?

5854

8828 | | .

NESEs 4 1

LoOa ’| I

LUt

L U2 |
230V 100V
ou/or ou/or
400V

180V

Coupure sur le continu :
temps de réponse raccourci,
(obligatoire en levage),

ENLEVER LE CAVALIER
Mettre en contacteur

Cellules S 05

Alimentation extérieure par transformateur
S 05 cells

External power supply with transformer

r S 05

20V
2x24V (ou 2x48V) ~ (ou/or
transfo & point milieu 40V)

transfo at centre

DC breaking : shorter
response time, (essential for
liting applications),
REMOVE THE LINK

Put in contactor

Coupure sur le continu :
temps de réponse raccourci,
(obligatoire en levage),

™, ENLEVER LE CAVALIER

Mettre en contacteur

DC breaking : shorter
response time, (essential for
lifting applications),
REMOVE THE LINK

Put in contactor

["Alimentation incorporée |

¢ Brake with built-in power |

WIRING DIAGRAM FOR THE BRAKE POWER
SUPPLY UNIT IF THE POWER SUPPLY IS

SEPARATE FROM THE BRAKE
Cellules S 06
Alimentation extérieure
S 06 cells
External power supply
S 06
~ ~ E F + -
| |
110V 100V
ou/or ou/or
24V 20V

DC breaking : shorter
response time, (essential for
liting applications),
REMOVE THE LINK

Coupure sur le continu
temps de réponse raccourci,
(abligatoire en levage),

ENLEVER LE CAVALIER

Mettre en contacteur Put in contactor

Cellules S 03 (pour alimentation incorporée)
Moteurs 2 vitesses, 2 bobinages, 2 tensions

S 03 cells (for built-in power supply)
2-speed motors, with 2 windings, 2 voltages

S 03
~ ~ -~ + -

du frein en standard

supply as standard

i 230V ou/or 400V
| ou/or
iU U1 -
I — L
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Maintenance
Attention: avant toute opération sur le frein il est indispensable
de déconnecter le moteur frein de son alimentation (consigner).

Réglage de I'entrefer

Le réglage de l'entrefer devient nécessaire dés que le
desserrage ne se fait plus normalement.

» Dévisser les vis de capot 40 qui maintiennent le capot tdle 23 .
* Retirer le capot tdle 23. Dévisser |'écrou-frein 24. Insérer
une cale de 0,4 mm entre le flasque frein 8 et I'armature 11.
Resserrer I'écrou frein 24 en positionnant le flasque frein 15
de maniére a obtenir entre 11 et 8 un jeu fonctionnel de 4/10éme
(la cale doit étre légérement glissante).

* Remonter le capot tole 23 et revisser les vis de capot 40.

Réglage du moment de freinage

* Le moment de freinage est défini en fonction du nombre de
ressorts et de leur couleur selon les valeurs indiquées dans le
tableau page 8.

Démontage du moteur frein
» Démonter le moteur frein avec des outils appropriés (arrache-
moyeu, arrache-roulement, maillets en cuir ou plastique, clefs et
tournevis calibrés, pinces a circlips...)
* Déconnecter le moteur frein de son alimentation (consigner).
* Quvrir la boite & bornes, repérer les fils et leur position
(alimentation du moteur et du frein, sondes ...).
» Débrancher les fils d'alimentation du bornier moteur et du bloc
d'alimentation frein (bornes + et -) .
» Dévisser les vis de capot 40, déposer le capot tdle 23.
* Enlever I'écrou frein 24.
* Prendre un extracteur 2 branches en appuie sur l'extrémité du
bout d'arbre et les deux branches sur les ergots de l'armature 11.
« Oter le ventilateur porte garniture 15 et I'armature 11.
* Repérer la position des ressorts 28 et les enlever.
» Dévisser les tiges d'assemblage 5.
= Déposer le flasque avant 3.
* Déboiter le carter stator 1 en prenant soin de ne pas blesser le
bobinage.
* Extraire le circlips intérieur 6 pour dégager le flasque frein 8.
» Nettoyer les pieces:

- a la soufflette uniquement pour les parties électriques (ni
solvants ni produits humides);

- avec un produit dégraissant non gras pour les parties
mécaniques;

- au grattoir pour les emboitements;

- si les pieces 11 et 15 sont grasses: changer la piéce 15 et
dégraisser la piece 11 avec un produit dégraissant non gras.
= Changer les joints et les roulements.
» Déconnecter le pont redresseur et vérifier l'isolement du stator
(>10 mégOhms).
- Repérer toutes les pieces défectueuses pour commande de
piéces de rechange.

Remontage

» Lubrifier légérement les arbres et cages de roulement.

* Gamir de graisse les levres du joint d'étanchéité qui sera remonté
avec précautions (utiliser des douilles de protection de rainure
de clavette et d'épaulement de l'arbre).

* Opérer dans le sens inverse du démontage, assembler la partie
moteur.

* Mettre en place les ressorts de pression 28, changer les
goupilles 34 si nécessaire et systématiquement le joint torique 50.

* Positionner l'armature 11, remonter le ventilateur porte
garniture 15.

» Régler I'entrefer (voir réglage de l'entrefer) .

* Remettre le capot tole 23 et le fixer avec les vis de capot 40.

* Reconnecter le bloc d'alimentation frein, les sondes éventuellement,
puis le moteur en s'assurant que l'ordre des fils est correct ;
refermer la boite a bornes.

« Vérifier le bon fonctionnement de I'ensemble (s'assurer le cas
échéant que le levier de desserrage est correctement placé
avant accouplement a la machine).

Maintenance
Caution : always disconnect the brake motor from its power
supply before working on the brake.

Adjusting the air gap

The air gap needs to be adjusted when the release mechanism
no longer functions normally.

* Unscrew the cover screws 40 which keep the steel cover 23
in place.

* Remove the steel cover 23. Unscrew the brake nut 24.
Insert a 0.4 mm shim between the brake shield 8 and the
armature 11. Tighten the brake nut 24 by placing the brake
shield 15 so as to obtain working play of 4/10th between 11 and 8
(the shim should slip slightly).

* Replace the steel cover 23 and tighten the cover screws 40.

Adjusting the braking torque
* The braking torque depends on the number of springs and
their colour; use the values shown in the table on page 8.

Dismantling the brake motor
* Dismantle the brake motor using the correct tools (hub
remover, bearing remover, plastic or leather mallets, correctly
sized keys and screwdrivers, circlip pliers, etc.)
» Disconnect the brake motor from its power supply.
* Open the terminal box, locate the wires and mark their position |
(power supply to the motor and the brake, probes, etc.).
* Disconnect the power supply wires from the motor terminal
block and the brake power supply unit (+ and - terminals).
* Unscrew the cover screws 40, remove the steel cover 23.
* Remove the brake nut 24.
* Place an extractor with 2 arms pressing on the end of the shaft
and two arms on the armature pins 11.
* Remove the brake lining fan 15 and the armature 11.
» Mark the position of the springs 28 and remove them.
* Unscrew the assembly rods 5.
» Put aside the front shield 3.
* Pull out the stator housing 1 taking care not to damage the
winding.
« Remove the internal circlip 6 to free the brake shield 8.
* Clean the parts :

- by blowing the electrical parts (do not use solvents or
products containing moisture);

- using a non slippery degreasing agent for the mechanical
parts;

- using a scraper for the flanges;

- if parts 11 and 15 are slippery : change part 15 and
degrease part 11 with a non slippery degreasing agent.
* Change the seals and the bearings.
« Disconnect the bridge rectifier and check the insulation of the
stator (>10 megOhms).
- Mark all faulty parts so that replacement parts can be ordered.

Reassembly

= Lightly grease the shafts and bearing cages.

= Cover the seal lips with grease and put the seal back carefully (use
the protection sockets of the drive shaft keyway).

= Working in reverse order, assemble the motor.

* Replace the pressure springs 28, change the pins 34 if
necessary and change the sealing ring 50 systematically.

« Position the housing 11, reposition the brake lining fan 15.

* Adjust the air gap (see above).

* Replace the steel cover 23 and fix it using the cover screws
40.

* Reconnect the brake power supply unit, and any probes, and then
the motor - making sure that the wires are in the correct order -
and close the terminal box.

» Check that it works correctly (if this is not the case check that
the release lever is in the right position before coupling to the
machine).

]
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Nomenclature FCR
Rep. Désignation Qté  Rep. Désignation Qté  Rep. Désignation Qté
1 Carter stator 1 10  Joint 1 34  Goupilles cannelées 3
2 Arbre rotor 1 11 Armature 1 40 Vis de capot 3
3 Flasque avant 1 15 Ventilateur porte garniture 1 46  Bloc d'alimentation frein 1
4 Roulement cété arbre 1 17  Circlips extérieur 1 48  Planchette a bornes moteur 1
5  Tiges d'assemblage 4 19 Clavettes 2 50 Joint torique 1
6  Circlips intérieur 1 23 Capot tole 1 52  Boite a bornes 1
7 Roulement coété frein 1 24 Ecrou frein 1 60 Clavette de bout d'arbre 1
8  Flasque frein 1 28 Ressorts 2a6 61 Rondelle de bout d'arbre 1
33 Rondelle élastique 1 62 Vis de bout d'arbre 1
FCR part list
Ref. Description Qty  Ref. Description Qty Ref. Description Qty
1 Stator housing 1 10 Seal 1 34  Splined pins 3
2 Rotor shaft 1 11 Armature 1 40 Cover screws 3
3 Front shield 1 15  Brake lining fan 1 46 Brake power supply unit 1
4 D.E. bearing 1 17  External circlip 1 48  Motor terminal block 1
5  Assembly rods 4 19 Keys 2 50 Sealing ring 1
» 6 Internal circlip 1 23  Steel cover 1 52  Terminal box 1
7  Brake bearing 1 24  Brake nut 1 60 DE. key 1
8 Brake shield 1 28  Springs 2to6 61 D.E.washer 1
33 Flexible washer 1 62 D.E. screw 1

4 3o
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Plaque moteur-frein

Brake motor name plate

1 6
2 //
[ y: Qv 3 LS71L T c E’
E % N>.132228501/001
z--q FCR Mr 4 Nm}u 7
IP55 K08 Us 100 ___V 1P 44
2w 1s1 % Ch _ 40°C cF |8
O V [Hz| min' [k W |cos | A _O_
220/230 (50| 1400 | 0.37 2.00
e 240
3 380400 1.16
% 415 .
- : J
5 3 4
COMMANDE DE PIECES DETACHEES ORDERING SPARE PARTS
Renseignements indispensables relevés To order please give all following details
sur la plague signalétique : indicated on name plate :
Type moteur, hauteur d'axe 1 Motor type and frame
Type frein 2 Brake type
Vitesse de rotation (min™') 3 Speed rotation (min”")
Puissance (kW) 4 Power (kW)
Tension moteur (V) 5 Motor voltage (V)
N° de fabrication 6 Manufacturing number
Moment de freinage (N.m) 7 Braking torque (N.m)
Tension bobine frein (V) 8 Brake coil voltage (V)
Fixation et position: pour bride indiquer le @F et le type de Fixing and position : for the flange indicate the @PCD and
bride (B5 trous lisses ou B14 trous taraudés) the type of flange (B5 flange-mounted or B14 face-mounted)
N° et désignation des piéces (voir nomenclature) No. and description of parts (see part list)
Particularités éventuelles Any special features
Piéces d'usure Parts
Repére/Number FCR 71 FCR 80 FCR 90
4 6004 2RS 6204 2RS 6205 2RS
7 6202 2RS 6204 2RS 6205 2RS
10 20x38x8 20x38x8 25x40x7
11 armature
15 ventilateur porte garniture/brake lining fan
34 goupille cannelée/splined pin
50 101.19 x 3.53 120 x 4 136.12 x 3.53
Moments de freinage (N.m) Braking torque (N.m)
Nbr. ressorts Couleur 71 FCR Nbr. ressorts Couleur 80 FCR Nbr. ressorts Couleur 90 FCR
No. of springs Colour No. of springs Colour No. of springs Colour
3 blanc/white 1,2 2 bleu/blue 1.5 3 vert / green 4
4 blanc/white 1,6 3 bleu/blue 2 4 vert/green 6
5 blanc/white 2 4 bleu/blue 3 5 vert/green 8
6 blanc/white 2,4 5 bleu/blue 3.5 6 vert/green 9
2 bleu/blue 2,5 6 bleu/blue 4,5 2 gris/grey 10
3 bleu/blue 4 2 vert/green 4 3 gris/grey 15
4 bleu/blue 5 3 vert/green 6 4 gris/grey 20
5 bleu/blue 6 4 vert/green 8 5 gris/grey 25
6 bleu/blue 7.5 5 vert/green 10
- - - 6 vert/green 12

Caractéristiques des électro-aimants (a 20°C) + 5%

Electro-magnet characteristics (at 20°C) + 5%

Tension continue / DC voltage

Hauteur d'axe 100V 180V 2V
Intensité  Résistance Puissance Intensité  Résistance Puissance Intensité  Résistance Puissance
Size Current  Resistance Power Current  Resistance Power Current  Resistance Power
A 0 W A 0 w A 0 W
4l 0,46 219 46 0,26 665 43 2,22 9 44
80 0,54 186 54 0,3 572 61 2,7 74 54
90 0,65 155 65 0,33 510 57 2,99 6,7 60

S350k
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Minibloc MVDE-MVBE

Electromécanique

- Généralités

Les réducteurs Minibloc MVDE-MVBE sont
des appareils & double réduction.

- Train d'entrée : systéme roue et vis haute
qualité ; permet d'assurer un trés bas ni-
veau de bruit de fonctionnement.

- Train de sortie : a engrenages hélicoidaux
en acier traité ; permet d'assurer de hautes
performances en sortie.

L'ensemble est trés compact et cette combi-
naison permet de hauts rendements pour
les réductions annoncées.

Deux tailles : MVDE-MVBE.
Moment nominal de sortie : de 15 4 80 N.m.
Puissances : de 0.06 & 0.37 kW.
Rapports de réduction : de 1/21 4 1/540.
Deux étages de réduction.

Réversible jusqu'a 1/100.
Fonctionnement trés silencieux.

~.Construction

Descriptif des réducteurs Minibloc MVDE-MVBE

F e

Désignations

Matiéres

Commentaires

Carter

Aluminium

- Monobloc

- Trés compact

- Trous de fixation sur toutes les faces

- Multiposition, permet 'adaptation de socle, brides, etc.

Engrenages

Acler + bronze

- Train primaire : vis en acier trempé céments, filets rectifiés, roue en bronze
- Train secondaire : engrenages hélicoidaux en acier Ni Cr Mo
- Assure un fonctionnement trés silencieux

Arbre

Acier

- Plein ou creux

- Portées de joints rectifiées

- Clavette selon DIN 6883

- Tolérances des diamétres selon CE| 72-| (DIN 748)
- Trous taraudés en bout d'arbres pleins ou amovibles

Joints d'étanchéité

Nitrile acrylique

- Joints & lévres antipoussiére sur arbre lent

Flasque palier

Aluminium

- Assure la robustesse du réducteur sous fortes charges

Lubrification

Hulle

- Sans entretien, lubrifié pour la durée de vie du réducteur

- Pas de bouchon de vidange, niveau, remplissage

- Trou d'évent sur demande

- Livré avec la quantité d'huile correspondant a un fonctionnement multiposition

Montage

MI : motoréducteur avec moteur intégré

Moteur standard

LS : multitension 220/380 V, 230/400 V, 240/415 V triphasé et 230 V monophasé

- Capot de ventilation en tble, équipé sur demande d'une tdle parapluie pour les fonctionnements en
- position verticale (bout d'arbre dirigé vers le bas)

- Boite & bornes équipée de presse-étoupe anti-arrachement de cable

- Protection standard IP 55

ra

MOTOREDUCTEURS SORTIE PERPENDICULAIRE

Moteur frein

-

FMC : moteur frein triphasé ou monophasé a commande de repos, de 0.06 4 0.37 kW
FCR : moteur asynchrone frein & commande de repos, de 0.25 4 0.37 kW
FAST : moteur asynchrone frein & commande de repos & déviateur de champ, de 0.25 & 0.37 kW

Autres moteurs

MFA : moteur courant continu [P 23-IP 44 de 0.075 4 0.37 kW (3000 min-1)
MBT : moteur courant continu basse tension v

Sécurité

Plastique

Capot de protection de la sortie opposée a I'arbre de travail pour tous les réducteurs & arbre creux
ou arbre rapporté

Finition

Peinture

Teinte : RAL 6000 (vert), sytdme I (1 couche polyuréthane, vinylique de 25/30 um)

L&k | "
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Electromécanique”
Minibloc MVDE-MVBE

Réducteur : Minibloc MV (MVDE-MVBE) forme carter nu MO0 ou a socle $1-M00 ou & bride M50 ou M0S
Moteurs asynchrones : série LS, IP 55, classe F, 4 pbles
Triphasés : multitension : 220/380 V - 230/400 V - 240/415 V de 0.06 2 0.37 kW
Monophasés : multitension : 220/240 V de 0.06 2 0.37 kW
Moteurs fraln : asynchrones série LS, types FCR, FAST, FMC, classe F | Montage intégré mi |
FAST: 4 Bles - torslon 220380V 290400V de 0264037 KW - -\
< 4 poles - tension ; - e 0. X imail
- FMC : 4 poles - multitension : 220/380 V - 230/400 V - 240/415 V de 0.06 3 0.37 kW Mortage arbe primirs_AP|
- L]
2.6a 65.4 min?
Moteurs LS, puissance kW
l 0.06 l 0.09 I 0.12 [ 0.18 [ 0.25 [ 0.37
Type de moteur triphasé B14, 4 pdles et hauteur d'axe
Vitesse ndi [ 56 63 71
moyenne ndice de -
de sortie réduction réelle : Type de moteur monophasé B14, 4 pdles et hauteur d'axe
min-t MVDE MVBE 56 P 63P 71P
26 - 540 {
3.2 - 450 MVBE
4 3455 360 —
43 312,5 336 MVDE
47 - 300 MVBE MVBE —
5,1 280.8 2755
5.7 250 246
6.2 2246 228 MVDE
76 1875 187 L MVBE
7.9 - 180 MVBE
10 138,2 144
12 125 120
12,9 1123 108 MVBE
14,8 93,8 98.4
16,1 84,2 90
20,1 69,1 72 MVBE
232 62.5 60
30 44,9 49,2 MVDE
34,3 406 42
40 36,5 344
463 31.3 30 MVBE
57,2 25 24,6
65.4 22,5 21
Moteurs frein B14 Type de moteur triphasé 4 pbles et hauteur d'axe {
FMC 56 | 63 n’
FAST/FCR 71
Type de moteur monophasé 4 pbles et hauteur d'axe
FMC I 56 P [ 63P f 7P
1. En 0.37 kW 4 pbles, le couple de freinage est égal au Cy moteur. .
Nota : Les moteurs monophasés sont & condensateur permanent (C/Cy, = 0,6).
Exemple de sélection :
Puissance désirée : 0.09 kW
Vitesse souhaitée : 9.9 min™?
Secteur triphasé 50 Hz 400 V
Fixation et position : 4 bride - horizontale
Bout d'arbre : creux {
Désignation :

MVBE M50C - 144 MI/ 4P LS 56 0.09 kW

400V

» LS
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Electromecamque
‘Minibloc MVDE-MVBE

‘Sélection

Grille de sélection Minibloc MVDE-MVBE

Options :

Moteur frein TRI = 4P LS71 FMC
4P LS71 FCR
4P LS71 FAST

Moteur frein MONO = 4P LS71P FMC

Options :
Moteur frein TRI = 4P LS63 FMC
Moteur frein MONO = 4P LS63P FMC

Vitesses  Moments Facteur Vitesses  Moments Facteur

de sortie utiles  de service Réducti Type Type de moteur de sortie utles  deservice Réduction  Type Type de moteur
min"! enN.m Kp exacte réducteur  Triphasé Monophasé min"! en N.m Kep exacte réducteur  Triphasé  Monophasé
3,92 90,6 0,83 360 MVBE 4P LS63 4P LS63P 11,9 1103 0,81 120 MVBE 4P LS71 4P LS71P
4,2 76,4 0,94 336 MVBE 4P LS63 AP LS83P 13,2 101 0,89 108 MVBE 4P LS71 4P LS71P
4,7 75,6 0,83 300 MVBE 4P LS63 4P LS63P 14,5 90,5 0,81 98,4 MVBE 4P LS71 4P LS71P
5,12 62,7 0,95 2755 MVBE 4P LS63 4P LS63P 15,8 78,1 1,18 90 MVBE 4P LS71 4P LS71P
573 62 0,99 246 MVBE 4P LS63 4P LS63P 19,8 68 1,4 72 MVBE 4P LS71 4P LS71P
6,18 74,2 1,35 228 MVBE 4P §6_3 4P LS63P 22,8 62,8 0,7 62,5 MVDE 4P LS71 4P LS71P
6,28 56,57 0,73 224,6 MVDE 4P LS63 4P LS63P 23,8 55,5 1,6 60 MVBE 4P LS71 4P LS71P
7,52 51,8 0,85 187.5 MVDE ‘4P LS63 4P LS63P 29 48,7 1,5 49,2 MVBE 4P LS71 4P LS71P
7,54 60.8 136 187 MVBE 4P LS63 4P LS63P 31,7 51,2 0,98 44,9 MVDE 4P LS71 4P LS71P
7,83 61,5 1,5 180 MVBE 4P LS63 4P LS63P 33.9 40,7 1,8 42 MVBE 4P LS71 4P LS71P
9,8 55 1,7 144 MVBE 4P LS63 4P LS63P 351 46,3 0,98 40,6 MVDE 4P LS71 4P LS71P
10,2 47,2 1,02 138.2 MVDE 4P LS63 4P LS63P 39 41,5 0,97 36,5 _MVDE 4P LS71 4P LS71P
11,3 42,6 1,03 125 MVDE 4P LS63 4P LS63P 41,4 41 1,6 34,4 MVBE 4P LS71 4P LS71P
11,8 50,5 1,8 120 MVBE 4P LS63 4P LS63P 45,5 37,8 1,3 31.3 MVDE 4P LS71 4P LS71P
12,6 38,2 1£R 112,3 MVDE 4P LS63 4P LS63P 475 37.2 1,9 30 MVBE 4P LS71 4P LS71P
131 45,5 1,98 108 MVBE 4P LS63 4P LS63P 57 30,7 1,25 25 MVDE 4P LS71 4P LS71P
14,3 41,7 1,75 98.4 MVBE 4P LS63 4P LS63P 57.9 - 305 1,9 24,6 MVBE 4P LS71 4P LS71P
15 39 1,1 83,8 MVDE 4P LS63 4P LS63P 63,3 27,5 1,25 22,5 -MVDE 4P LS71 4P LS71P
16,7 35 1,09 84,2 MVDE 4P LS63 4P LS63P 67.9 26,8 2,4 21 MVBE 4P LS71 4P LS71P
204 32 1,5 69,1 MVDE 4P LS63 4P LS63P
22,6 28,9 1,5 62,5 MVDE 4P LS63 4P LS63P
31,4 23,4 - 2,1 44,9 MVDE 4P LS63 4P LS63P
34,7 21,1 2,1 40,6 MVDE 4P LS63 4P LS63P
36,6 19 2.1 365 MVDE 4P LS63 4P LS63P Options : 0 "”Wq
45 17,3 2,8 31,3 MVDE 4P 1L.S63 4P LS63P Moteur frein TRI = 4P LS71 FMC 37 W"‘
56,4 14 2,7 25 MVDE 4P LS63 4P LS63P 4P LS71 FCR pOI
62,7 126 2,7 225 MVDE _ 4PLS63__ 4PLS63P 4PLS71 FAST 50 54
Moteur frein MONO = 4P LS71P FMC O Hz
P3sa Vitesses  Moments  Facteur
0, fgn"'lqu de sortie utiles de service Réduction Type Type de moteur
Options : k 4 min”! en N.m Kp exacte réducteur  Triphasé  Monophasé
Moteur frein TRl = 4P LS63 FMC 19,7 n7e 0.8 72 MVBE__ 4PLS71_ 4PLSTIP
Moteur frein MONO = 4P LS71P FMC 23,7 102.4 0,9 60 MVBE 4PLS71 4P LS7IP
Vitosses  Moments . Factour 289 84 09 49,2 MVBE __ 4PLS71_ 4PLS7IP
desotie  uiles  desewice Réducion  Type Type de moteur 338 75,1 1,04 a2 MVBE __ 4PLS71__ 4PLSTIP
min”! en N.m Ke exacte réducteur  Triphasé  Monohasé 412 616 1,04 34.4 MVBE 4P LST71 4PLS71P
6.1 1184 0,85 228 MVBE __4PLS63 4P LS7iP 473 56,5 13 30 MVBE  4PLS71 4PLSTIP
7.4 97,8 0,84 187 MVBE 4P LS63 4P LST1P 57,7 46,3 . 1,3 246 .. MVBE 4P LS71 4P LS71P
77 % 0,95 180 MVBE _ 4PLS63 4P LSTIP 678 408 15 21 MVBE 4PLST1 4PLSTIP
9.7 86,9 1,08 144 MVBE 4P LS63 4P LS71P
11,6 80 1,1 120 MVBE 4P LS63 4P LS71P
12,9 73.3 1 108 MVBE 4P LS63 4P LS71P
14,1 65,8 1,1 98,4 MVBE 4P LS63 4P LS71P
14,8 61,6 0.7 93.8 MVDE 4P L S63 4P LS71P
15,4 65,8 1,4 90 MVBE 4P LS63 4P LS71P
16,5 55,2 0,7 84,2 MVDE 4P LS63 4P LS71P
19,3 56,1 1,7 72 MVBE 4P LS63 4P LS71P
20,1 50,5 0,99 69,1 MVDE 4P LS63 4P LS71P
22,2 45,7 0,99 62,5 MVDE 4P LS63 4P LS71P
23,2 48,9 1,8 60 MVBE 4P LS63 4P LS71P
28,3 40 1,9 49,2 MVBE 4P LS63 4P LS71P
31 37,2 1,3 44,9 MVDE 4P LS63 4P LS71P
33 35,9 2,2 42 MVBE 4P 1L.S63 4P LS71P
34,2 33.7 1,3 40,6 MVDE 4P LS63 4P LS71P
38,1 30,2 1,3 36,5 MVDE 4P LS63 4P LS71P
40,4 29,3 2,2 344 MVBE 4P LS63 4P LS71P
44,4 27,5 1,6 31,3 MVDE 4P LS63 4P LS71P
46,3 27,1 27 30 MVBE 4P 1563 4P LS71P
55,6 22 1,7 _2_57 MVDE 4P LS63 4P LS71P
56,5 22,2 2,7 24,6 MVBE 4P LS63 4P LS71P
61,8 20 1,7 22,5 MVDE 4P LS63 4P LS71P
66,2 19,5 >3 21 MVBE 4P LS63 4P LS71P

Nota : Les vitesses en charge sont établies sur la base des caractéristiques des moteurs triphasés.

Bas B L Y
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VUE ECLATEE MVBE -

L

REP QTE DESIGNATION
1 1 Carter
5 1 Couvercle
6 1 Fiasque bride
31 1 Arbre lent (creux, plein)
35 1 Arbre plein rapporté
18 1 Socle
41 1 Axe intermédiaire
43 1 Vis sans fin
51 1 Roue acier de sortie
§3 1 Roue bronze intermédiaire
61 1 Roulement arbre lent 6006 2RS
62 1 Roulement abrae lant 6006 2RS
65 1 Roulement abre intermédiaire 8301
66 1 Roulement arbre intermédiaire 6301
76 1 Clavette arbre lent 6 x 6 x 20
77 1 . { Clavette bout d'arbre rapporté
81 1 Clavette roue bronze 3x 3 x 15
83 1 Clavatte bout d'arbre sorti

PIECES DE PREMIERE MAINTENANCE

Rep. 81/62 Roulement arbre lent 6006 2RS
Rep. 65/66 Roulernent arbre intermédiaire 6301
Rep. 90/91 Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5
Rep. 92 Joint plat de couvercle

Rep. 94 Joint moteur spécial 15 x 50 x 6

REP QTE DESIGNATION
84 1 Clavette arbre rapporté
86 1 Goupille vis sans fins 3 x 16
980 1 Joint bout d'arbre lent 30 x 45 x 5
2l 1 Joint bout d'arbre fent 30 x 45 x 5
92 1 Joint plat du couvercle
94 1° | Joint moteur spécial 15x 50 x 6
112 2 Entretoise roue acier de sortie
118 2 Entretoise rous bronze
141 1 Obturateur caoutchouc o 45
147 1 Gouplile flasque bride 8 6 x 16
148 2 Goupille du couvercle 8 6 x 16
156 4 +6 | Vis fixation flasque bride et couvercle
197 4 Vis fixation socle
209 1 Vis de bout d'arbre plein
210 1 Rondelle de bout d'arbre plein
211 3 Ecrous fixation du moteur
212 k] Goujon fixation du moteur

Lyt
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e,

MONTAGE AVEC ARBRE PRIMAIRE

68 7

22

95

“Rep | ate DESIGNATION
) 7 1 Moyeu arbre primaire
32 1 Arbre primaire
43 1 Vis sans fin
67 1 Roulement coté vis 8002 ZZ
{ 68 1 Roulement ¢té bout d'arbre 6002 ZZ
! 86 1 Goupille o 3 x 16
LUBRIFICATION

Ces réducteurs sont graissés a vie. ll n'y pas de bouchons
de remplissage de vidange et de niveau.

Graisse d'origine :

Graisse Centoplex HO

Base mindrale

Grade NLGI 2

Pénétration travaillée 265 a 295

Température d'utilisation -35 & +120 °C

Point de goutte 190 °C

Fournisseur : KLUBER LUBRICATION - MUNICH
(RFA)

REP QTE DESIGNATION
95 1 Joint torique de moyeu o 2 x 50
96 1 Joint bout d'arbre primaire 15 x28 x 5
108 1 - | Circlips intérieur 2 32
157 3 Vis fixation moyeu AP
211 3 Ecrou fixation moyeu AP

En cas de démontage :

graisses minérales pour engrenages de caractéristiques
similaires.

Nota : Ne pas mélanger les graisses, vidanger, bien
laver au trichlorethyléne ou produit similaire, remplir le
carter aux 2/3 avec graisse neuve.
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—NEmbloc-NVBE—

MONTAGE AVEC BRAS DE REACTION

LY e

Position 5
GouD

2 trous @ 10,2

.—. Position 2
GouD

Position 1
GouD

Le bras de réaction se fixe sur une ou lautre face latéra-
le du réducteur par 4 vis g M6 dpaylées spéciales, dans
3 positions différentes par rapport au carter.

Il est en tdle acier épaisseur 5 mm.

Il est employé généralement avec un arbre creux, le ré-
ducteur étant monté *flottant® directement sur 'arbre sorti
de la machine entrainde.

Il est recommandé de monter un silentbloc en bout de
bras de réaction pour éviter toute contrainte die au
désalignement qui peut exister entre I'axe du réducteur
et la fixation en extremité du bras de réaction.

EM s
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NOMENCLATURE )
MOTEURS ASYNCHRONES
FERMES A ROTOR EN COURT-CIRCUIT

Renseignements a fournir pour toutes
commandes de pléces détachées

I Attention : pour commander les pidces de moteur

T accouplé & un réductaur, donner les renseignements |
complets du réducteur (voir pages précédentes).

( ELE Y* N° 595257/3 ) ' '
St M YR Type moteur Vitesse min"! Puissance kW
IPS5 c¢lE C°40 S1 67% c/h IRE 2 3
V_|Hz| mint |kWiCos| A Exemple : LS 71 1440 037’
A220 | 50 1440 (037 .76 | 1.9 i
O Y 380 1,1 ()g Fixation-disposition | N fabrication : 4 Repdre n°
= . Carter ot stator
§ deo B14 spécial §95257/3 bobind n° 1
3
\_ ./

REP QTE DESIGNATION REP QTE DESIGNATION
1 1 Stator bobiné 20 4 Ecrous et rondelles
2 1 Rotor 22 1 Ventilateur
3 1 Flasque bride 23 1 Capot de ventilateur
4 1 Roulement avant . 33 1 Rondelle Borrelly
H 2,3,4 | Tiges de montage 40 -4 Vis de fixation capot
7 1 Roulement arriére 48 1 Planchette
8 1 Flasque arriére 52 1 Bolte 4 bornes équipée
10 1 Joint d'étanchéité
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MOTEURS TRIPHASES

1-Mise en service

Avant la mise en service, vérifier ;

- si 'arbre toume librement par impulsion de la main.

Conseil :

Lorsque le moteur est resté dans une atmosphére humide, il
£ st souhaitable de faire vérifier par votre électricien la résis-
T tance disolement.

Celle-ci ne doit pas étre inférieure & 5000 ohms par volt de
tension nominale.

2 - Branchement

- Choaisir les c4bles de section suffisante pour éviter les
chutes de tension exagérées (5 ampéres par mm2)

- Coupler les bomes conformément aux indications du
schéma placé a l'intérieur de la boite a bornes.

- Suivre les schémas de branchement livrés avec les
appareils dans les boites & bornes et les tensions
d'alimentation portées sur la plaque signalétique.

Trés important : Le branchement étant effectud, il est
nécessaire de remonter ‘avec soin le couvercle de boite
4 bornes et de veiller particuli¢rement au serrage du
presse-étoupe sur le cable d'alimentation.

Mise 4 fa terre :

Une borne est prévue & lintérieur de la boite & bornes,
permettant ie branchement d'un conducteur pour la mise
alaterre.

3 - Roulements (types)

Cos Coté Coté

Type moteur accouplement ventilateur  ventilateur 2e8A
LS 56 6002 6201 6201
LS 63 E 6002 6201 6002
LS 71 6202 6201 6002
LS 80 6204 6203 6204

Les roulements sont du type ZZ pour les moteurs IP 44
et du type 2 RS pour les moteurs IP S5. [Is sont graissés
& vie : 15 000 heures & 3 000 min-!, 30 000 heures &
"1 500 min™).

MOTEURS MONOPHASES

A CONDENSATEUR PERMANENT

lis sont mécaniquement identiques aux moteurs tripha-
sés. lls comportent en plus 1 condensateur permanent
fixe sur le coté de la boite & bornes.

Pour le branchement, suivre la tension indiquée sur la
plaque signalétique et les schémas de branchement
livrés dans la boite A bornes.

5’505
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V.2 Motoréducteur a courant continu CROUZET:

Applications

- Robot d'aspiration

- Quverture / fermeture de
fenétres dans batiments
industriels

- Machine & tailler les diamants

- Matériel électro-portatif

- Machine de manutention

- Etc....

Moteur :
- autres tensions d'alimentation
- moteur avec 1 roulement a

billes

- axe dépassement avant et / ou
arriere

- antiparasitage spécifique

- codeur magnétique 5 impulsions
par tour

- autres flasques de fixation coté
avant

Réducteurs :

- palier double a aiguilles pour
81 032 6 voir page 1/42

- couvercle spécial pour 81 032 6
voir page 1/42

- graissage spécial

- axe special

- autres rapports de réduction

Types

80 807 0 80 8070

B0 807 0

Tensions nominales

2V 24V

48V

Vitesses de sortie (tr/min)

Rapports () Références

208 EEC 60 807 012 80 807018 .
156 50/3 ® ® ®
104 FERNN 60 807 013 |l 80 807 019 .
62 RFCHN 80 807 014 @8 80 BC (]
42 62,5 ‘80807015 ' gy B0 807021 U
21 RFSI 50 807 016 80 BO7 001 .
12 650/3_ —_ — -
10 250 ° ° &
B 338 = — —
5,20 500 80 807 017 80 807 022 [
4 650 — — = (
1,04 2500 [ ! ° [
_Axes réducteurs standards : voir encombrements
Caractéristiques générales I
Moteur 828000 82 BOO 0 828000
Reéducteur 810370 81037 0 810370
Couple maximum
adrissible s0r o Pour 1 million de tours N.m - 5 5
réducteur en i
régime permanent Pour 10 millions de tours N.m — — —
Charge axiale (dynamique) daN 2 2 2
Charge radiale {(dynamique) daN 3 3 3
Puissance utile maximum W 16,3 17 16,7
Puissance utile nominale W 157 15,6 15
Echauffement boitier “C 44 40 45
Masse el 800 800 800
Options : pour produits catalogue réalisés sur commande
Axe réducteur @ 8 mm rond 79 206 478 L] ® ]
Codeur magnétigue 1 impulsion/tour selon SP 1737.00 ® ® ®
Courbes : couple / vitesse nominales - R S i
AmN.m
La zone tramee représente la plage 8000077 L T LI
d'utilisation du motoreducteur "\
10000 N e—
La droite horizontale est le couple = imaei: |
admissible en regime permanent pour = | HE5 | .
une durée de vie donnée. 3000 P11
Pour des couples plus grands, la durée x|
de vie diminue. 1000
300
100 Ll trjmin
1 23 10 203C 100 200 300

Autres informations

Notions de base : voir page 1/6
- Moteur 82 800 O : voir page 1/8

- Version 82 800 0 avec codeur : voir pages 1/8 - 1/40
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ANNEXE 8 :Schéma de principe électrique.

Rep Mot idre -

Protection - Troitement - Usinoge - Observolion

Finition
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17. ANNEXE 9 : Plans de cablage électrique :
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